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(WEINGARTEN]

BEDIENUNGSANLEITUNG
EINSTANDER-EXZENTERPRESSE

mit unfallsicherer Zweihandeinrickung

TypeE40 Auftrags-Nr. 189 / 6 Ll

Ihre Bestellung:

Wir bitten Sie, diese Anleitung auch demWartungspersonal der Maschine..
zugdnglich zu machen.

Urheberrecht

Dasselbe verbleibt an sémtlichen Zeichnyngen und Beilagen uns. Ohne
unsere auvsdrickliche Genehmigung darf diese Anleitung weder driften
Personen noch Konkurrenzfirmen ganz oder teilweise zugdnglich ge-
macht werden,

Ersatzteilbestellungen

Dazu ist stets anzugeben:

Maschinentype,

Auftragsnummer und

Lieferdatum,

Diese Daten sind dem Typenschild der Maschine zu entnehmen. Soweit
Teile in dieser Anleitung mit einer Teilnummer versehen sind, bitten wir,
sich dieser zu bedienen.

MASCHINENFABRIK WEINGARTEN A-G
WEiINGARTEN/WURTT.
Fernruf: Ravensbuyrg S.-Nr. 5545 - Fernschreiber: 0732864 « Drahtwort: Maschinenfabrik Weingartenwiirtt



A. Aligemeines

‘1. Aufstellung

Die Maschine ist auf dem nach eingesandtem Plan vorbereiteten Fundament aufzustellen und nach
beiden Haupiachsen mitiels Wasserwaage genauestens auszurichten. Als MeRfléichen dienen die
Tischfldche und die Fihrungsbahnen. Als Unterlagen unter den MaschinenfuB sollen nicht Keile,
sondern ebene Blechplatten verwendet und gleichméBig verteilt werden. Der MaschinenfuB ist gut mit
Beton auszugieBen. Ersi nach dem Erhdrten des Betons werden die Fundamentschrauben gut an-
gezogen.

2. Inbetriebsetzung

Vorbereitung

Nach dem Aufstellen ist die Maschine griindlich zu reinigen. Die Reinigung erstreckt sich auf die ge-
samfe Maschine unter besonderer Berlicksichtigung der bearbeitenden Fléchen, Fihrungen, Lager
und blanken Teile.

Vorsicht!
Kein Reinigungsmittel in die Kupplung bringen.

Sdmtliche Schraubenverbindungen sind gut anzuziehen und auf ihren gleichmdBigen Sitz zu priifen.

Nach Angaben der Schmieranweisung ist die Maschine vollsténdig durchzuschmieren und auf evil.
Transportschdden zu Uberprifen. Der Einbaumagnet muB bis Mitte Schauglas mit Trafesl gefiitlt
werden (siche Schmieranweisung).

Verstellungen irgendwelcher Art dirfen grundsditzlich nicht vorgenommen werden, solange nicht an-
hand der Anleitung volle Klarheit besteht.

3. Elektrischer AnschluB

Die Installation der elektrischen’Aniaige ist nach’beiliegendem Stromlaufplan zu vervolistéindigen. Der
AnschluB des Motors muB so erfdigen, daf die 'Hit'Pfeil @uf der hinteren Stirnseite der Exzenterwelle
angegebene Drehrichtung stimmt.

Gesondert vom Motor ist die Steverung und der Einbaumagnet auf einwandfrefe Funktion zu iber-
prifen.

Bei Arbeiten ohne Werkzeugsicherung muB die zu diesem Zweck vorhandene Steckdose
mit dem miigelieferten Uberbriickungsstecker versehen werden.

4. Einrichten von Werkzeugen

Zum Einrichten oder zur Festsiellung und Beseitigung von Stérungen, die vielleicht durch den Transport
verursacht wurden, Ist es notwendig, die Maschine von Hand durchzudrehen.

Der Ein- und Ausbau von Werkzeugen sowie die Verstellung des Hubes darf nur bei stillstehendem
Motor erfolgen.

Im Interesse des Unfallschutzes ist in das Schwungradverdeck ein elektrischer Endschalter eingebaut.
Bei gedffnetem Schutzdeckel am Radverdeck wird durch diesen Endschalter der Stromkreis zum Motor
unterbrochen, so dafBl der Motor nicht eingeschaitet werden kann.

Zum Vorwdéirtsdrehen der Maschine in Normaldrehrichtung wird der Umstellknopf (170) auf ,,Einzel-
hub™ und der Exzenterbolzen fir ,,Hand-FuB* an der Anschraubplatte (75) auf ,,FuB™ gestellt. Durch
Betdfigung des FuBschalters (79) wird der Magnet angezogen und die Kupplung eingeriickt. Mit Hilfe
des mitgelieferien Holzbolzens, der in sines der Steckerl&cher am Schwungrad eingesteckt wird, kann
die Maschine in Normaldrehrichtung durchgedreht werden.

Zum Rijckwdrtsdrehen muB das Schwungrad durch den eingebauten Rijckdrehbolzen mit der
Exzenterwelle gekuppelt werden. Das Kuppeln erfolgt durch langsames Drehen des Schwungrades
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In umgekehrter Drehrichtung bei gleichzeitigem Eindriicken des Rijckdrehbolzens in die Ausfrdsung
des Kupplungsritzels (197). Die Maschine kann nun durch Drehen des Schwungrades mit Hilfe des
Holzbolzens nach rickwdrts durchgedreht werden.

Nach dem Einstellen des Werkzeuges ist die Exzenterwelle von Hand in die obere Totpunkflage zu
bringen und der Umstellknopf (170) sowie der Umstellboizen fiir ,,Hand-FuB" nach der gewiinschten
Arbeitsweise einzustellen.

Hinweis: Das Einrichten oder Durchdrehen der Maschine bel laufendem Motor kann wegen der
damit verbundenen Unfallgefahr nicht gestattet werden und geschieht auf eigene Ver-
antwortung. Der StéBel darf dabei nur durch kurzes Ein- und Ausschalten des Motors in
Tiefstellung gebracht werden,

Wenn beim Hochfahren von Hand oder mit Motor der $tsBel nicht ganz in die obere Tot-
punktlage kommt und dadurch die Maschine nicht eingerickt werden kann, dann muB bei
laufendem Motor durch kurzes Anheben am Handgriff der Anschlagschraube (158) die
Backenbremse geliftet werden! Dadurch kann sich die Exzenterwelle in die obere Tot-
punkilage weiterdrehen.

Der betriebsméBige Probelauf ist solange fortzusetzen, bis sich Einstell- und Bedienungsperson mit
allen Bedienungsweisen und Gangarten vertraut gemacht haben. Hierbei sind sémliche Bedienungs-
weisen und Gangarten, wie Zweihand-, Einhand- und FuBschaifung, Einzelhub und Daverlauf durch-
zuprobieren. (Siehe Abschnitt ,,Steverung und Schaltung*.)

Besonderer Hinweis:

Bei Ausfiihrung mit verschiedenen Hubzahlen muB nach Umschalten des Motors auch die
Backenbremse entsprechend nachgestellt werden. (Siehe Ein- und Nachstellen der Backen-
bremse Seite 21.)

5. Wartung und Pflege

Wadhrend der Betriebszeit ist die Maschine stets erenungsmdBig in Stand zu halten und zu Uberwachen.
Wachentlich ist eine griindliche Reinigung vorzunehmen und die Maschine zu schmieren (stehe ,,Schmier-
anweisung™).

Bei der wichentlichen Reinigung ist die Exzenterbiichse probeweise zu verstellen und zu
schmieren, um ein Ansetzen von Passungsrost zu verhindern. Danach urspriinglichen Hub
wieder einsfellen.

Die Schraubenverbindungen sind des &fteren auf ihren guten Sitz zu prifen.

Zur besonderen Beachtung

Beziiglich Uherwachung, Pflege und Wartung der Exzenterpressen verweisen wir auf § 9 der im Jahre 1957 in
Kraft gefretenen Unfallverhiitungsvorschrift , Exzenter- und verwandte Pressen® (VYBG 7 n 5.1) mit Erfduterungen.

Danach sind Pressen und ihre Schutzeinrichtungen sowie die elektrische Anlage, je nach ihrer Beanspruchung,
jedoch mindestens einmal im Jahr, bei einschichtigem Betrieb, in allen Teilen durch einen Sachkundigen zu
iiberprifen. Die Priifung erfordert auch das Abnehmen des Schwungrades und den Aushau der Kupplungsteile,
Die Prifungsergebnisse sind in einem Prifbuch oder in einer Maschinenkartei niederzulegen,

Werden bei der Bedienung der Presse UnregelmdBigkeiten festgestellt, so sind sie dem Aufsichtsfihrenden zu
melden, Stallt der Aufsichisfiihrende eine die Sicherheif beeintrdchtigende St6rung fest, so hat er die Presse sofort
stilizusetzen. Die Presse darf erst nach Beseitigung der Stérung wieder in Betrieb genommen werden.

Im Interesse der Betriebssicherheit dijrfen in die Kupplung nur Original-Riegelfedern, von Wein-
garten geliefert, eingebaut werden. Die Federn sollen alle 6 Monate Uberpriift werden.

Das VDI-Arbeitsblat 3014 wird zur weiteren Wartung der besonderen Beachtung empfohlen.
(Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Zweigstelle Kain, KaIn 5, Friesenplatz 16.)
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Transport und Anhéingen am Kran
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WEINGARTEN-
Einstdnder-Exzenferpresse

mit Schwungradantrieb
Maschinentypen E 40-63
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WEINGARTEN-
Einstédnder-Exzenterpresse

mit verstellbarem Tisch und Schwungrad-
antrieb
Maschinentypen EV 40-63
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WEINGARTEN-
Einstédnder-Exzenterpresse

mit Rddervorgelege
Maschinentypen ER 40-160
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- WEINGARTEN-
% Einstdnder-Exzenterpresse

mit Rddervorgelege und verstallbarem
Tisch ER 40-63




B. Schmieranweisung

Schmiervorschrift (Zahnrad-

und Schwungradantrieb)

Schmierh&ufigkeity)

Schmierstellen-

Schmierstoffmenge

Nr. Benennung Bemerkungen
1 Kolben zur PreBluft 2 Stéie nur bei Ausfiihrung
tm Tisch der Handélpresse mit PreBlufteinrichtung
téglich 2%)| Vorgelegezapfen 4 StéBe
der Handfettpresse
g 3 | Feftpumpe fijr 4 volle Hilbe am Mand- Betriebsvorschrift
Exzenter-, StéBel- hebel im Anhang
und Pleuelgarnitur
4 | Exzenterbiichse 3 StéBe der Hand- geeignetes Fett gegen
fettpresse Passungsrost verwenden
™ 5 | Kupplungsmutter 1-2 StéBe der Hand-
fettpresse
wochentlich 6 | StéBelgarnitur Olfiillung nachfilien bis
1 cm unter obersten Rand
7 | Gewinde fiir Druck- { 2 St5Be der Hand- bei StéBelverstellung
spindel fettpresse
8 | Schneckenwelle einige Tropfen bei StoBelverstellung
mit Olkanne
16 | Zahnflanken mit Pinsel leicht dickes durch Schauloch
am Rastenring Ol auftragen nach Entfernen
monatlich 12 | Langloch mif Pinsel leicht dickes nach Abnehmen
im"Rdstenhebef Ql auftragen des Deckbleches
13*)] Zahnrad und Ritzel nach Bedarf mit Pinsel nach Abnehmen
auftragen des Radverdeckes
15 | Anlaufscheibe und héchstens 4 Tropfen nach Entfernen
Umstellknopf mit Olkanne der Schraube
9 -Z-weaih@&dsl@ha;.mg_ einige Tropfen Schraube entfernen
zweimonatlich mit Olkanne
™ 14 Handeinrb‘ckung 1 StoB der Hand- einige Fettnippel
fetipresse
11 [ Einbaumagnet Trafo-Ol nur bis Mitte Deckblech auf der linken
Einfiliung Schauglas einfillen Seite des Bremsgehduses
Yijéhriich abnehmen und rot-
iUberpriifen gezeichnete Schraube
enffernen (nach dem Ein-
fullen Schraube gut fest-
ziehen und sichern)
Liidhrlich 17 1 Kugellager im Zahn-| 2 StéBe der Hand.
bzw. Schwungrad fettpresse
10 Antriebsmotor Motor ausbauen, soweit nichts anderes
jdhrlich reinigen und Lager mit | vorgeschrieben

Wilzlagerfett fiillen

1) Fir einschichtigen Betrieb.

9
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Wird dle Maschine im Daverlauf eingesetzt, Fettpumpe tdglich 2-3 mal betéitigen
Nur bel Zahnradmaschinen.




Schmierstoffiibersicht (Zahnrad- und Schwungradantrieb)

nur bei Zahn -

radmaschinen -
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“, nur bei Zahnradmaschinen

Werks-Bezeichnung DIN-Bezeichnung Viskositét Kenn-
(Zdhigkeit) zeichen farbe
Wailzlagerfeit A DIN 6562 Tropfpunkt rot
nicht unter 120° C
Lagerschmiers! Normalschmierdl 45E/50°C rot
N 36 DIN 51 501
Maschinenfett Staufferfett DIN 51 823 Tropfpunkt gelb
mindestens 75° C A
Getriebed| Normalschmiersl nicht unter grin
N 114 DIN 51 509 15E/50°C '

Trafo-Oi Isolierdl DIN 6556 1,75 E /50 C . violeft

Zahnradgldtte Dorcia Nr, 20 schwarz

(nur fir Zahnrad- von Mobil-Qil AG A

maschinen) Hamburg

Zeichnung Nr. 2097/B
I————-——nach Sehmieryorschrifl ._.....;\_ — _A
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C. StéBel- und Plevelgarnitur

12

Stdfelverstellung

Zu rechnen.
Zur Yerstellung

1. Klemmschraube (31} lockern, Sicherungsknopf (33) herausziehen und um 90° verdrehen,

2. Schneckenwelle (34) mit Sechskantkurbel drehen und StsBel verstellen,

3. Nach erfolgter Verstellung Sicherungsknopf (33) einrasten uynd Klemmschraube (31) wieder an-
ziehen.

Vor dem Einschalten des Motors ist die Maschine von Hand durchzudrehen (siehe Abschnitt ,,All-
gemeines'’).

Hubverstellung

Zum Anpassen an die verschiedenen Arbeitsbedingungen ist der Hub verstellbar ausgefiihrt. Die
Hubverstellung ist nur in StéBelhdchststellung bzw. oberer Totpunktlage der Exzenterwelle und
bei stillstehendem Motor durchzufihren. Dazu

1. Sicherungsriegel (3) nach Lésen der Rundkopfschraube (2) ausziehan,

2. Abziehmutter (4) (Linksgewinde) mit Zapfenschlissel I6sen bis Kuppelring (5) und Exzenterbiichse
(18) mit den Klaven quBier Eingriff sind (Exzenterbiichse mit Steckstift festhalten).

3. Exzenterbiichsa {18) mit Steckstift drehem; bisrdie gewlnschte, in die Klauen der Exzenterbiichse
eingeschlagene HubgréBenzahl mit dem roten Zeiger an der Lagerplatte (1) Gbereinstimmt
(Uberschiissiges Fett enffernen).

4. Abziehmutter (4) mittels Zapfenschlissel wieder einwérisdrehen und fest anziehen.
5. Sicherungsriega! (3) wieder einsetzen und mit Rundkopfschraube (2) sichern.

Nachstellen der StéBelfihrung

Das notwendige Gesamtspiel betrédgt 0,05 mm. Wird dieses Uberschritien, so ist ein Nachstellen not-
wendig. Dazu

1. Motor ausschalten und Werkzeug ausbauen,

2. Leistenschrauben (37) der rechien Fihrungsleiste und Kontermutter (26) lockern (nur rechte
Fihrungsleiste verstellbar),

3. Einstellmutter (27) fihlbar anziehen bis der 5t5Bel in seinen Fihrungen spielfrel gleitet. Das Nach-
stelien darf auf den Lauf des StéBels keine Hemmungen zur Folge haben.

4. Leistenschrauben (37) und Kontermutter (26) wieder anziehen, dabei darf die Einstellmutter nicht
mehr verstellt werden,

Das richtige Spiel wird am besten mit Fihlerlehre kontrolliert.

Die Maschine ist nach jeder Nachstellung, vor dem Einschalten des Motors, unbedingt von Hand durch-
zudrehen. (Siehe Abschniit nAllgemeines®.)

YerschleiBausgleich im Drucklager

Der nach fdngerer Betriebszeit sich einstellende VerschleiB zwischen Kugelspindel (21) und Kugel-
pfanne (13) macht sich durch Klopfgerdusche bemerkbar.

Bel Maschinen mit eingebauter Uberlasfungssicherung ist zuerst nachzupriifen, ob sich die Brechplatte
eingedrickt hat. In diesem Falle darf das Spiel nicht, wie nachstehend beschrieben, beseitigt werden,
sondern es Isf eine neve Brechplatte einzusetzen. '
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Bei normalem VerschleiB ist wie folgt vorzugehen:
1. St&Bel unterbauen und denselben gegen die Kugelspindel dricken.

2. Mit Fhlerlehre das vorhandene Spiel zwischen Kugelspindel (21) und Kugelfutter (24) feststellen,

3. Flanschschrauben (22) herausdrehen, Flansch (9) anheben und die Einstellscheiben {23) abnehmen
und diese um das festgestellfe Spiel abziglich 0,05 mm abschleifen.

4. Wiedereinbau der Teile und Anziehen der Flanschschrauben (22).

Auswerfer im StoBel

Die Normalstellung fiir den Auswerfer ist dann gegeben, wenn der Auswerfer kurz vor der oberen
Totpunktlage des StéBels den Auswerfvorgang vollzieht.

Gilt nur fijr Exzenterpressen mit verstellbarem Tisch

Tischverstellung
Dies geschicht wie folgt:
1. Schrauben (43) an beiden Klemmplaiten (41) 4. Schrauben (43) nach der Tischverstellung

lockern. wieder gut anziehen.

2. Kontermuttern (45) und Stellschrauben (44) 5. Stellspindeln (42) nachziehen zwecks guter
lockern. Abstitzung. ‘

3. Stellspindeln (42) mit Steckstift bzw. Ratsche 6. Stellschrauben (44) und Kontermuttern (45)
gleichmd&Big verstellen, wieder anziehen,

Zur Démpfung der Schldige, die bei der Stanzarbeit auf den Tisch ausgelibt werden, sind die
Gleitfldchen des Tisches mit Pertinaxstraifen versehen,

Kraft-Weg-Diagramm

Oberer Tolpunkt T3 I Nr. 402/8
3
L
s &
5 s
$
g 8(3
3|3
A —Normal-Nutzhub
Unterer Tofounkt -/

Die maximale PreBkraft liegt
im Bereich von 30° vor un-
terem Totpunkt.

Durchzugskraft und Drehs«
zahlabfall bei Stanzarbeit
sind am ginstigsten, wenn
der Exzemnderhub der 10-15-

|

founkt

fachen Blechdicke entspricht.
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Nutzbara PreBkraft
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Teileverzeichnis zur StéBel- und Plevelgarnitur
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Zeichnung Nr. 2349/B

Teil Nr. Benennung Teil N Benennung
1 Lagerplatte 21 Kugelspindel
2 Rundkepfschraube 22 Flanschschrauvben
3 Sicherungsriegel 23 Einstellscheiben
4 Abziehmutter 24 Kugelfutter
5 Kuppelring 25 Stéel
) Lagerbiichse 26 Kontermutter
7 Simmerring 27 Einstellmutter
8 Abdeckring 28 Einstellschraube
9 Flansch 29 Keilleiste
10 Distanzring 30 Filhrungsleiste, links
11 Schneckenring 31 Klemmschraube
12 Gummidichfung 32 Fihrungsleiste, rechts
13 Kugelpfanne 33 Sicherungsknopf
14 Klemmdeckel 34 Schneckenwelle
15 Klemmschraube 35 Auswerferbock, rechts
16 Plevelstangenkopf 36 Auswerfertraverse
17 Lagerbiichse 37 Leistenschrauben
18 Exzenterbiichse 8 Auswerferbock, links
19 Lagerbiichse vorne 39
20 Exzenterwelle
40 Tisch (verstellbar)
41 Klemmplaften Nur fir Exzenter- Siehe
42 Stellspindeln : 11 G tansicht
43 Schrauben pressen mit verste esamtansic
44 Stellschrauben barem Tisch der Maschine
45 Kontermuttern
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Teileverzeichnis zur Brechplatteneinrichtung

(WEINGARTEN]

ﬁberlastungssicherung im StéBel (nur auf besondere Bestellung)

Anordnung

Zum Schutz gegen irgendwelche Beschddigungen der Maschine und Werkzeuge ist im St68el eine
mechanische Uberlastungssicherung (Brechplatftensicherung) eingebaut.

Wirkungsweise

Bei Uberschreitung der gréBten zuldssigen PreBkraft, die durch unterschiedliche Dicke und Festigkelt
des zu bearbeitenden Matertals oder auch durch falsche Einstellung der Werkzeuge und Maschine
entstehen kann, wird die zwischen Ringstempel (52) und Matrize (51) liegende Brechplaite (55) durch-
brochen. Bei gréBeren Einstellungsfehlern ist nach dem Durchbrechen der Brechplatte mit dem Fest-
lavfen des StéBels zu rechnen.

Auswechseln der Brechplatte

Bei eingetretener Uberlastung ist zundichst der Motor abzuschalien und das Auswechseln der Brech-
platte (55) wie folgt vorzunehmen:

. Schrauben (58) entfernen und gesamte Brechplatfteneinrichtung herqusziehen.

Blechplattenreste (3 Ringe) durch Ausschlagldcher entfernen.

Auswerferanschldge (35) entfernen oder hochstellen.

. Kugelpfanne (13) durch gleichmé&Biges Drehen der beiden Exzenterbolzen (50) hochdrijcken.
Ersatzbrechplatte einlegen, gesamte Einrichtung einbauen und mit Schrauben (58) wieder fest-
ziehen,

T S

(Eine Zeichnung iiber die Brechplatte befindet sich beim Anhang der Anleitung.)

Teil Nr. Benennung Teil Nr. Benennung
50 Exzenterbolzen 55 Brechplatte
5 Matrize (zweiteilig) 56 Klemmring
52 Ringstempel 57 Schieber
53 Stempelhalter 58 Inbusschraube
54 Fiihrungsholzen

@D | ® @

e aay

Exzenterbolzen
um 20° verdreht
gezeichnet

T

%J Zeichnung
Nr. 543/8
Kugelpfanne Beim Einbau der Sicherung ~ Exzenterin Rubestellung
in Arbeitshéhe Kugelpfanne Ymm Gber {wihrend der Acbeit}
Arbeitshéhe angehoben,
s 15
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D. Steverung und Schaltung

16

Beschreibung und Funkiion des elektromechanischen Schaltapparates

Die Wirkung des Schaltapparates beruht auf dem SchlieBen oder Offnen des elekirischen Kontaktes.
Verursacht wird das Offnen oder SchiieBen durch die beiden Handschalthebel links (76) und rechis (74).

Der VYorgang des Kontakischlusses vollzieht sich bei Zweihand- oder Einhandschaltung einheitlich.
Die Handschalthebel (74) und (76) ibertragen ihre Drehbewegung auf die Hebel (60) und (64). Das
Ausschwingen derselben iibertrdgt sich als Hubbewegung auf den Zeiger (62), der nach Aufireffen
auf das Druckstiick (70) den Schieber (69) mit nach oben nimmt. Der auf dem Schieber sitzende Kontaki-
stift fUhrt den StromschluB herbei.

Bedienung
Steuerung und Schaltung der Maschine erfolgt durch Bedienen der Elektroschalter.

Die Schalterplatte vereinigt die Handschalthebel (74) und (76) fir die StéBelbewegung und die Um-
stellung fiir Zweihand-, Einhand- und FuBbedienung sowie die Sicherung der eingestellten Bedienungs-
weise. Auf der rechten Maschinenseite befindet sich an der Schalftafel ein Schliisselschalter (80) fur
Entriegelung und Verriegelung der FuBschaltung im Daverlauf. Am Tisch der Maschine sind auBerdem
noch angebracht: ,

1 Schalter {77) mit Doppeldruckknopf ,,Ein-Aus" fir den Motor {mit Kontrellampe).

1 Schalter (78) mit Ausriickdruckknopf fir Steuerung bei Daverlauf.

An der Schalttafel der Frontplatte werden die verschiedenen Bedienungsweisen eingestellt durch Ein-
fihren des Sicherheitsschlissels (73).in die Schlissellécher und Drehen der durch die Gfin ung sichtbaren
Bolzen (66). Die Stirnfléche der Bolzen ist mit einem Pfeil versehen, dessen Spitze die jeweilige Ein-
stellung anzeigt.

Weiter ist zu beachten, daB die Handschalthebel (74) und (76) beim Schalten bis in die fihlbare End-
stellung durchzudricken und dort bis StdBeltiefststellung zu halten sind; bei vorzeitigem Los-
lassen tritt die Zweihandsicherung in Téatigkeit. Jede eingestellfe Schaltung ist gesichert, wenn der
Sicherheitsschliissel (73) abgezogen ist,

Im Interesse des Unfallschuizes wird dringend empfohlen, den Sicherheitsschlssel nur dem verant-
wortlichen Einsteller der Maschine zu iiberlassen, um unbefugte Umstellung auf eine andere Be-
dienungsweise zu verhindern.

4

Einstellen von Dauverlauf und Einzelhub

Bel jeder Einstellung auf ,,FuB- oder Handschaltung* ist gleichzeitig die Wakhl zwischen ,,Einzelhub*
und ,,Daverlauf" zu treffen.

Die Umstellung hierzu ist am Umstellknopf (170) am Bremsgehéuse vorzunehmen und mit Sichecheits-
schllissel zu blockieren,

Die Umstellung von ,,Einzelhub® auf ,,Daver]lauf” oder umgekehrt darf nur bei ausgeriickter
Kupplung vorgenommen werden, andernfalils sind erhebliche Stérungen unvermeidlich.

Bei allen Handschaltungen im Einzelhub (Bild -1} ist zu beachten, daB auch der Exzenterbolzen
fir ,,Hand-FuB" an der Handeinrtickung auf ,,Hand' und der Umstellknopf (170) am Bremsgehduse
auf Einzelhub steht, andernfalls die Schaltung versagt.



Einstellen der Bedienungsweise

(" Y ) ( N Stelung glekhgiltig! )
@ZWE ! @ RECHTEE—E) @ @ @LJNKE
HAND HAND HAND HAND
HAND @ Fuss HAND @ FUSS HAND @ Fuss HAND @ FLss
\ L J R y
i Il 13 v
Pfeilstellung Pfeilstellung Pfeilstellung Pfeilstellung
fir Zwethandsteverung  fir Einhandsteverung fur Einhandsteuerung fur FuBsteuerung
rechts links Fir Handsteverung
Pfeil nach links
Gangart Bedienungsweise | Darstellung Bemerkung
. vollkommene
Einzelhub Zweithand [ ' Nachgreif-
Umstellknopf : sicherung
(170) . : .
auf "Einzelhubu Eintrorrd-rectts 11 bedhln.gfe Nach-
Einhand.links 1l greifsicherung
FuB v
Daverlauf keine Nach-
Umsa‘e(!lll;g;pf Fud oder Hand IV, V und VI | greifsicherung
auf ,,Daverlauf"

v
Pfeilstellung
am Schlisselschalter (93)
fur verriegelter
Daverlauf

Vi
Pfeilstellung
am Schlisselschalter (93)
fir entriegelter
Daverlauf

Bel FuBschaltung im Einzelhub ist der Exzenterbolzen fiir ,,Hand-FuR" auf ,,FuB** umzustellen. Der
FuBschalter ist bis zur StofBeltiefstellung zu driicken. Es erfolgt nur ein Hub, auch wenn der FuB-
schalter zeltlich Gber die StéBelhdchsistellung gedriickt wird. Die FuBschaltung scheidef jede Hand-
bedienung aus, die Handschalthebel sind blockiert.

Bei Handschaltung im Dauerlauf muB der Umstellknopf (170) auf,,Daverlauvf* umgestellt werden.

Der Schlisselschalter (80) an der Schalttafel auf der rechten Maschinenseite kann beliebig eingestellt
werden,

Bei Stellung ,,entriegelt” oder ,verriegelt” Iduft die Maschine nur solange die Handschalthebel
gedrickt werden. !

Nach Freigabe der Handschalthebel nach unterem Totpunkt wird die StdBelbewegung in oberem
Totpunkt abgestoppt.

Bei FuBschaltung im Daverlauf ist der Exzen-

77 \\\\\\\-‘\
terbolzen fir,, Hand-Ful* auf,,Fu' umzustellen. 6@%#
Bei Steflung ,.entriegelt'’ gilt fur Ein- und Aus- W’/@ X%
ricken der Kupplung sinngemdB das gleiche TN

wie bei Handschaltung im Dauverlauf,

Bei Stellung ,,verriegelt” 1duft die Maschine nach
dem Einriicken durch den FuBschalter im Dauer-
lauf bis zum Dricken des roten Ausrickdruck-
knopfes (78).
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E. Kupplung und Bremse

Wirkungsweise der Kupplung und Bremse

Ein-

20

Die Kupplung ist eine Friktionslamellenkupplung. Kupplung und Bremse stehen miteinander in
Wechselwirkung. Beim Einschalten der Kupplung wird gleichzeitig die Bremse geliftet und umgekehrt

fritt beim Lésen der Kupplung die Bremse selbsttétig in Tétigkeit. Eine Uberschneidung von Kupplung
und Bremse ist unméglich.

Die Mitnahme der Exzenterwelle (20) durch das umlaufende Schwung- bzw. Zahnrad (199) erfolgt
durch Anpressen der Kupplungsmutter an die mit Jurid belegten Friktionslamellen auf dem Kupplungs-
ritzel (197), welches mit der Exzenterwelle (20) fest verbunden Ist. Die Bremswirkung wird durch die
Rijckwdrtsbewegung der Kupplungsmutter und Anpressen der Druckscheiben (188) und (202) bzw.
der mit jurid belegten Friktionsscheiben an das mit der Exzenterwelle verkeilte Bremsriize! (184) er-
reicht, so dal die Umlauvfbewegung der Exzenterwelle und damit der StéBelhub augenblicklich ab-
gestoppt wird. Die Verriegelung der StéBelbewegung ist mechanisch gesichert.

und Nachstellen der Kupplung

Das vom Lieferwerk eingestellte axiale Spiel der Kupplung ist durch eine Marke auf der hinteren
Stirnseite der Exzenterwelle festgelegi. Die eingeschlagene Zahi bezieht sich auf den Abstand der
Exzenterwelle zur Rundmutter (205) in Millimeter. Auf diese Marke ist beim Zusammenbau der Kupp-
lung zu achten, damit die richtige Einstellung gewdhrleistet ist.

Wird das axiale Spiel der-Kupplungdm Laufe der. Zeit gréBer, was sich durch Vorfallen des StéBels
oder ungenigende Durchzugskraft der Maschine bemerkbar machen kann, so ist dieses Splel wieder
auf das nermale Mafl zurtickzufihren,

Das normale MaB bzw. das MaB der Nachstellung Ist
wie folgt festzustellen: ‘

1. Maschine in oberer Totpunktlage stillsetzen und
Motor abschalten.

2. Steckstift in die Steckerlocher der Exzenterblichse
(18) einstecken und Exzenterwelle durch Hebelarm
in  Normaldrehrichtung welterdrehen, bis die
Druckscheiben (188) und (202) ganz zusammen-
gepreft sind.

Schwung- bzw. Zahnrad drehen, bis die Nute zum
Messen des Abstandes {siehe Zeichnung 3018/B) in
giinstiger Stellung ist.

3. Der Abstand zwischen der Anlauffliche der Kupplungsmutter (194) und der ersten Belaglamelle
im Schwung- bzw. Zaharad muB bei zuriickgedriickten Friktionsscheiben ca. 5.. mm betragen.
leder hdhere Betrag mufl durch Nachsteilen ausgeglichen werden, und zwar wie folgt:

Rundmutter (205) nach Herausdrehen der Innensechskantschrauben (206) um den festgesteliten
Uberbetrag nach innen drehen. Sollten bei dieser Stelfung der Rundmutter keine Gewindel&cher
zum Fixieren derselben sichtbar sein, so ist die Rundmutter zu den am néichsten liegenden Gewinde-
|&chern zuriickzudrehen. Falls erforderlich, sind im Laufe der Zeit weitere Nachstellungen durch-
zufihren. Die Marke an der Exzenterwelle bzw. Rundmutter ist bei Nachstellungen nicht mehr
giiltig und muB neu angebracht werden.



Um die VerschleiBméglichkeit der Beldge voll auszunitzen und die hierzy erforderliche weitere Nach-
stellung zu erméglichen, muB nach einer vollen Umdrehung der Rundmutter (205) der Distanzring (196)
nachgeschlifien werden, und zwar um 2. mm. Wenn notwendig, kann das Nachschleifen des Anlauf-
ringes 2-3mal vorgenommen werden. Es Ist ratsam, vor dem ersten Nachschleifen des Anlaufringes,
die Stéirke desselben zu notieren, um nach Neueinsetzen von Beldgen und Neuanfertigung des Anlauf-
ringes die urspringliche Einstellung der Kupplung wieder zu erreichen. Die neven Beldge miissen
nach dem Aufkleben egalisiert bzw. antuschiert werden.

Auch beim Neuveinsetzen von Beldgen muB der Abstand, wie unter Abschnitt 3 beschrieben, eingehalten

rin werden,
ehrt
lung
olgt Ein- und Nachstellen der Backenbremse
ngs-
1 die
SZW, Die Backenbremse dient zum L&sen der Kupplung, Bei Stromunterbrechung zum Einbaumagnet ader bei
) er- zwangsléufiger Ausrickung durch die Nockenscheibe (193) bewegt sich der Riegel (162) und gleich-
ab- zeitig auch der Bremshebel (154) nach innen, so daB die Backenbremse durch Federdruck geschlossen
£ wird und daduyrch die Kupplungsmutter (194) von den Frikiionsscheiben der Kupplung geldst wird.
Ein Nachstellen der Bremse durch die Sechskantmutter (150) ist nur notwendig, wenn die erste Raste
an der Kupplungsmutter beim Ausriickvorgang zv hart auf den Riegel aufschlégt. Yoraussefzung ist,
daB die Bremsoberfldche der Kupplungsmutter unbedingt trocken gehalten wird.
Das Liften der Backenbremse erfolgt beim Einricken der Kupplung automatisch durch den Brems-
hebel (154).
Dabel ist zu beachten, daB die Liftung der Backenbremse ausreichend ist, damit die Kupplungsmutter
ohne Hemmung gegen die Kupplungslamelien anlaufen kann. Sollte das normale Spiel von 1 bis 2 mm
eren zwischen Anschlagschraube (158) und Anschlagbolzen (160) zu groB geworden sein, so kann dies
der durch Enifernen einer Distanzscheibe (159) behoben werden.
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Stérungsméglichkeiten und deren Beseitigung

22

Bei auftretenden Stérungen zuerst feststellen, ob die Stdrung eine elektrische oder mechanische ist

Dies geschieht wie foigt:

Abdeckblech auf der linken Seite des Bremsgehduses abnehmen, Umstellknopf (170) auf ,,Einzelhub'
stellen, Rastenhebel (176) mit Zugfeder von Hand nach oben dricken, Magnet mit ,,FuB- oder Hand

schaltung® einriicken. Rickt bei dieser Stellun
Stérung vor. Andernfalls elekirische Stérung nu

Stérungen und deren Ursachen

Kupplung I&Bt sich nicht elnriicken.

Exzenterwelle dreht sich bei Einzelhub nicht bis
in obere Totpunktlage. Dadurch bleibt die Rolle
(172) auf der Ausldsekurve der Nockenschelbe
(193) stehen. Magnet kann Riegel nicht aus-
schwenken,

Kriechen oder Steckenbleiben des Stéfels
HelBlaufen der Lagerstellen der Exzenterwelle,
Gefahr deslAnfressens.

Kupplungsbeldge sind verfeftet, dadureh Mit-
nahme bzw. Reibung herabgesetzt, Durchzugs-
vermdgen vermindert.

Liftung der Backenbremse ist nicht qusreichend,
weil durch VerschleiB das Spiel zwischen Anschlag-
schraube (158) und Anschlagbelzen (160) zu grof
geworden isi.

Schwung- bzw. Zahnrad im Leerfauf warm ge-
lavfen, Wdrmestrahlung auf Kupplungsteile.

Maschine erwdrmt sich an der Anschraubfldche
des Bremsgehduses durch ungeniigenden Spiel-
raum zwischen Bremsritzel (184) und innerer
Druckscheibe (188).

Magnet bleibt kleben (Anker f&ilt nicht mehr
zuriick).

Kupplung rickt des &iteren aus durch VerschleiB
der Magnetnase (178a) bzw. der Raste im Rasten-
hebel (176).

g der Magnet ein, so liegt keine elektrische
r durch den Fachmann beseitigen lassen.

Beseifiqung

Handgriff der Anschlagschraube (158) kurz an-
heben, so dafl die Kupplungsmutter in Einrtick-
stellung gelangt bzw. die Exzenterwelle sich bis
in obere Totpunktlage weiterdrehen kann.

Dann Federspannung der Backenbremse mittels
Sechskantmutter (150) so viel l&sen, bis die erste
Raste der Kupplungsmutter (194) leicht auf der
Riegel auflduft.

SachgemdBes Durchschmieren der Lagerstellen,
dann Maschine einige Zeit im Daverlauf ohne
Arbeitsleistung laufen lassen (Abstand nach Ab-
satz 3 kontrollieren).

Entfeftgfhg der Kupplungsbeldge mit verdiinntem
Trichlor-Athylen, einige Minuten warten, dann
vorsichtig anwédrmen mit Gas- oder Léttampen-
flamme. Sobald sich keine Feuchtigkeitsblasen
mehr zeigen, Anwdrmen beenden, da Verbren-
nungsgefahr der Beldge besteht. Nach dem Ent-
fetten missen die Beldge zu den Gegenstiicken
wieder gut antuschiert werden.

Entsprechend dem Verschiei ein oder zwei
Distanzscheiben (159) herausnehmen. Dadurch
kann das Spiel auf normalen Zustand von 1-2 mm
gebracht werden, so daB die Liiftung der Backen-
bremse wieder ausreichend ist.

Schwung- bzw. Zahnradnabe schmieren.

Rundmutter (205) um einen Lochahstand auswdrts
drehen (Linksdrehung) und wieder sichern. (Ab-
stand nach Absatz 3 konirollieren.) Stérungs-
freien Lauf kontrollierbar durch Antrieb von
Hand bei eingeriickter Kupplung.

Olfillung im Magnet bis Mitte Schavglas nach-
fullen. Fuhrt dies nicht zum Erfolg, dann Magner
ausbaven und in Ordnung bringen. Oberer Pol
des Kernbleches mul anfiegen. Unterer Pol des
Kernbleches muf einen Luftspalt von 0,2-0,3 mm
haben. Dies ist durch Nachfeilen zu erreichen.

Einbau von Ersatzteilen.



Ldsen eines festgefahrenen StiBels

Y

Wenn der StdBel (25) durch irgendwelche Umstdnde, z. B. Einlegen doppelter Werksticke ins Werk-
zeug festgefahren ist, so darf niemals uniberlegte Gewalt angewendet werden. AuBerdem darf nicht
versucht werden, die Spannung mittels Handkurbkel durch die Sté8elverstellung zu 18sen. Das L.&sen

ist nach folgendem Verfahren durchzufithren:

1. Motor sofort abschalten.

2. Durch die Stellung der Kugelspindel feststellen, ob der StéBel vor, In oder nach unterer Totpunki-

lage zum Stehen kam,

in ersterem Falle mufi das Lésen des StéBels mit Hilfe des Rickdrehbolzens versucht werden,

und zwar wie folgt:

a) Umstellknopf (170) auf ,Einzelhub™ stelten, Bedienungsart auf FuBschaltung schalten und Fufi-

schalter kurz driicken.

b) Rundmutter (205) nach Herausdrehen der Innensechskantschrauben (206) um eine Umdrehung

nach auBen verstellen und mit Schrauben: (206) wieder sichern.

¢) Durch einige lelchte Schlige auf die tnnenseite des Schwung- bzw. Zahnrades, die noch vor-
handene Kupplungsspannung beseitigen, so daB sich das Schwung- bzw. Zahnrad von Hand

in umgekehrter Drehrichtung bewegen [GBt.

d) Rickdrehbolzen, wie unter nAllgemeines™ beséhrieben, einschieben und durch Drehen des
Schwungrades von Hand in umgekehrter Drehrichtung Spannung zwischen Exzenterwelle und

StéRel zv I8sen versuchen.

Auf keinen Fall darf zu diesem Zweck das Schwungrad auf Schwung gebracht oder

gewuchtet werden, da dies sonst die Exzenterwelle beschédigen kdnnte,

3. Hat sich der StoBel im Werkzeug stark festgefahren, d. h. die Kugelspindel bzw. der Exzenter be-
findet sich in oder nach der unferen Totpunkilage, so darf auf keinen Fall die Maschine mittels

Riickdrehbolzen geldst werden, sondern dann ist wie folgt vorzugehen:

a) Bei abgeschaltetem Motor die unter Absatz 2a-2c aufgeflhrien Anweisungen durchfihren.

b) Deckblech auf der linken Seite desBremsgehdiuses enifernen,

¢) Ein ca. 500 mm langer und ca.
15 mm starker Holz- cder Eisenstab
an einer Raste der Kupplungsmutter
{194) ansetzen (siehe nebenstehende
Skizze) und durch leichtes Driicken
die Kupplungsmutter ca. 1 mm vom

Schwung- bzw. Zahnrad lgsen.

d) Kupplungsmutter (194) in dieser
Stellung festhalten vund durch eine
zweite Person den Antriebsmotor in
Normal-Drehrichtung auf volle Um-

drehungszahl einschalten und wie-
der ausschalten.

e) Sofort nach Driicken des ,Aus"-
Druckknopfes Holz- oder Eisenstab
schnell wegziehen, so daf die Kupp-
lungsmutter gegen die Friktions-

scheiben im Schwungrad gedrickt
wird, wodurch eine erneute Kupp-
lungsbetdtigung erfolgt und da-
durch die Spannung zwischen Ex-
zenterwelie und Stéfel geldstwearden
kanm. Fihrt der erste Yersuch noch
zu keinem Erfolg, so ist der Yorgang
zu wiederholen. (Rundmufter [205]

nicht mehr verstelien.)
f) Nach dem L&sen des festgefah-

renen Stofels ist die Rundmutter
(205) wieder auf die normale Stel-
lung zu bringen.

Holz-oder
Eisenstab
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Teileverzeichnis zur Kupplung und Bremse Zeichnung Nr. 3018/B
Teil Nr. Benennung Teil Nr. Benennung Teil Nr. Benennung
150 | Sechskantmutter 163 Pufferhiilse 175 | Schaltbolzen
151 | Federfihrungsbiichse 164 | Puffer 176 | Rastenhebel
152 | Schraubenfeder 165 Gummipuffer 177 | Zugfeder
153 | Gewindebolzen 166 | Anschlagstick 178 | Gummistulpe
154 | Bremshebel 167 Bremsbelag 178a | Magnetnase
155 Riegeibolzen mit Mutter 148 Bremsbiigel, oben 178b | Anschlagschraube
156 | Rlegelfeder 169 Achsbolzen 179 | Magnetkern
157 | Bundbiichse 170 Umstellknopf- 179a | Magnetbiigel
158 | Anschlagschraube mit Griff | 170 a | Endschalter (Enet-duet)) 1795 | Magnetsockel
15% | Distanzscheiben 171 Ausriickhebel 180 | Magnetgehduse
160 | Anschlagbolzen 172 Rolle 181 J5-Schrauben
161 | Zylinderstift 173 Kopfboizen
162 | Riegel 174 Bremsbiigel, unten
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