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Mit diesem technisciwua PaB wird eine Begleitdokumen=
tation zu Exzenterpressen vorgelegt, in der sémtliche tech-
nische Daten, Angaben und Hinweise fir eine richtige In-
betriebsetzung der Presse und die eigentliche Bedienung
und Instandhaltung angefihrt sind,

Diese Dokumentation ist mit einer Beschreibung der Ma-
schine und ihrer Arbeitemdglichkeiten, der Spezifikation
der Ersatzteile und des Zubehdrs mit Hinweisen f0r ein
-richtiges Bestellen derselben, den Schaltschemen der elek=-
trischen Ausstattung und der Druckluft ergénzt, Sie ist sow-
mit vor allem fir Technologen, technische Leiter, Heister,
‘Einrichter und Instandhalter bestimmt.

Es wird.darum gebeten, dal dem gesamten Inhalt eine
Tausreichende Aufmerksamkeit gewidmet wird. Diese Dokumentas
“tion wirde ihren Zweck nicht erfillen, wenn sich mit ihrem
Inhalt nicht alle genannten Gruppen vertraut machen wirden.
Wir weisen gleichzeitig auf die wichtigsten CSN-Stan-
'% "dards und die Notwendigkeit der Einhaltung derselben hin.
Bsn 21 0711 - Sicherheitsvorschriften fir Exzenter-

] und Kurbelpressen

§ €SN 22 6010 - Richtlinien fur das Spannen von Werkzeu-
! gen an der Presse

wir sind davop Uberzeugt, daB dieser technische Pab
‘Ihnen zum richtigen Ausnutzen der Presse verhilft und wir
versichern Ihnen, daB Sie beim Einhalten der darin ange-
fihrten Hinweise mit der Genauigkeit, Zuverléssigkeit und
der Leistung der Presse zufrieden sein werden.




MASOHINENTYP
HERSTELLUNGSNUMMER DER MASCHINE

Parallel zur allgemeinsen Entwicklung von Pressen schreitet
auch die Entwicklung von Exzenterprassan deren Kenstruktion
immer neuen Bedirfnissen angepaBt wird, voran. Wir behalten
uns das Recht auf Anderungen der Konstruktion und Abmessune
gen vor, welche aus der sténdigen Verbesserung unserer Ma=-
schinen resultieren., Aus diesem Grunde nmissen die Beschrei-
- bung, die Abbildungen und die zahlenméBigen Angaben nicht
immer in allen Einzelheiten mit der letzten Ausfihrung der
Maschine Ubereinstimmen,
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2, EINSATZNUCSLICHKEITEN DER PRESSE

nr

Die Exzenterpressen stellen hauptsdchlich wegen ilirer
universellen Anwendung den meistverbreitectsten Typ der
pressen dar, Die Moglichkeit der Hubverstellung, der Ver-
stellung des Pressenstibels in der Ubhe, dev cusreichende
Raum For die Abfihrung von Stanzteilen nit der Hoglichkedt

)

der Anwendung von Mechanisicrungsmitteln (iiederhalter,
VDFGOﬂubGiﬂFiChtuﬂgeﬁ.mit mechanischen oder Druckluftane
trich) wnd dic loglichkeir der Wahl der Ausflhirung der
Presse nach tcchnologischen Cesichitgpuniiten gewdnrleisten
ein breites anwendungscebiet der Presse sowohl Tur Arbeiten
@it manualiler Oedienung aols auch fOr Arbeiten in den nutos-
matischen Fertigungsstraben. Han kann an ihnen prakiisch
alle Gblichen Haltumforme und -trénnarbeiten wie Ausschngi-
den, Lochen, Abgraten, Biegen, Richten, flache Zige, Pri-

gen, Flielpressen, lieten u.d, durchfihren.

3. TYPENSCHEMA DER AUSFUNHNULG DER PRESSE

(hezeichnungsbeispiel)

|r”
|t
| -
o
o
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|
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Cxzentrische Presse

mit nedigbaren Sténder
Créle der Presse (1000 ki - 100 Hp)

-

— Antiieb: O - kombioniert

Vo mit Regelgetriebe
P - langsamlauiend
. 8 = schnellaufend
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SOHREIBULG DER PRESSE

Die Exzenterpresse ist in bewdhrter Bauweise mit der
Lagerung der Exzenterwelle von links nach rechts ausgefihrt.
Der Hauptteil der Presse ist ein Sténder der Form C aus
Grauguf, der in dem im Fundament verankerten Untergestell
so befestigt ist, dabd er um 25° nach hinten, von der Bedie~-
nung aus geschen, geneigt werden kann. Das Neigen wird mit
Hilfe einer Hydraulikhandpumpe und eines am Sténder und
Unteryestell befestigten Arbeitszylinders durchgefihrt,

Zur Erndhung der Starrheit des Arbeitsraumes kann der Stén=-
der wmit abnehmbaren Stahlankern ausgestattet werden., Auf
dem Pressentisch ist eine wmit einem Einsatz versehene Auf-
spannplatte angeschraubt. In der Bohrung fur den Aufspann-
platteneinsatz kann ein Feder- oder ein Druckluftniedernal~
ter angeordnet werden. Zur Aufnchme von Werkzeugen ist der
Pressentisch mit zwei Parallel-T-Nuten und die Aufspann-
nlatte mit zwei Diagonal-T-Huten ausgestattet.

An der Stirnseite des Stédnders befindet sich unter den
Lagern der Exzenterwelle die Fihrung fur den 5téBel. Der
StéBel ist aus Graugud und an die Pleuelstange ist er mit
Hilfe einer Kugelschraube aufgehéngt. Der 5t6Bel mit einer
verliangerten Fihrung besitzt den pneumatischen Gewichtse
ausgleich, Cie Fihrung des Stébels ist am Sté&nder und den
Fihrungskeilleisten aus selbstschmierendem Cleitwerkstoff
ausgeflhrt, was erméglicht, das Zeitintervall zwischen denh
iachschnierungen der Flhrungsfléachen des Stoébels wesentlich
zu verlangern, Die Nachschmierung des StéBels erfolgt mit
Schuierfett mit HilTe einer Handschmierpresse.

Die Verkzeuge werden an die Spannfléche des Stobels
mit rilfe des Einspannzapfens oder nit Hilfe von zwei T-Nu-
ten gespannt. Im Stébel ist ein Auswerfer angeordnet. Die
-Yerstellung des StodBels an der Kugelschraube erfolgt von
fand mit Milfe von Kiinkenrad und Klinke, Im Kérper des

Stolels befindet sich unter der Kugelschraube eine Bruch-

‘sicherung, die die Presse vor einer Uberschreitung der

wennkratt schitzt.
: Die Exzenterwelle als auch die Pleuelstange sind in
wppelpendelrollenlagern gelagert. Die Lager werden von




Hand mit Schmierfett geschmiert.

Am Exzenter der Exzenterwelle befindet sich eine ge-
teilte Exzenterbuchse, die mit einem Ring umspannt ist.
Die Exzenterbuchse ist am Exzenterzapfen verstellbar ange~
ordngt. Mit ihrer Verzahnung ist sie mit eilem verzahnten
Ring gekoppelt, der in den Nuten der Exzenterwelle axial
verschiebbar gelagert ist,

Die Pleuelstange ist ein StahlguBstick und ist am La=-
ger an der Exzenterbuchse gelagert. Im Pleuelschaft ist
eine Kugslschraube eingeschraubt. Gegen eine selbsttidtige
Losung ist sie durch eine Beilageplatte gesichert.

Die pneumatisch betdtigte bLamellenkupplung, die mecho-
nisch mit der Lamellenbremse gekoppelt ist, ist an der
Innenseite des Hauptschwungrads am rechiten Ende der Exzen-
terwelle befestigt.

An der linken Seite der Exzenterwelle befindet sich

.

ein dreifaches Kettenrad zur Steuerung eines Satzes von
verstellbaren Nocken, die die Endschalter im Geh#use des
Programmschalters steuern. Ein Teil der Schalter sichert
die Funktionen des Betriebs der Presse, der andere Teil
dient der Steuerung von Zusatzeinrichtungen., Das freie Ende
der Exzenterwelle dist TUr den Antrieb von Zusatzeinrichtun=
gen vorgesehen,

Alle Ausfinrungen der Pressen werden entweder zweihin-
dig vom Bedienungspult aus gesteuert, das an der Tischvor-
derseite angeordnet ist, oder mit FuB mit Milfe eines sena=
raten Fulechalters. Am Bedienungspult sind auler den Drucle
tasten der Zweihandschaltung noch die Drucktaste Dauerlauf-
Aus zum Anhalten des Dauerlaufs und dic Drucktaste Not-Aus

angebracht,

In der zur Steuerung der Presse bendtigten Drucklufte
erteilung, die im linken Stander angeordnet ist, sind alle
rforderlichen Cerdte eingebaut. Ein Teil der elektrischen

rteilung ist im rechten Stinder angeordnet, von wo aus

iz Verteilung zur elektrischen Ausstattung der Presse

rfolgt, Der wesentliche Teil dor elektrischen Ausstattung
ar Presse bevindet sich im Schaltschrank, der aulerhalb

er Presse angeordnet ist. Er bildet eine selbststéandige
Zinhieit und man kann seinen Standort beliebig andern. tiit
er Presse ist der Schaltschrank mittels eines trennbaren
exiblen Zuleitungskabels verbunden.



Am Bedienunyspult des Schaltschranks befinden sich B e
der verschlicibare Hauntschalter, der Eetriebsart=Yahl-

schalter, der Schalter fir die Vahl der Orehzahl (nur bei
Ausfihrung C), Drucktasten ilotor-Ein und iMotor-Aus sowie

weitere Anzeigeclemente. Am Schaltschrank sind weiterhin

der elektrische Hubzshler sowie Stecikverbinder fir die Be-
leuchtung und Fernsteuerung der Presse angeordnet.,

Fir die tupplung und den pheumatischen CGewichteaus-

e
1t

eich gibt es einen gemeinsamen Drucklufispeiciier, der im
Honlraum des Stinders angeordnet ist.

Den Antrieb der Presse sichern ein Elekiromotor, ein
polumschaltbarer £lektromotor oder ein Elektromotor mit Re-
geluetriebe. Der CElektromotor (mit Regelgetriebe) ist an
giner verschiebbaren Konsole befestigt, die im oberen Teil
des Stéanders anhgeordnet ist.

Im Stéander kann ein radial verschiebbares Vorgelege
mit einem Behelfsschwungrad eingebaut werden - ausgenommen
Ausfihrung R, Das Behelfsschwungrad kann dber ein Ritzel
mit dem Hauptschwungrad gekoppelt werden. Die Kopplung des
Sehelfsschwungrads mit dem Hauptsciwungrad ist notwendig
und moéglich nur dann, wenn die Presse langsamlaufend arbei-
tet, Die Kopnlung und Entkopplung des Behelfsschwungrads
und das Anlassen des Elektromotors sind elektrisch blockiert.

£ine ausfihrliche Beschreibung der Funktion des Behelfs~
schiwungrads befindet sich im Punkt 5.2, M

—_—

Samtliche Stellen, an denen es zu Unféallen kommen kdénne
te, sind mit Abdeckungen verdeckt.

o BESCHREIBUNG DER TYPENVARIANTEN

Die Exzenterpressen werden in mehreren Typenvarianten
argestellt, was dem Benutzer ermoéglicht, fir die gegebene
Technologie die am besten geeignete Presse auszuwdhlen.

.1, Nach der Ausfihrung des Sténders

N - mit neigbarem Sténder

Die Presse in dieser Ausflhrung hat einen Sténder, der
t vier Gewindebolzen am Unter. csieil aus GuBeisen befest;gf




ist, Das Untergestell besteht aus zwel Teilen, die durch
Stahlanker angezogen werden und wird mit vier Fundament-
schrauben am Fundament befestigt. Das Neigen der Presse im
Untergestéll wird mit Hilfe einer Hydraulikhandpumpe und
cines am Stander und Untergestell befestigten Arbeitszyline

ders durchgefihrt.

P - mit festem Stander

Nie Presse in dieser Ausfihrung hat einen Sténder, der
it vier Fundamentschrauben direkt am Fundament befestigt

ist,

5,2, lach der Ausfihrung des Antriebs

R ~ gschnellaufend

Den Antiieb der Presse sichert ein 4-poliger Elektro-
motor. Die Drehbewegung wird mit Keilriemen auf das Haupte-
schwungrad Gbertragen,

P - langsamnlaufend

Den Antrieb der *resse sichert ein G-poliger &Elektro-
motor. Die Drehbewegung wird mit Keilricmen auf das Haupt-
schwungrad lUberirayen., Das Hauptschwungrad ist mit dem
titzel des Uehelfsschwungrads im Dauereingriff,

C - kombindiert

Den Antrieh der Presse sicriert ein polumschaltbarer
Zlektromotor. Jie Drenbewegung wird mit Keilriemen auf das
Haupschwungrad Upertragen, Durch die Polumschaltung am
Elgktromotor hat der Oenutzer die Hdglichkeit, die Hubzahl
~der Presse entsprechend des wmomentanen techiologischen Be-
~darfs unter Berdcksichtigung der ledienungsart zu wihlen.
‘Hiese Ausfihrung stellt cine Kombination der schnellaufenden
und langsamlaufenden Ausfihrung dar.

Ist das Dehelisschwungrad zugeschaltet, kann der Elek-
romotor nur mit niedriger Drehzahl eingeschaltet werden.
i oher ODrehzahl des Elektromotors wub das Dehelfsschwung-
~ad abgeschaltet werden. Das Abschalten des Dehelfsschwung-

-




niedriger Hubzahl ohne das zugescheliete Dehe fesachwungrad
und umngekehri den Getrieb der Presse mit hobher Fmbzﬁhl mit
ugnschalteten behelfsschwungred aus, Ladurcn wird erreicht,
ald bei niedriger Hubzahl und dem vollien Arbeitsverudgen es
nicht zu einem unverhidltnisméblic hohen AbTall der Drehzahl
tschwungrades kommit und amgekehrt, dab bei der ho=-
hen Hubzahl das max. Arbeitsvermigen nicht dbefschiritten
3

ine Stdrung an der Presse verursachen kdnnte.,

Vo= Antrieb Blektrometor + Regeloetriebe

Doi dieser Ausfihirung sichert den Anurieb der Flansche
cglektromotor mit Ketten-Regelgetriedbe, Die Drehzanlanderung
des Regelgetricbes erfolgt wit Hilfe cines am Getriebe an=-
geordneten Hendrades, das von Hand verstellt wird. Die Ver-
stellung der Hubzohl wird

apundsétzlich nur wihrend des Laufes des Elekironpiors

durchgefihrt. Das Dehelfsechwungrad dst nur bis zu elner
bestimmien Hubzahl zugeschaltet. Hach den Erveichen dieser
Hubzahl schalte? sich der Elektromotor aus, was bedeutet,
1af dic Presse nur alt abgescholtetem Dehelfsschwungrad
weiterarbeiten kann, Der Crund der Abschaltung des Behelfs=-
sehwungrads bed einer bhestimmten Hubzahl dst bei der kombil-
vierten Austunrung beschricben,

L Bei dieser Ausfihrung wird ein Detrieb mit Einzelhub
eincr griéberen Hubzshl als 100 Hibe/min nichi empiohlen,
Lo wird dareuf aufmerksan genacht, dab eiln Anlas

ciromotors bei einer eingestellten hohen Drehs
des ﬁ@geig@tri@b@@ {d.h, bei einer hohen tubzahl der
sa) nicht enpfohlen wird, da bed. einem hdufigen Anlassen
lektromotors beld einer grilderen Hubzahl als 106 Hilbe/

gs zum Durchechmelzen der Hauptsicherungen kommen kann,

e Tepellen 1 bis 3.,




6.1, Arbeits~ und technische Paramcter

Grobe der Presse

Ausfihrung

Mol -
ginh,

Hubzahl

minmi

Mutzbare Anzahl
der Einzelhibe

Slachdicks

Einzelhub

Daverlauf

Arbalta=

varmigen

Einzelhub

Dausrlauf

Elektiro-
motor

Ledstung

5.5/11 5,5

Drehzahl

T7Ii5
1@6@ 715

Spannung

Melze
SnANNUNG

380v; 80

Steuai=
SpRannunag

110 v,; 50

Beleuchtung

24 V; 50

Druckiufﬁ

Betriebs- -
drucl

{336

Arbeitg-
deuck

min. 0,4

. 4
Verorauch

max . 20

Anschilub

6 1/2"

et
Lremnsweag

Hachlaufe
winkel

Nachlauf-
zelt

Larmpegel max,

+ der angesaugten Luft pro 1 Hub

Bremse und dem vorgesciiviebenen Arbeitadruck der

Druckluft

w44 Normalausfihrung
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Sie Presse wird in einer Kiste oder auf einer platt-
srm nit abgebauter Abdeckung der Kupplung, dem Schalie
schrank und dem Zubehor gemdB der Paclkliste transportiert.

i beiden Transportmdglichkeiten sind die Presse als auch
er dbh&liwCﬂrwﬂp gegen Verschieben gesichert. Samtliche
#ile der Presse, die de Elt&@rumu@e&mfjusscn unterliegen,

nd mit edinem Konserviaruﬁgaaﬂstrimh geschiitzt, Wird die
sase auf einer Plattform transportiert, wird sie mit

ner Planc oder elnem anderen gesigneten Material bedscki.

CAGHESSUNGEN DER PRESSE - FUNDAMENTPLAN - Tab. 4, B3ld 2

i

Yo mu?suellunq der Presse - Bild 2

Die Presse ist in der Kiste oder auf der Platiform awvf
gkanthélzern liegend angeordnet, Vor der eigentlichen.
fstellung der Presse missen der Schaltschrank, die Abe-
Lkungen und sonstiges Zubehdr herausgenomnman werden und
die Presse fixierenden Schrauben gelockert werden.

‘Bei der Aufstellung der Presse mul wie folgt vorgegan-
el

o
worden, Mit Hilfe eines Seils oder sinar Kette, welche
50

en Hingedsen befestigt werden, wird die Presse vorsiche
ohoben, wobei gleichzeitig wit den Krantohrwerk das

i senkrechter Lage gehalten wird. Die Presse viiird
recht auderhalb der Plattform aufgestellt. Anschlilebend
gie auf ein ehbenes und ausgehdrietes Detonfundament

singsschobenen Veranherungs schrauben aufgmgathta Die

fur Verringerung der in die Fundamenie dbertragensn
cann die Presse auf zwei Streifen Martquomi nit einer
; Rreite des Stegs des Unter-
Presse osufgesetzt werden. )
‘gei der Manipulation mit der Presse darf es nicht
zur mechanischen Beschiédigung des konvaktlosen
“Sohalters kommen (siche Punkt 5.12.-b).
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Der Stander kann in Unterdestell nach hiaten geneict

et .

g in vier Jtcldunncn arretiert werden,

Jel Anwendung von
en oder unteren Auswerfern

ist solch eine Neigung von
mrieil,

domit ausgeworfene Stanzteile durch ihr

Clgenngee-
surch den Durchga

ang zwischen.den Stegen in die bercite
i1 Kisten fallen,

bas Neigen wird folgendermafen durchgefuhre

dcnst mlissen die Fluttern des

Lolzens /43, und die Schraye
20 14/ gelockerty werden,

it Hilfe der Hydraulilkhandpunpe

2/ und dem zugendrigen Hebel aus dem Zubchor der Prosse
Grd

in Arbeitszylinder /15/ ausre: chionder

Druck erzeugt
@it die Schrauben S34/ a

aus dem Stinder ausgeschraubt und

48 dew Untergestell heraus sgenommen werden kénnen. Dgs Neie
7 des Sténders wird durch das Auslassen des Uls aus d
beitszylinder /157 mit Hilfe des Ventils

draulikpumpe /12/ durchgefihre,

3 1
am Gehiuse der

VG I DBeim Neigen des S Stdnders muB die Presse am Funda-

ment befestigt werden!




Se, StOhBelaFlhrunaskeillicisteon -~ 2ild 3

A der Vorderseite des Sténders ist unter den Deckeln
e
ist am Stander und den Fdhrungskeilleisten nit selbst-
scamierenden Gleitwerkstoff ausgelegt. Die Cenauigkeit der
Cinstellunn des StoBels ist in CSN 21 0306 festgelegt und
wird vor der Auslieferung der Presse gepriuft, Die zuldssi-
gen und die gemessenen Abweichungen sind im beiliegenden’
Protokoll Uber die Priufung der Cenauigkeit der iaschine ent-
halten, Inm Protokell ist ebenfalls das MeBverfahren ange-
fahrt. Sei der Prifung wird das Hauntschwungrad von Hand
geurent. Falls die Abweichungen wéhrend des BDetriebs der
Fresse grober als zulidssig werden, muB der StéBel erneut
sorgtéliig eingestellt werden.,
Jie Rinstellung des Stdlels erfolgt mittels der Sinstellung
der Fihrungskeilleisten /16/ und wird folgendermaeBen durch-
getihrt:
Die Schrauben /17/ werden vorsichtig gelockert, Mit Hilfe
der Stellschrauben /13/ wird das crforderliche Spiel in der
Flbrung singeetellt. liach der Einstellung werden die Schrau-
ten /17/ ancezogen und die Stellschrauben /18/ werden mit
uttern /19/ gegen ein Losen gesighert, Die obere Schraube

.

F17/ ist vom hinteren Teil des Sténders zugdnglich.

%

.3, Oberer Auswerfer - D2ild 3

Der obere Auswerfer ist im Stdfel angeordnet ' und wird

21 einigen Arpeiten verwendet, bei denen das Stanzteil am

perwerkzeug haftenbleibt. Bei der Bewegung des Stolels in
en oberen Totpunkt stoébt das Lineal /18 ~ Bild 4/ gegen
verstellbare Anschlige /20/ in den Seitenplatten, die mit
L1fe eines Stiftes im Woerkzeug das Stanzteil auswerfen.
ie Anschlége sind gegen ein Verschieben in den Nuten mit

v

Scirauben /22/ und Beilageplatten /21/ gesichert.

ATULG | Die Anschlidge werden eingestellt, wenn sich der
Stékel im oberen Totpunkt befindet.

9,4, Stobel .- Dild 4

Der Korper des Stobels /1/ ist ein Gufistlick, Mit der
~xzenterwelle ist er durch die Pleuelstange /2/ verbunden.




Der Stoébel ist an der Pleuelstange mit Hilfe der Kugelschrau-
be /3/ aufgehdngt, Die Predkraft wird Gber die Eruchsiche=
rung J4/ und dic Linse /5/ ouf die Mugelschraube diertragen,
Das Spisl zwischen der Hugelschraube und der Linse wird

durch den Flansch der “ugelschroube /6/ ausceglichen, der

im Kérper des Stéflels singeschraubt ist. Dureh das Einschray-

(=)

ler Schraube /77 und der jlutter /87 gesichert. Die Druche-
sicnerung schiitzt dic Presse vor siner Kraftiberlastung.
Sel einer Uberlastung der Presse wird dic Bruchsicherung
durchgeschert, wodurch verhindert wird, dall irgendein wiche
tiges Teil beschidigt wird, Hach der Burchscherung der Sruch-
sicnsrung vergréBert sich wesentlich das Spiel in der Lage-
ruig der Kugel, was sich durch ein charakteristisches Klop-
fen des StoéBels bemerkbar macht. Die Bruchsicherung /47 wird
inm Halter /9/ festgehalten, der an den Kérper des StéPels
angeschraubt wird, Am Halter /S/ ist der Endschalter J1c/
angeordnet, der bei einer Beschidigung der Bruchsicherung
die Presse anhdlt,

Seim Wechsel der Bruchsicherung wird folgendernalen Vorges
~gangen:

Die Sicherungsschraube /7/ wird gelockert, mit eincnm Stifte
vird der Flansch /6/ teilweise abgeschraubt . Nach Auslassen
der Luft aus dem Ast des Gewichtsausgleichs mit Hilfe des
‘am Druckluftspeicher angeordneten Schlammhahns werden die
den Halter /9/ befestigenden Schrauben abgeschraubt und der
Halter wird aus dem Mohlrzum des St8Bels hinausgenonmen.

In den Halter wird eine neue Sruchsicherung gingeleyt und
der Halter /3/ wird in den Hohlraum des StoéRels nineingelegt
nd mit Schrauben gesichert. Mach Einstellung des Spiels
wischen der Kugelschraube /3/ und dem Flansch /6/ wird der
lansch nit der Schraube /7/ gesichert, Anschliefend wird
den Ast des Gewichtsausgleichs Druckluft eingelassen,

as Uplel in der Lagerung der Kugel mub von Zeit zu Zeit
ontrolliert werden, besonders dann, wenn die Presse sténdig
voll ausgelastet ist. Die Vergréberung des Spiels macht sich
urch ein evidentes Klopfen im StéBel bei der Anderung der
wegungsirichiung des StoBels (in den Totpunkten) bemerkbar.
in klocines Spiel verursacht eine dberméBige Erwdrmung und
adurch auch ein HeiBlaufen des Kugelzapfens, Das Spiel muB




so eingestellt werden, dad bei Auflegen der Hand suf den

worper des Stohels man beim Durchlaufen von Totpunkten keine

Schlige splrt.

ntdc tie durchgescherte Bruchsicherung ist stets nur

durch gine originale Sicherung vom Hersteller oder
durch eine mach den Angaben des Herstellers hef-
gestellte Sicherung zu ersetzen., Der Wechsel ist
bei ausgescihnaltetem Hauptschalter durchzufihren,

4,1, StoRelverstellung

Beim Einspannen des Werkzeugs aub manchmal der StéBel
bei gegebenen Hub in der Hohe verstellt werden., Dies wird
durch ein Cinschrauben bzw. Herausschrauben der Kugelschrau-
be in bzw. aus der Pleuelstange durchgefiihrt. Gegen ein )
WOsen ist die Kugelschraube durch Anziehen von zwei Schrau=
ben /11/ im Pleuelschaft kraftschlilssig gesichert, Die Ver-
gtellung der Kugelschraube wird von Hand mit Hilfe von
Klinkenrad und Klinke /12/ durchgefihrt, Durch ein Heraus-
zichen und Drehen der Klinke /13/ um 180° mit Hilfe eines
Stdfres wird der gewlnschic Eingriff der Klinke mi% dem
Klinkenrad errveicht. Die Kugelschraube darf aus der Pleusle
stange nuyr bis zu einem bestimmiten Grenzwert ﬁerausQEu
schiraubt werden. Das maximale Herausschrauben der Kugel-
schraube wird durch Einschieben eincs Stiftes in die Uffnung
im Pleuelschatt /14/ kontrolliert.

Q.4,2. Spannen der Werkzeuge

Im Interesse der Sicherheit der Bedienungskraft werden

die mit der Durchsicht, der Einstellung oder dem Spannen wvon

ferizeugen verbundenen Arbeiten grundsitzlich an Presse im
Ruhezustand, d.h. bei ausgeschalteten Elskiromotor durchge-
Fihrt, Das Oberwerkzeug wird am Spannzanfen im Hohlraum des
Stobels durch Anziehen des Spanneinsatzes 15/ mit Hilfe
von Muttern fi6/ gespannt. Der Spannzapfen wird mit der
Schraube 17/ gesichert. Die Werkzeuge kénnen ebenfalls an
die untere Flache des StdBels mit Hilfe der Spann-Nuten ge=-
spannt werden. Das Unterwerkzeug wird an den Tisch oder die
Aufspannplatte gespannt, Dabei sind die Richtlinien fir das
Spannen von Werkzeugen an der Presse (SN 22 6010 sowie die
Richtlinien fir die Pilege von Werkzeugen und Maschinen
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C3HN 22 50006 grundsétzlich einzuhalten, Nach der Einstellung
des Hubs und der Hohe des Stolels mud der Lauf durch ein
Drencn der Exzenterwelle von Hand Uberprift werden, da ein
hartes Aufsetzen des Verkzeugs vor dem unteren Totpunki une
bedingt verhindert werden mul, Auf diese Gefahr mubl eben-
falls bol Reparaturen oder beim Nachschleifen des Werkzeugs
geachtet werden,

DedaZs Dronen der Exzentaerwelle von Hand

Sei der Einsteldung von Verkzeugen und der KMupplung

ist es notwendig, die Exzenterwelle von Hand zu drehen, Do
die Exzenterwelle gebremst ist, wird folgendermeben vorgee
gargen:

Dey Hauptschalter am Schaltschrank wird eingescholtet (in
die Stellung I geschaltet)., Der aetri@bsar%mwahlsahmiter'
wird in die Stellung Einrichten~Tippen geschaltet, Al Bo-
dienungspult werden die Drucktasten der Zwe ihandschaltung
pedrickt, Bei gedrickien Drucktasten ist die tupplung der
Presse geschaltet und die Brense gelést, Mit Hilfe eines
Stiftes im Ausschnitt der Abdeckung des Schwungrades kann
das Schwungrad und damit auch die Exzenterwelle gedraht weor-
den. Nach der Kontrolle des Loufes, wenn sich der StoBel im
oberen Totpunkt befindet, werden die Druckissten geldst,
Der Schalter wird auf die gewinschte Getriebsart geschaltet,
Damit ist die Presse zum Anlassen bgreite

9.5, Exzenterwelle - Bild 5

Die Exzenterwelle F1/ dst im Sténder in 509pe1ﬁendalw
rollenlagern /2, 3/ gelagert. An Exzenterzapfen der Welle
befindet sich eine geteilte Exzenterbuchse /4, 5/, die mit
dem Ring /6/ umspannt ist, Der Ring dist mit Stiften gesie
chert. Durch ein Drehen der Exzenterbuchse gegendber dem
Exzenterzapfen wird der Stdfelhub veridndert. Die Exzenter-
buchee ist mit ihrer Verzahnung mit dem verzahnten Ring /7/
gekoppelt, der in den Nuten der Exzenterwelle verschiebhar
gelagert ist, Am Ring /6/ befindon sich Druckschnierkdpfe
zum Schmieren des Lagers der Pleuelstange und des Exzenter-
“bolzens. Die Pleueistange /8/ ist am Exzenterbolzen im Dope
pelpendelrollenlager /9/ gelagert. Gegen das Eindringen von
Schmutz und das Entweichen von Schmierfett ist das Lager

.
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dor Pleuelstange mit Abdichtscheibsn /10/, die Lager der
Exzenterwelle mit Abdichtscheiben /12/ abgedichtet. An der
linken Seite der Exzenterwelle befindet sich dhs Kettenrad
/117, das sowohl zum Antrieb des Programnmschalters (Zwei-
fachkette}, als auch zum Antrieb des Sonderzubehdrs - der
Hilfseinrichtungen - {Einfachkette) dient. Das freie Ende
ist zum Antrieb von Hilfseinrichtungen bsetinmmt, An der
rechten Seite der Exzenterwelle ist im Hauptschwungrad die

Kupplung ailt der Bremse angeordnet,

9.,5.1. Hubverstellung

-Der Hub des StéBels kann bei den Exzenterpressen in
ginem Sereich verstellt werden, deir in den technischen Da-
ten angetuhrt icot. Die Hubhdhe wird durch die Zahl an der
Exzenterbuchse bestimmt, die sich gegeniiber der Markierung
an verzahnten Ring befindet. Die Hubverstellung wird fol-
gendermaben durchgefihrts

S einem Steckschlissel wird die Sicherungsschraubs /13/

Sicherung /14/ gelockert. In die Uffnung im Ring /6/

Exzenterbuchse wird ein Stift eingeschoben, der wegen

eventucllen selbstidtigen Drehung der Exzenterbuchse und
dem damit verbundenen Sinken des StdRels mit der linken Hand
gehalten wird, Mit dem gleichen Schlissel wird die Sicherung
/i4/ nach rechts gedreht, wonach der verzohnte Ring aus der
Verzahnung der Exzenterbuchse herausgeschoben werden kann,
Durch ein Drehen der Exzenterbuchse mit Milfe des Stiftes
wird der erforderliche Hub eingestellt. Der verzaehnte Ring
wird in Eingriff mit der Verzahnung der Exzenterbuchse gee
schoben und die Sicherung nach links gedreht, Die Sicherung
wird durch Anziehen der Sicherungsschraube gesichert,

ACHTUNG | Wird die Sicherung nach der Hubverstellung nicht
; gesicherit, kann dies ein allmihliches Herausricken

des verzahnten Rings vom Edngriff wihrend des

Betriebs zur Folge haben, was eine Stérung der

Presse verursachen kann,

9,6, <upplunag und Bremse - Bild &

Die pneumatisch betdtigte Kupplung, die mit der Bremse
mechanisch gekoppelt ist, ist an der Innsnseite des Haupte
schwungrades angeordnet. Die Druckluft wird Ober eine rotiem




~

rende Zuleitung mit Hilfe von Druckschléuchen /1i/ unter den
Kolben /2/ geleitet. Der Kolben wird durch eine krelsving-
f3rnige GCummiumembrane /3/ abgedichtet und ist auf zwei Pab-
fedsrn /4/, die anm Kdrper des Hauptschwungrads /%5/ befestigt
‘sind, axial verschiebbar. Durch die Zufihrung der Druckluft
“unter den Kolben /27 entfernt sich der Kolben axial vom
Schwungrad und dber die Schrauben /6/ verstellt er ehenfalls
‘die Andruckscheibe /10/. Dadurch wird die Kupplungslamelle
/77 zwischen das Schwungrad /57 und die Andruckscheibe /10/
geldenmt . Die Kupplungslamelle verstellt sich dabei axial
~um die Gribe des Spiels zwischen dem Lamellenbelag und dem
“Seohwungrad, wodurch ss zum Liften der Bremslamelle /9/ und
zum LOsen der Exzenterwelle kommi., Das Drehmoment wird vom
Schwungtad Ober die Fupplungslamelle auf den Mitnehmer /87
und von ihm auf die Exzenterwells dbertragen, -
Durch ein Auslossen der Druckluft vom Holben /2/ verstellen
gich mit Hilfe von Federn /iL/ die Andrucksecheibe /40, und
siiber die Schrauben 78/ auch der Kolben /2/ in die Ausgangce
stellung. Dadurch wird die Nupplungslamelle geliftet und
mit HWilfe von Federn /15/ an die Bremslamelle /9/ qedrickt,
die mit dem Sténder mittels der Zapfen /12, 13/ verbunden
ist, Die Kupplungslemelle ist in diesen Zapfen verschisbbar
gelagert. Durch das Einklemmen der Bremslamelle =zwischen
die Scheibe /14/ und die Kupplungslanelle /7/ wird das
Brensmoment iber den Mitnehmer /8/ auf die Exzénterwalla
bertragen, wodurch die Exzenterwelle anh&lt,

S.6.1, Einstellung des Spiels in der Kupplung und Bremse

von der richtigen Einstellung der Kupplung und Bremse

dngt die richtige Funktion der Presse ab. Deshalb mul dig-
sem Teil eine erhéhte Aufmerksamkeit gewidmet werden.
Hiech einer Demontage der Kupplung und Bremse oder nach 1line
derem Betrieb der Presse, besonders beim Arbeiten mit Fine
zelhub ist es notwendig, das infolge des VerschleiBes des
Reibbelags veranderte Spiel zwischen der Kupplungs- und der

remslamelle neu einzustellen.

&1 der Einstellung der Kupplung.und Bremse wird folgender=

aben vorgegangen:

de Kupplung und Bremse wird vom Hersteller so eingestellt,

B bei geschalteter Bremse das Spiel zwischen dsr Kupplungse-
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1amelle und der Andruckscheibe (mit A hezeichnet) und das
@niel zwischen der Kupplungslamelle und dem Schwungrad (mit
& bezeichnet) 1,5 mm betragen. Die S0 eingestellite Kupplung-
Bremse kann bis zu einem verschleif der Bremslamelle von

1,5 mm arbeiten. Danach ist es notwendig, das Spiel A mit
Hilfe von Schrauben /6/ um einen weiteren Millimeter zu
vergrolern, sonst wirde es zum gleichzeitigen Schalten der
Kupplung (einseitig) und der Bremse kommen. Nach dem Ver-
schleif der Bremslamelle um insgesamt 2 mm wird das grober-.
werdende Spiel B wie folgt ausgeglichen: Es wird die Be-
iriebsart Einrichten-Tippen eingestellt und.die Kupplung
wird geschaltet. Die Federn /15/ entspannen sich vollstén-
dig. Die die Scheiben /14/ und /17/ verbindenden Schrauben
/167 werden geldst und in den auf diese [leise entstandenen

zwischenraum werden Distanzbleche /18/ so eingelegt, daf
sie mit ihrem Ausschnitt auf die Schrauben der Federn /19/
aufgesteckt werden und durch ihre Uffnungen Schrauben /16/
eingeschoben werden, die angezogen und gesichert werden.,
Diese Arbeiten werden vom Standpunkt der Bedienung aus
durchgefihrt, wobei der gesamte Umfang durch ein Drehen des
Schwungrads von Hand erreicht wird.

9.7. Freies Vorgelege - Bild 7

Mit HWilfe des freien Vorgeleges kann an das Haupt-
schwungrad das Behelfsschwungrad angeschlossen werden. Venn
die Presse langsamlaufend arbeitet, muB angestrebt werden,

‘daB es bei vollem Arbeitsvermdégen nicht zu einem unverhélt-

‘nismabig hohen Abfall der Drehzahl des Hauptschwungrads

kommt. In einem solchen Falle wird das Behelfsschwungrad
ugeschaltet, das an einem freien Vorgelege engeordnet ist.
ie Zuschaltung des Behelfsschwungrads ist bei einer Hubzahl

der Presse von 50 bis 75 min~% erforderlich.

‘Bei einer Hubzahl Gber 75 min”l muf das freie Vorgelege

aufer Betrieb gesetzt werden, .

Jas freie Vorgelege wird durch die Welle /1/ gebildet, die
in den Walzlagern /2, 3/ gelagert ist, wobei das Lager /3/

sin Pendellager ist. Das Lager /2/ ist im verschiebbareﬁ

Gehduse /3/ gelagert.

Die Kopplung des freien Vorgeleges mit dem Hauptschwungrad

wird folgendermaBen durchgefihrt: die PaBfeder /8/ wird




-

herausgenonmen und das Ritzel /7/ wird durch ein Schwenken
der Welle, d.h. durch das Eindricken des Handhebels /9/ in
Eingriff mit der Verzahnung am Hauptschwungrad gerackt.
Diec PaRfeder /9/ wird in die Hut /10/ zwischen dem Gehéduse
/5/ und dewm Flansch /11/ eingeschoben. Die Pabfeder wird
mit der Schraube /12/ gesichert,

ACHTUNG ! Die Verstellung des pehelfsschwungrads darf grund-
sitzlich nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
durchgeftihrt werden, danmit es nicht zufallig zum
Zinschalten des Elektromotors und dadurch ndégli-
cherweise zu einem Unfall kommt,

Um einen richtigen Einsatz des freien Vorgeleges zu gewdhr-
leisten, ist seine Lage durch einen im Innenraum der Presse
- angeordneten Endschalter blockiert. M .

Bemerkung: Ein freies vOrgeleQe ist nur in den Ausflhrungen
C, P und V eingebaut. .

Sei der Ausfihrung P darf das freie Vorgelege
nicht aus dem Eingriff genommen werden!

9.8. Pneumatischer Gewichtsausgleich des StoPels - 0ild 8

Der Gewichtsausgleich des StéBels erfolgt durch einen
pneumatischen Arbeitszylinder. Der Arbeitszylinder /1/ ist
mit den Schrauben /2/ an den Sténder befestigt und mit ei-
nem Deckel verschlossen, Uber den Deckel wird die Druckluft
vom Druckluftspeicher zugefihrt. Der hohle Kolben /3/ ist
@it einem Deckel verschlossen. it einem Vorsprung am Deckel
wird der Kolben an der Rippe des StoBels abgestitzt. Der
Kolbon ist mit einer Gummi~Manschette /4/ abgedichtet und
in einer selbstschmierenden Buchse /5/ gefihrt., Die Buchse
ist gegen Verschiebung mit der Schraube /6/ gesichert und

egen ein Eindringen von Schmutz mit dem Filzring /7/ ge-
schiitzt. Die Manschette und die Buchse werden mit geGlter
ruckluft geschmiert.

3.5, Antriebseinheiten -~ Bild 9 .

Ausfihrung C
T Die Antriebseinheit wird durch einen polumschaltbaren
Elektromotor /1/, Keilriemen /2/ und eine Konsole mit ver-




schiebbarer Platte gebildet. Das Spannen der Keilriemen er-
folgt durch das Verschieben der Platte /3/ mit dem Elektro-
motor auf den Konsolen /4/, die wit dem Sténder fest verw
bunden sind, Die verschiebbare Platte /3/ wird mit Hilfe -
von Schrauben /5/ verschoben,

Ausfihrung Vv

Die Antriebseinheit wird durch einen Elektromotor mit
Flansch, Regelgetriebe /1/, Keilriemen /2/ und eine Konsole
mit verschiebbarer Platte gebildet. Das Spannen der Keil-
riemen wird auf die gleiche Weise wie bei der Ausfihrung C
durchgefihrt. Die Instandhaltung und Einstellung des Regel~
getriebes wird entsprechend der vom Hersteller des Regelge~
triebes mitgelieferten Bedienungsanleitung durchgefihrt.,

Ausfihrung P _

Die Antriebseinheit wird durch einen 8-poligen Elektro-
motor /1/, Keilriemen /2/ und sine Konsole mit verschiebba-
rer Platte gebildet. Das Spannen der Keilriemen wird auf
die gleiche Vleise wie bei der Ausfihrung C durchgefohrt,

-

Ausfihrung R

Die Antriebseinheit wird durch einen 4-poligen Elektro-
motor /1/, Keilriemen /2/ und eine Konsole mit verschiebba-
rer Platte gebildet. Das Spannen der Keilriemen wird auf
die gleiche Vieise wie bei der Ausfihrung C durchgefahrt,

9.,10. Druckluftverteilung = éild 10

Die Druckluft wird an der Presse zum Betitigen der
Kupplung und zum Gewichtsausgleich des StdBels mit der Mig-
lichkeit des Anschlusses der druckluftbetdtigten Zusatzein-
richtungen angewendet., '

Der wesentliche Teil der Druckluftverteilung ist Ubersichte
lich an der linken Seite der Presse angeordnet. Der Druck-

luftspeicher ist im Hohlraum des Standers befestigt und nit
dem Sicherheitsventil /18/ mit einem Uffnungsiiberdruck von

0,6 MPa ausgestattet. Der elektropneumatische Verteiler mit
rotierender Zuleitung und dem Schalldampfer ist am Schwung~
rad befestigt.

Die edintretende Druckluft vom Verteilungsnetz muB von gro-
bem Schmutz und Vasser befreit werden,
Nach Durchgang durch das Absperrventil /1/ strémt die Druck-
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iuft in den Luftreiniger /2/, in dem sie von Schmutz und
VWasser befreit wird, Aus dem Luftreiniger kommt die Luft

in den Druckregler /3/, der auf Arbeitsdruck eingestellt

und verplombt ist, Die Luft strémt Gber den Uler /4/ und

den Schlauch /5/ in den Druckluftspeicher /6/. Im Uler wird
die Luft mit Ulnebel ges#dttigt, der zum Schmieren der Gleit-
flachen dessGewichtsausgleichs, des. elektropreumatischen
Verteilers und eventuell der Zusatzeinrichtung notwendig
ist.

Das Absperrventil, der Luftreiniger, der Druckregler und

der Uler- bilden eine Baugruppe und diese wird mit den Schrau-
ben /7/ an die Konsole im Untergestell befestigt. )
vom Druckluftspeicher wird die Luft ebenfalls zum Luftdrucke-
schalter /10/ gefihrt., Das Manometer /i1/ dient zur Kontrol-
le der Druckluft, wobei der Druck im Bereich 0,35 - 0,45 MPa
liegen nub., Der Luftdruckschalter ist so eingestellt, daB
bei einem Druckabfall der Luft vom Druckluftspeicher unter
0,35 MPa die Kupplung selbsttétig ausgeschaltet wird, wobei
der Stobel nur den angefangenen Hub beendet., Durch die Ein-
gliederung des Luftdruckschalters in die Verteilung wird
verhindert, daf der Stofel bei voller Belastung infolge des
niedrigen Luftdrucks und des damit verbundenen Rutschens der
Kupplung festhingen bleibt, Eine der Ausfihrungen des Kreu-
zes /9/ ermdglicht den Anschluf einer Zusatzeinrichtung.

Sie ist mit der VerschluBschraube /12/ verschlossen. Im
unteren Teil des Druckluftspeichers befindet sich der
Schlammhahn /13/, der zum Auslassen der Luft aus der Druck-
luftverteilung und zum zeitweiligen Ablassen des Kondens-
wassers dient. Uber einen Schlauch wird die Druckluft zum
Gewichtsausgleich geleitet. Vom oberen Teil:des Druckluft-
speichers wird die Druckluft iiber den Schlauch /15/ und das
Rohr /16/ zum elektropneumatischen Verteiler /17/ gefihrt.

ACHTUNG | Vor dem Anlassen der Presse muB besonders nach

einer lingeren Stilleglng das Kondenswasser aus
dem Druckluftspeicher abgelassen werden. Regel-
malkig -~ einmal im Monat - ist der Luftreiniger
vom abgesetzten Schmutz zu befreien. Der Ulstand
im Uler ist taglich zu kontrollieren und zu er-
génzen. Nach Beenden der Schicht ist das ‘Absperr-
ventil zu verschlieBen.




9,11, Elektropneumatischer Verteiler, Schalldimpfer - Bild 11

Mit den elektropneumatischen Verteiler wird die Tatige
keit der Kupplung, d.h, ihr Ein- und Ausschalfen gesteuert,
Er wird durch elekirische Impulse gesteuert, die von den
Drucktasten am Bedienuhgspult cder vom FuBschalter kommen,
Der elektropneumatische Verteiler besteht aus drei Baugrup-
pen: dem eigentlichen doppelten Verteiler mit rotierender
Verteilung /1/, einem Paar elektromagnetischer Ventile /2/,
die mit den Schrauben /3/ am Verteilergehsuse befestigt

sind und dem Schalldé&mpfer /4/.

Funktion des Verteilers

a/ Kupplung ausgeschaltet

Vom Raum /A/, der unter sténdigem Druck ist und mit
“Ventilen /5/ verschlossen ist, wird die Druckluft Gber den
fKanal /e/ unter die Sitze der Anker /6/ der Solenocide ge-
“leitst. Die Federn der Ventile /7/ und der Anker der Solew
noide /8/ dricken die Ventile und Anker auf die Sitze - der
L@urchgéng der Luft durch den Kansal /b/ zum Raum oberhalb
~der Kolben /9/ und an den Ventilen vorbei in den Raum /B/
zur Rupplung hin ist gesperrt, Die Raume /B/ und /C/ sind
dber den Schalldémpfer mit der Atmosphiire verbunden. Ebenw
‘falls sind die Réume Ober den Kolben und in den Solenoiden

ber die Kanéle /b/ und /c/ mit der Atmbsphéra verbunden,

b/ Kupplung eingeschaltet

Beim Einschalten von elektromagnetischen Ventilen 6ff
net sich die Zutdhrung von Luft zum Raum oberhalb der Kol-
pen Gber den Kanal /b/ und gleichzeitig verschlieBt sich
ier Kanal /c/. Durch die Verschiebung von Kolben wird der
urchgang der Luft zum Schaildémpfer gesperrt und mit Hilfe
9 Spreizstabes /10/ werden die Ventile /5/ gedffnet, wo-

rch der Durchgang der Luft in den Raum /B/ und zur Kupp~
iung hin freigemacht wird, Falls es bei eingeschalteter
tupplung zur Stdrung (d.h. zum Offnen) eines der Ventile
%mmmt, wird der Raum der &upplung tiber das getffnete Vantkl
ntliaftet. Der Druckverlust verursacht ein Abschalten der
pplung, .
in wiederholtes Einschalten der Kupplung ist erst ﬂach dar.
rsgiltigung der Stoérung md licho




9.12.1§ Finstellung des oberen Stébeltotpunkie

Das Wockenpaar A, B & ceqgend i Gchalrern co
gingestellt werden, dab 31 boren T Siles
nalt. bach jeder wesentlichen Verstellung Gos i sor
HMubzahl ols auch nach Jedcr Eine
“unplung und cremse dst edn
derlich, da soast der 5todel
tedn wihrde

Hockea wiyd
a/ eim ausjeschalteten Slektronotor vird
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Bei einer richtigen Tétigkeit der Breamse mud der llocken so
ets ¢e

anhalten, dad der Abtaster des Schalters 581/ gegen
cden Oberhéhten Teil des Mockens 8 gerichtet ist. Falls der
Hocken durchliuft und der Abtaster des Hockens sichn ¢egens=
tber der Ausfrisuag im Hocken befindet, gestattet der
Schalteor /85817 die Ausflhrung elnes weiteren Ltolelihubs
nichi, Diese S“ﬁ.un wird durch die verringerte Sromswir=
kung der Presse verursacht und wird durch ein Auflouchte

der gelben lontrolleuchte am Bedienungspult des Gcohalte
schranks aongezeigt. Zur Beseiticung der 3tdrung ist es des-
halb notwendig, den Gesamtzustand der Dremse und der Kuppe
lung, vor allenm jedoch den Belag, doa Zustand der trensfe-
dern und ihre Einstellung zu Gherprifen. Dis Lrensfedern
werden grundsiitzlich nur euf den vorcescihrichbeien Vert cine
gestellt (8ild &).

Bhentells ist cs cerforderlich, dos Saicl i der Lremse und

Kupplung zu Uberprifen und eventuell ecinzustellen,

ALHTURG |
RISl 2

Die Crems J'E“;‘.Lll"f”‘ ver Uremse mul einmal o0

'

Loone bei
naximgler Orehzanl und Sinzelbublbotirich Gberpriaft woerden,

Bemerkung
Beim Anhalten von Daouerlauf bei maximaler Hubzohl kann bee

-y

gonders bei eridhtem Soiel in der Kupolung und Srense oder
bei erndhtem Druck der Druckluft der ilocken der Hachlauf-
kontrolle /iu/ durchla wien und die Presse kann dodurch nicht
wieder angelasscen werden, In dem Falle dst es notwendiy,
durch Tippen den uchalter /5817 wuf den Ghorhénten Tell
des Nockens 8/ zu verstellen,

Dicses eventuclle Durchlaufen Leim Anhalten vor Saucrlauf

H : . .y - 1 . 2a ! . G T gy g i
bei saxdimaler Hubzanl stellt koeine Sudrung dor.

CFed5 . Aldockunnen - Dild 1

Smtliche yedénrliche, von Standaunlkt der Lcdienung

caus zugdnolicnn rotierende und verschlebbare Teile, die
Unfall verursachen kdnnten, sind ait Abdeckungen ver-

cnie Das Untergestell des Standers iot mit abdGCKUﬁg@m
/237 wverdecitt . Uurch dic TUren ist der Z g zu den Cicho=

rungsscarauben der Standeriodiung, o e BGratem e Lufies

)

1 1

%

gutbereitung, zur Uydroulikhandpumoe und zur im Untercestell




angeordneten Klemmleiste der elekirischen Ausstattung mbg-
lich, Die Abdeckung /17/ verdeckt das linke £nde der Exzen-
terwelle wit dem Zapfen zum Anschlubl von Hilfseinrichtungen.,
Durch die an dieser Abdeckung angeordnete TOr ist ‘der Zugang
zuam Programmschalter, der Gber dem linken £nde der Exzenterw
welle angeordnet ist, mdglich, Die Abdeckung /19/ verdeckt
den StéBel und die Exzenterwelle, wodurch der Zugang zu den
bewegten Teilen der Presse wihrend ihres Betriebs verhindert
viird,

Das Schwungrad mit der Antriebscinheit ist mit der Abdeckung
/13/ verdeclht,

ACHTUNG | Bed der Prifung der raschine ohne Last kann bet
cingestelltem max. Hub und maxinaler Drehzshl ein
scimwaches Klopfen auftreten, das durch den Spiel-
ausgleich in der Verzahnung der Kupplungslamslle
veruirsacht wird., Dieses Klopfen hat keinen £in-
flud auf die Funkiion der Presse.




10 . :«: '\-i\l [RY L‘)k;; %: en\iz!;‘ft}‘z-l:..rq’.‘{,j: ;G

10,1, Technisciie Grunddaten

Die eglektrische Ausstattung ist nacn Toii 34 10630
den wit ihm zussamenhingenden Standards ausgeoiihrt,
Die elektricschie Ausstattung ist FUr den Anschlub an das
360V, 50 Hz susuclegt.
giner gefdhrlichen Beridhirungssponnung ist
54 20L0 durch Lullung rezlisiert.
resse ist gemdd USH 33 0420 fir den Einsot

cher Umgsbung bestimmt,
Die Presse ist ¥ir eine milde Klimazone (lir. 3) bestinamt,
in der dic Lufttemperatur +5 °C bis +30 und dic relati-
ve Feuchte max, 70 Iy autweisen und in der keine Cefanhr eie
ner mechanischen oder chemischen Verschnutzung besteht. Far
die trockene tropische Zone ist die Presse in dor Austihe
rung T 54 bostimmt,
Hach gewissen Umdndorungen kénnen Mressen puch in Léndern
mit abweichenden Spannungswerteh in Verteilungsnetz, wie
Zobe: 220V, 415V, 440 V, 500 V, D0 -~ 60 liz cincesetizt wer-
den,

Die Entstdru der eleoktrischon Luss

~y

tung ist so durchge-
~

] LI~ N1]

i
2055 - Gironze "3" -

510
LN ] ~h —— RN atal - rv‘\ Ll
fanre, da% S8l 33 4200 und 0K 34

endgt.

2. Anordinung der elektrischen Ausstatiung - Geschreibung
Bild 24, i5, 16

10.2.1. Schaltschrank -

Der Schaltschrank wi i ¢ iShe der Precse (am hiu-
figston rechts von der Presse) aufgestellt. Scin Standort
kann nach Dedar? geéndert werden, Flr cgine feste Aufstele
lung des Schaltschranks dicnen 4 Uffnungen ¢ 14 an seinen
Sockel (Diild 14). An der oberen Sei 26 uchaltschranks
befindet sich der lauptbedienungs ler Presse (Dild 15).
An den vanden des Schaltschranks si it ckvaruinder zur
Verbinduing des Schaltschranks sowshl mit der Presse selbst
als auch mit weiteren Zubehir der Prosse angeordnet. Im
Schaltschrankinneren befinden sich die Stromversorgungs-

“

und Auswertuncskreise der Stgucrung der Presse.,
-t ~t
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10.2.,2, Edgentliche elektricsche Auvsstattung an der Prosse

Beschredbung - Dild 14, 16

Sie wird durch samtiiche Elemente, welche den Derriash

der Presse anzeigen oder steuern, Lzw. den botried dor
Proesse erleichtern, cebildet.

i

10.2.2.4, Verteilungsdose - Sie iot an Fressanstinder ang

ordnet und eradglicht dic Verbinduno zwischen ﬁmm
Schaltschrank und der Presse als au

einzelnen elektrischen Elomenten dor Presse,

Inneren ist eine Klemmleiste eingebaut, mit de

Hilfe die Verbindung zwischen dem Schaltschrani

und der elektrischen Ausstattung dev Presss rea-
lisiert wird,

i0.2,2, 2 Antrieb der Presse - Den Antrich daor Press

o e
[

ein Elektromotor, der auf dem Presssn standar ane
geordnet dst,

Beim Elektromotor handelt es sich um einen Drebe
strom-Asynchronmotor mit einem Hurzechlullaufer
mit direktem Anlsssen, d.h, ohhe den YD-Schalter,

10.2.2.3, Steuerventile - Sie bilden das Steuerorgan des
Steuerkreises der Presse. Die Steuerveniile 5taum-
ern die Zufuhrung der Arbeitsdruckluft und e T den
elektromagnetisch betstigt, Sie bofinden s sioh i
Verteilungskasten in der Zufihrung der Druckluft
zur Kupplung.,

10.2.2.4, Bedienunaspult der Pres 586 - Bild 15, €5 dient dep

direkten Steuerung der Presse durch die Bedienungsw
kraft s

10.2.2.5, Beleuchtung des Arbeitsraumes - Sie wird durech
Leuchten am Pressenstander gewiihrleistet. Man

Kenn
sle jedoch noch durch eine weiters Leuchte ergéne
zen, die von der Steckdose am Schaltschrank (o
speist wird,

10.2.2,6. Programmschalter - Epr besteht zus Nocken wung foay

angeardneten Schaltern, Die Nocken sitzen auf oi-
ner kugelgelagerten Hohlwelle, dic durch die Exe




senterwelle Uber elne Kette angetrieben wird. Ler
Progranmechalter signalisiert die einzelnen Are-
heitestellungen des Stéfels und ermbglicht ebens
falls seine Steuerung. Der Programmschalter wird
in zwei Ausfihrungen hergestellt, und zwar be-
stitckt mit den Kontaki-Endschaltern $4, 85, 5&,
57 oder den beridhrungslosen Schaltern $30, $8i,
welche den Steuerkresis mit Hilfe der Relais KEO,

NG steuert,

.z, n.7. Endschalter des Vorgeleges - In Abhdngigkeit wvon

der Stellung des Behelfsschwungrads und der ge-
wihlten Betriebsart {langsaemlaufend, schnellau-
fend) wpestatten sie oder biockieran sie das Ane-
lasssn des Elektromotors.

i0.2.2,80. Fubschalter - Cr dient zur Steuerung der Presse

mit dem FuB und wird an die Stechkdose am Schalt=
schrank angeschlossen, Die Verbindung zwischen

den einzelnen Elementen der elektrischen Ausstat-
tung an der Presse erfolgt mit Hilfe von in Panw
zerschliauchen verlagien Leitern (Kabeln). Ihr
Blockschema dist im Bild 16 dargestellt, Die Kabel-
anschllisse sind feste oder ldsbare - bei Schrau-
ben- oder Steckverbindungen.

ACHTUNG | Bei Handhabung mit s@mtlichen Steckver-

bindungen mub der Hauptschalter /Q1/ am

l pBedienungspult des Schaltschranks aus=-
geschaltet werden.,

10.2.3., VYerzeichnis der verwendeten Elekiroelemente - Tab, 7

Santliche verwendete Elemente, die die elektrische
Ausstattung der Presse bilden, sind in Einklang mit CSN
%4 8506 bezeichnet. Sie sind in der Tab. 7 angefihrt.

10 .3, Anschlufd der Presse an das Netz - Inbetriebsetzung

10.3.1 . Anschlub 'des Schaltschranks an die Presse und
' das Metz

Die Steuer- und Kraftverbindung zwischen dem Schalt-
" sehrank und der Presse wird dureh zwei Kabel mit schraube




baren Steckverbindern gebildet. Hach dem Anschlieben dieser

Kabel kann die Presse an das elektrische Netz angeschlossen
verden., Zuvor naub jedoch das Isoliervermdgen der Elektroge=
rate und des Elektromotors Uberprift werden, Der Anschluf
der Presse an das elektrische Hetz erfolgt nach Wunsch des
Kunden cnitweder mit HMilfe eines Kabels (bei freier Aufw
stellung des Schaltschranks) oder mit Hilfe von im Panzer-
schlauch verlegten Leitern (bei fester Anordnung), welche
an dig Hauptklemmleiste der Stromzuflhrung angeschlossen
werden, die in unteren Teil des Schaltschranks angeordnet
ist., Die Zufilnrungsklemmen sind mit U, V, ¥W, N, PE bezeich-
net. Vor der Inbetriebsetzung der Presse ist ebenfalls die
Erdung des Schaltschranks und der Presse selbst durchzufih-
ren, Flr das Zufuhrungskabel wird ein Querschnitt von 5x10
am> Cu {fur die Anschludspannung 380 Vv, 50 Hz) empfohlen,
Das Zutliirungskabel (Zufthrungsleiter) ist kein Bestandteil
der Lieferung.

i0.3.2. Inbctriebsetzung der Presse

Die Presse wird vom Hersteller im Uberpriften, einge~
laufenen und zum Setrieb bereiten Zustand geliefert.Sie muf
jedoch autgestellt. und Gberprift werden und es milssen er-
torderliche Einstellarbeiten dufchgef&hrt‘werden, Nach dem
Entfernen von Fremdkdérpern und einer visuellen Durchsicht
der Presse wird .die Presse an die Druckluftverteilung ange=-
schlossen. Sei der Uberprifung von Funktionen der Presse
wird weiter folgendermaBen vorgegangen:

- Der Hauptschalter /C1/ wird entriegelt und eingeschaltet.,

~ Der Betriebsart-Wahlschalter /S$30/ wird entriegelt und
auf EINRICHTEN-TIPPEN gestellt,

- Die Drucktaste PRESSE AN /523, 524/ am Bedienungspult der
Presse wird gedrickt und es wird verfolgt, ob die elektro=-
magnetischen Ventile Y1, ¥2 richtig arbeiten, Falls in der
Druckluftverteilung ein ausreichender Luftdruck vorhanden
ist, soll bei Ansteuerung der elektromagnetischen Ventile
die Kupplung schalten und das Schwungrad soll sich frei
drehen lassen. Gleichzeitig mit dem Schwungrad soll sich
dann auch der Pressenstébel bewegen,

- Falls keine Stérungen festgestellt werden, wird der Be-

triebsart-Wvahlschalter /830/ auf HAND-EILIZELHUB ceschale

tet,

TR SR




- Der Eleoktromotor UL,/ wird durch das Orilcken der Taste
TOTOR-AN /8227 eingescholiet, Der Elektronotor liuft an

und auf dem Ampermeter /PL/ kommt es zunm Susschlag des

Zeigers, der denm Anlaufstron deos Eleliiromotors pronortioe

nal ist. Hach dem Anlauf segelt sich der Zeiger des iiel-
gerdts ein und der Yert des gemessonch Stroms soll klei=
ner sein als in der Tab. & fUr den entsprechenden Typ des
Clektromotors angefihre,

- Es wird Oboerprift, ob der Drehsinn des Elektromotors riche
tig ist, d.h. ob sich das Schwuncrad in Einklang =it dem
Pfeil an der Abdeckung dreht.

~ Die Crucktaston PRESSE AN /823, 524/ werden gleich=zeitig
gedrickt, Der 5téBel soll cinen Hub ausfihren und im obee-
ren Totpunkt anhalten,

~ Nach der Uberprifung der Presse im Einzelhubbetrich wer- -
den analog die lbrigen Betriebsarten dbernrift.

10 .4, Funktion der Slektroelemente - Bild-17

0.4.1.,Steverung der Presse - Dild 15

£ur Steuerung der Presse sind folgende Steuerelemente

vorhanden: ’

= Das Hauptbedienungspult ist im Schaltschrank angeordnet,
in dem Elemente zur ahl und Kontrolle der Fetricbsart

der Presse ols auch ¥ontrolleuchten zunm Anzeigen der T&-
tigkeit der Presse cingebaut sind,
- Das Bedienungspult der Presse ist an der Vorderseite des

Pressenstinders angebaut und dient der direkten Steuerung

der Presse durch die Bedienungskrafrt,
- Der Fubscholter ermdglicht die Steuerung der Presse amit

FuS. Er wird an die Steckdose X12 am Schaltschrank ange=
schlossen.,

Die Presse kahn auber durch diese Stcusrslemente noch dutrch
eine andere Zinrichtung ferne (bei einem cleichzeitigen
Einsatz von aehreren ilaschinen) oder duirch eine Zusatzein-
richtung der Presse cestsuert werden: Dabei wird vorausge-

setzt, dal die Steuerelemente so geschalitet werden, wie im
Schaltbild dargestellt.




10 4.2, sushtzliche Ausstatiung der Presse

Die Presse ist mit idreisen fir eine eventuel
zung der elelirischen Ausstattiung nach dem Tedary
nuULEZars ouc, est
Sug Anisehilud cine
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angesteuert, Zuir Yahl ciner der beiden Uetriebsariten dicut
der Schalter 831 an Houptbediconungspult, Auf dewn Tonild an
cdicsen Ochalter sind dis Uetriebsarten nit der max. Hubzehl

hazeichnet .

Dodm Sotroiben der Presce in Cchwmelloud nud dos Sebiolfow
schvunorad woeescholiet sein, Dics wird durch die Ondechale
ter 52, 25 hkontrollise: 251 e

. velche hinter don Seholiter 331
schalteot sind, co dal dic Presse nicht sehnelloufend andoe-

lasscu weirdeon kann, weno das vehelfoscivungrad nicht abuew

schinltet ist. Die Uberstrourelsis K4L bz, 40 trennen nir

ihren Montelten bel odner Stromdberlostung den Stouerkreis
des @lektrouwtors. suser den Fontakten der goecenseliison
slockicrung N ; siadt in dicagn

die onrtalte cer Ury asto HOT-AUG 1020/

» LI | o pm Torn g
art="aiilschy

10.4.4

-3
" T ogita O

Krois gowi clot dein cicooatlichen Getrich

1 E Y

der Pressa, d.h. die Ausfil goven Einzelbdoon oder den

+

Daverietrieb. Zum Anlacs i e kot es
Zzedtigem Driclken der Drucktasten

dem Dricken der im Fudschaltsr sngeordncten

vel Fudsteucrung fresse. Del elner clohitio

ellien Presse ist die erstrang jﬂo sodingung TUe
en, dab cic tndschalter 54 3 bz, der Lorthrongoe
Autnghimer 530 sich in dor Ausgongsstcollung befinden
(5tdBel im oberen Totounkt),

Uiec Tatigkeit divses hreises kenn Tolgeadermalen besc

werden:

ey

- AP e oam g 2~ L - T N 4 . " E
iltorelais 222 diot Uber cdie 2uholanc.!

4 oder den Kentukt 540 eiugeschalietr. Der

les Relais it die Spanaung zu den wWelais

irodis d: - sind der Luftdruckschal-
S50, der dontak Hunzahilers O, die Sruckioste
"i,ﬁdL"c_: Plaut-fus” 525
rung 0% geschaltet. iie
den diese Relais auch
takie der Endschalter
Relals KOO gesoeist,

L3

Durch dos Dricken von




Bedienung des Hubzihlers

4

schiitze K13 und Ki4 ahnesteueri. Jdber ibre Kontakte wird

die Sponnung den elektromagn@tiacham Vontilen Yi, Y2 zu-

aofahrt, wos dos Cinschelten dor Mupplung und das Drehen
der Sxzenterwelle zur Foloe haut. Gs drehen sich auch die
Focken der Endechalter 84, 535 /3307, Ledi der Detriebsart

EINZILHUEG wvecen dic Druckioston S5 uond 524 oder $40 so
lange im gingedrickten Zustand geholten werden, bis es
vom Gesichispuniit der arbeitssicherheit nicht mehr erfor-
derlich ist, die MHaode guserialb dos Srbeitsraumes zu ha-
Ben.,
Fallc die Orucltusten zu ¥Fruh losgelussen werden, schal-
ten cdic ﬁndochalﬁer dic Geheltochitze K15, 1144 um,. Usm die
Pressce wicder atlassén zuy kimmen, wud der Stdbel in den
oberen Totsunkt gebracht werden (beil fetriebsart CILRICH-
TE=TIPPIHY .
Venn die Presse in ginem Dauerlouf-Uetrieb arbeiten soll,
ist fUr ihr Anlassen nur ein Impuls von den Druclitasten
dor Handsteuerung /S23, 524/ oder von Fubschalter /54C/
erforderliicih. Das Anhalten der Presse sichert der freis
fir das Stoppen des Dauverloufs,
I Ast der Steuerung der Relais Ki3, 114 erfolgt eine
Blockierung durch folgende Kreise:
- Dlockierung bel Vergrdberung des Drensweges (Kontakte
KB1)
- ROT=-AUS (Kontakt 2520)
Im Steuerkreis der Kupplung ist chentalls der Hubzdhler
S60 ceschaltet. Das Ausschalten der Presse nach dem Errei-
chen der gewdhlten Hubzahl wird durch den Kreis der Relais
K41, K12 durchnetihrt,

Die Uahl der Hubzahl am Hubzshler erfolot folgendernaben:

b

An der Frontseilte des Hubzéhlers wird die obere Drucktaste
gedrﬂckt, vodurcn die Zifferscheiben fir die eivzelnen
Zehnerstollen entriegelt werden,

Durch ein wiederholtes Orlcken von Drucktasten iber der

entsorechenden Zehnerstelle wird die gewidnschte Zahl einw

gestaellt,

ACHTUHG | Lei der Einstellung der gewdnschien Pressenhub-
zanl mub ein Hub weniger cingestellt werden!

Cei einer wiederholten Vahl der ¢leichen Pressenhubzahl
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Domit ist

Ltoderireiccs der Huppluog
durch die
und der Druci-
sedm Uoueriouf i die Presso dureh
el o Drucktaste D5 « UALWRLAUFR-ALS (bzw, durch

deor Fontakite durch den Hubzéhler) angehaten.

.
(.
~r

10 .4 .4 ., R ok Iruckschalters

Der Luftdruckschalter S50 T im Freis der Nelois K13,

Ls
44 ecoholtet wnd sichert dJdie Kontrolle des Orucls der

druciluft, Zei eincn Druckabfoll unterhall des im voraus
cowihlten Uertes beendet die Presse den Arbeitszyklus und
hitlt in der fAuegangsstellung an.

der Druckluft wieder den erforderlichen Yert annimmt.

IWed. 4.5, [reis der #Blockierung bei Vergriderung des Brems-—

waeges
Mit dem Kreis wird kontrolliert, ob der Oremsweg des
Stdblels den zuldssigen ¥ert nicht dberschritten hat. Die
Kantrolle ertolgt bei jedem Anhalten der Presse, und zwar
so, dab der ilocken der Kontrolle des Sremsweges auf den End-
schalter 881 wirkt. Kommt es zur Uberschraitung des Drense
weges, unterbricht der Endschalter 581 mit Hilfe des Helais
die Spannungszufihrung zu den Spulen der Releis K43,
und ein aeuer Pressenhub kann nicht ausgeldst werden.,
Stérung wird durch die Kontrolleuchte angezeigt /HG/.
weiterer Hub kann nur nach Verstellung des Pressenstd-
Bels in die Ausgongsstellung ausgeldst werden,




Tabo 6

LEMN 100 c P R
Typ des Schaltschranks LE=F5 |LE-F11 |LE-F12 [MaB~
: =inhl
Typ daS SPEise“ b alA P :
Elektromotors spannung F160L23|F160MO8APL 32N
Leistung d.E-Motors = 5,5/11 5,5 7.5 W
oo0vS0HZ 25,238 20,75 | 26,3 | A
580V5E0HZ 14,5 22 | 12 15,2 | A
Statorstrom des  |[45v50H=12,88 20] 11,13 | 13,96 | A
Elektromotore A40VSOHZIL2 , 1418 |9 10,494 13,17 | A
500V50HZ 11 16,7 9,1 11,6 | A
> O0VEQHZILT ,426 ,4 14,4 25,5 | A
40VEOHZ A, 5722 742,57 | 12,8 | A
1
o | Typ d.Elektroelements Ma® -
gg - - Sooies LE-F5 | LE~-F11 | LE=-F12 |, 4|
© 2| Benennung spannung
. S20VEOHZ 63 35 50 A
¢ - -
Sieherungs=  aoysona 50 25 35 | A
_ |einsatz 415VS0HZ 35 25 25 A
Filpie 25 A - 440V50HE 35 20 25 A
) Typ 24101 [BOOVSOHZ 35 20 25 A
ab 35 A - 220V60HZ 50 25 35 A
Typ 24201 H40VEOHZ 35 25 25 A
POOVSOHZ 23 23 23 A
Uberstrom=  kooysond 15 10 15 | A
relais 115VEOHZ 15 10 15 | A
K44 4A0VE0HZ 15 10 15 A
R 100 BOOVSE0OHZ 10 10 10 A
R 101 Bo0VEOHZE 15 15 23 A
LAOVEOHZ 15 15 15 A
L BSOV50HZ 23 - - A
relais A15VEQHZ 23 - - A
[ e 100 140V50HzZ, 23 - - A
" 500V50HZ 15 -~ - A
R 101 DoOVEOHZ| 23 - - A
140VEOHZ 23 - - A
2oOVS0HZ] 400 60 100 | A
ferromagn., 320V50HZ 100 40 60 | A
Einbhauamper- @#i5V50Hz 100 40 60 A
P | retor LAOVE0HZ] 100 40 60 | A
500V50HZ] 100 40 60 | A
5P 80 bo0VEOHZ 100 A0 80 | A
1 40V6E0HzZ] 100 40 60 | A
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14 . BCHL

fo Hingicht doreut, dob die wichtiosten beweglichen

Telle der Prosse in meiml&ﬁ@rn aslogert sind und bei der
Srofeltibhrung selbstechnicrende Cleitwerkstoffe angewendet

wurden konnten die ﬁchume”gﬁgsiﬂt@rvaiim wesentlich ver-

ldngert werden, Die Pressse ist dechall nicht mit einen
selbsttdticen 5o thinie raguregst ausperistet.

Gamtliche bewegliche Teile der Drucklufiverteilung
werden it gedltor Druckluft

wain

Voerwendete Schaderstoffe

55:153537? o - .
SOt senudsrstofinarke

sohmiorastody

SET

SOl 68 6015

y
Fas

Fatt

LA .

b DY = 050 05 G561
~ 7 . o1 I T T
; Lagerdl 34 - 00l 65 6610

L

¥ durnihles UL 0ULl = GBI 65 6660

Pt dew Gonmiorfett werden fol feile geschaiert:

ceschuicrvres Teil Selmicrinter 19 Kennz,
CEaonuiLerves oL, SQUIRNLe VAL erva L L im Bild

Mauptlager d.bxz.-Velle

givtmol in
& Mongotan

Fleuellacoer

Exzenterpuchise

A
aGoar mgnmﬂﬁ TRUNGTaGS s nmal 4in

3 Monaten

Lager dogs Vorceleoes

GleitTihrung d.5100els ginmai pro YWoche

Verzannung einmal in 3 tonate

-y

K

Oie Sehnlerintervalle gelten f0r einen Einschichthetrieb.,
Bie Schaicrung wird amit Hilfe ciner Handschmierpresse tber
Druckschmierkipfe durchgefihre (mit Ausnaohme der Verzahe
nungl. Der Cesamtaustausch des Schaierfetts @rfﬁlg? nach
einen dreijihrigen Betricb.,

S e —_— o R T




5.2
v
f"‘ &
[

Sohndierinterv

Zanten dl.llugelschraube vor jeder Schicht Vi :

Ausgloichoszylinder .

-
@
i:J.
5
&
$-3
!;_!:

Sucnse d.lwnnlungs

B
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12, IHETANDHALTUNG DER PREDOE

Die richtige Einstellung der Presse und ihre Relnigung
Lt ainan

haben neben einen schonenden Unmgang bei der Sirbe
wesentlichen Einfluf auf die Lebensdauver, den guten Zustand
und die richtige Funkition der Presse. Ueshnalb nud diesen Are
beiten dic notwendige Autmerksankeit und Zoit gewilduct wor=
gen,

Auder der Schmicrung der Prasse unud dic Spannung der

~

Feilrienen rogelmdlic lontvoliicri werden, Vicrtelgéhrig

ist der Zustand des Huzplungs- und Jrensbeologs, der Drense-

cuera unu die Oichtheit dor conbrone zu Ghernvifen. Auler

er regelodoigen deindguns und coonTldlliung von U1 ould chene

falls dic Dichtheit der cesawten Jrycklufiverteilune Gbare-
praft o werdon,

vor jeden Vierkzougwechsel ist stots das

1

Stébhelfibhrung zu dborprifen uad _ooobenenta

.

Zinozu groles Usicl in der srlleifunicung boeins

& 1 T e - T > e am -
Lieh vic Lebonsdauer dor Vorkzouao,

Eu wird eapfonlen, bein Tleltromotor aach cinem eingili-
rigen Detrien Cle Fertfdllung der Nugellnger zu wechseli,

oot den

1 rm "o, Vo e T ot Lz
el e wiUhLiw, rate wiard oioe mechond-

sche Reiniguag der Kontokite nicht capfohlen. oo Jerds ward

mit scuberer, trochkener Luft durcnpustet und dio Hentakte
werden chenisch gereinigt. Dis RQeinigunc von Slektrogeriten

wird cinmel in 5 lonsten dn abhingickeit vom Ctaubgehaly
1 . - 3 o
der Ungooung durchvefihrt,
136 ARGIITICOMUTZ 0T SODUET tho SLOT 0 b LLTULG
St UTE VOIU S AGFLLLE D DT aLdii TR Lo OHEDD TR0

Uie Pressce ist unter Jericksichitigung ven naltiqan in
-

£

CSHE 34 L6830 und L8l 27 0741 feoeotachaltenen Sicherheoitevore

wr
schriften herieste
fahrlichen und fir die Bedienungskraft zu-

Sanmtliche ge
génglichen rotiercnden und verschiebbaren Teile der Presse
sind mit Abdeckungen versehen, dCie gemdd 08 01 2720 farbe
lich gestaltet sind,

Bei ausgeschaltetem Hauptschalter bleiben folgende
Elemente der elektrische Ausstattung unter Spannung:

- Mauptiklenmleiste der Stromzufihrung

42




- Gtronzufinrungsilenncn des Houptschalters

. b4 t

- Yorbinduinsloiter zuischen den worstobend rcenanaten

Samtliche Cerite,

T T Soannung

chidtzt . Falls edn iy L i “ton Wreioe note

P ] - SR R CEr ey o mep gy C L gt - H
iy dst, fat die rung zun seholiochrank =

mtaroroch

{@
o
@

P g RS S P}
ALES TE SR R TR S N

Pot ous Gidcnorhodtsgrandsn

urch Toloends Lasuaiae

- coen Dlontroclenenten
I P S o\ Ae
VS L ONan RoNnto,
ot "o b P o Swgpna g oo [ DT DO . LR . e 3 ™y pe
~ wurci die o Ki.'x\_;nf,%.i,,lu';u; P, wdt beides UEnden Jdie Druck-
L e o oY e T e Ly = 3 - Py ogmy g LI Ea e . 1 - -
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4, pPrsupstische

R
-l

| 5‘%&@@%@%&“%%&%% HManse
fbereatch (kraft bei kg
- G at

TP reite |sicks
Clgpv 180/2,5] 160 2,5 2,8=-160
- 300/4 300 4 2, B=200

| | Hwd00

6630

335

180
320

Lochs= #ighe Ober| Masse

Aozahl : b
€ akﬁa-ﬁt&aﬁﬁ dem Tischl kg

“Typ  jder |
o Bifnungen .
oPRP 63/8 | 8 80 335 130 145
QPRP 100710 | 10 100 480 140 310

¥ Rz&.@%'.'fé&iﬁ

Band-  |Band~  |Richte
Typ breite . jdicke - |geschw.
R e . S B/ min
QrRP 160/2 480 - Ao24 1,1 55

jorm 30074 | 300 | 4 | 1e33 | 1,5 850

Leistung | Mases
kW

&1 mit wmotorischem Antrieb

, Aufeng |Innan@ i, ]ﬁmxx@ Masse mi&mhﬂ '
- Typ tdas das. Inneh@ X de Wik=] 1/min |
o Wickels {Wickels | Dicke |kelskgl

‘gon | 570 | 470 | Soxt | 100 |4,5-7.8
000 | eoo | 280 | 200x2 | 200 2030

~ foeno 170780

| ﬁi.ﬂ@aﬁgn&agrxﬂﬁgfz&g

" per Nockenantrieb durch die Exzenterwelle hat eine Uber-
getzung von ¢ . Br ist zur Steuerung won pneunstischen und
@lektrischen Kreisen diverser Mechanisierungseinrichtungen
bestingt . Der Nockensntrieb kenn weiterhin zur Steusrung des
progranmschaliers beln Einsatz der Presss in einer Fertigunge-

strabe sngewendet werden., .-

6. Abnohnbars Stshlsnker (8ild 3, Pos. 8)

S Eun éwnﬁw&*i&;%w%jﬁs‘w %@?&-ﬁ%mn T golche Einrichtungen, die mit dor
Presse ohne speziells Verdndsrungen geliefert werden, jedoch
Gegenstand einer s#lbsteténdigan Bestellung gind .

P




o ERSATZTEILE UND HINWEISE FUR IHRE BESTELLUNG

Der Ersatzteilkatalog bildet eine selbststandige Anla-
des vorliegenden technischen Passes., Die Art der Bestele
ng ist in dieser Anlage angefihrt, AuBer dem Zahlenkode
t noch folgendes anzugeben:

Herstellungsnummer und Fertigungsjahr der Presse {vom '
- Typenschild der Presss)
Sthckzahl

Bei der Bestellung der Ersatzteile nach dem technischen
B ist folgendes anzugeben:

Zahlenkode A/B ~ C

A - Position des im entsprechenden Bild dargestellten
Teiles

B - Nummer des Bildes, in dem das Teil dargestellt ist-

C - Tyoennumner der Press

Herstellungsnummer und Fertigungsjahr der Presse
Stickzahl
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LEXK 10p C,P

i

|Tab.1cl

3200

3100 .

3000
2970
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2800 -

2700

2600

2500

|| 15X 10D C,R

10 - 20

30

i o= n /1/min/
3B 40 45 / 1/mi
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Stander

Untergestell

Stokel |

Exzenterwelle -~ Pleuelstange
deplung-—Bremse

Vorgelege

Antriebseinheit
Gewichtsausgleich des StoBels
Druckluftverteilung
Programmschalter
elektropneumatischer Verteiler
Verteilungsdose

Schaltschrank

FuBischalter

schwenkbarer Hydraulik-Arbeitszylinder
Bedienungspult ‘
Abdeckung der Steuerung
Abdeckung der Kupplung

. Abdeckung des Stofels

Abdeckung des Untergestells
Nockenantrieb

pom. zotrvad. - Behelfsschwungrad
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