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Diese Betriebsanleitung enthilt Vorschriften technischer Art, die
nur mit unserer schriftlichen Genehmigung vervielfaltigt, ver-
dffentlicht oder in andere Sprache libersetzt werden dirfen.

Die nachfolgend beschriebene Maschine entspricht den gesetzlichen
Unfallverhiitungsvorschriften in der Fassung vom 1.10,1987

(VBG Tn5.1)
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Technische Daten:

Druckleistung 30° vor U. T. 750 kN
Ausladung 300 mm
Tischf ldche 750 x 600 mm -
Durchfalloch im Tisch ! 240 x 140 mm
Tischverstellung 150 mm
Stapelfliche 400 x 230 mm
Zapfenloch im StoBel f 40 mm
StoBelverstellung 75 mm
Hub verstellbar von - bis 14 - 90 mm
GroBte Entfernung zwischen

Pressentisch und Stokel bei

groftem Hub oben,

Stobelverstellung oben 380 mm
Kleinste Entfernung zwischen

Pressentisch und Stokel bei

grobtem Hub unten,

StoBelversteliung unten 55 mm
Stéhkelhiibe / min 60 + 90
Motorleistung 6,9 / 4,5 kW o

£y Bester-r 6LILIF BONG5 gigm
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Transport und Aufstellung der Presse

Die Maschine darf entweder nur stehend an der Ringschraube

oder kleinere Maschinen mittels Stapler verladen werden.

Ein Kippen der Maschine mittels Ringschraubenaufhdngung ist
nicht erlaubt und kann zum Bruch der Ringschraube flihren.
Unfallgefahr!

Die Maschine kann wahlweise fest auf einem Fundament verschraubt
oder auf elastische Schwingungsddmpfer gestellt werden. Die
Lagerung auf Schwingungsdimpfer hat die Vorteile, daB keine
Schwingungen auf das Fundament iibertragen werden konnen und

der Maschinen-Standort flexibel ist. :

Lagerung auf Fundament

Das Fundament muB der Flachenbelastung der Maschine entsprechend
erstellt werden. Bohrungen filir die Steinschrauben sind vorzu-
selien. Nach dem Aush3rten des Betons, wird die Maschine waagerecht
(nach Pressentisch} mit Keilen ausgerichtet und untergossan.

ist der: UnterguR ausgehirtet, werden die Steinschrauben

angezogen.

Lagerung auf Schwingungsdimpfer "fi

Diese Lagerungsart hat auBer der Schwingungsddmpfung und dem
leichten Standortwechsel noch eine fast 100%ige Kdrperschall-
isolierung, so daB dadurch die Ladrmentwicklung im Gebdude stark
vermindert wird. Durch die Einstellschraube ist eine genaue
Ausrichtung gewdhrleistet.

Schwingungsddmpfer kdnnen von uns fiir alle Pressentypen bezogen
werden.

Elektrische Installation

Der NetzanschluB ist nur von einem Elektrofachmann auszufihren.
Es ist besonders darauf zu achten, daR der Schliisselschalter
"Linkslauf" (im Schaltschrank oben 1links) sich in ausgeschalteter
Stel}ung {SchloR herausstehend) befindet. Der Motor mul dann

nach erfolgtem AnschluB in Pfeilrichtung laufen.
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Kurzbeschreibung der Maschine

Der PressenkOrper ist als GrauguB-HohlkOrper ausgebildet.
Die Wandstirken sind sco dimensioniert, daf in den
hochstbeanspruchten Querschnitten nur ein Minimum an
Auffederung entstehen kann. Diese Starrheit wirkt sich
besonders vorteilhaft auf die Lebensdauer der Werkzeuge
aus.

‘Die Exzenterwelle aus erstklassigem Verglitungsstahl lduft
in hochwertigen Schleuderbronze-Gleitlagern.

Der StbB8el gleitet in geschabter Schwalbenschwanzfilihrung
und kann lber den Kugelbolzen in der HOhe verstellt werden.

Der Tisch wird entweder fest oder verstellbar ausgefiihrt.
Die Aufhingung des verstellbaren Tisches gewdhrleistet,
wie auch der feste Tisch, eine einwandfreie Funktion.

Der Antrieb erfolgt durch Elektro-Mctor liber Keilriemen
direkt auf das Schwungrad und die Exzenterwelle oder

tiber ei¥® Zwischen Schwungrad und Exzenterwelle geschaltetes
Zahnradvorgelege,

Das Ritzel sitzt auf einer wdlzlagergefilhrten Antriebswelle

und treibt das Zahnrad auf der gleitgelagerten Exzenterwelle
an.

Der Elektromoteor ist auf einer verstellbaren Konsole
angeordnet, die ein Nachstellen bei eingetretener Kellriemen-
lingung ermdglicht. Eine Ubertriebene Riemenspannung ist

zu vermeiden, um die Motorlager nicht zu Uberlasten.

Der Motor ist wartungsfrei.

Das Zahnradvorgelege (ab ERH 50 B) lduft im Olbad. Der
Olstand ist bei stehender Maschine im Schauglas zu
lberprifen.

Das Antriebsritzel ist in Wdlzlagern gefiihrt und ist im
allgemeinen wartungsfrei, da die Wdlzlager mit ausreichend
Fett eingebaut und mit Simmerringen gut abgedichtet sind.
Es empfiehlt sich jedoch, die Lagerung einmal j&hrlich
Uberpriifen zu lassen.

Die Kupplung ist eine naBlaufende, hydraulisch betdtigte
Kupplungs—-Bremskombination.

Kupplung und Doppelbremse sind berufsgenossenschaftlich
geprift und entsprechen den Unfallverhiitungsvorschriften
Uvv 11.062 § 4a, BAbs. 2, Nr. 3 b.

Die Funktionen dieser Einrichtung sind folgende:

1. Ubertragung der Drehbewegung durch die Kupplung auf die
Exzenterwelle bzw. Vorgelegewelle - Exzenterwelle

2. Hauptbremse zum Anhalten der Exzenterwelle im oberen
Totpunkt

3. Zusatzbremse {ibernimmt einen Teil des aufzubringenden
Bremsmomentes. Dieser Bremsvorgang wird bei Jjedem Einzelhub
kontrolliert und in der Sicherheitssteuerung verarbeitet.
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Verstellbarkeit des Hubes

Bevor der Hub verstellt werden kann, mufl die sich in dem Gewinde-
ring Nr. 1 befindende Sicherheitsschraube Nr. 2 mittels Innen-
sechskantschlilissel geldst werden. Dann wird der Hubstellring Nr. 3
durch Drehen des Gewinderinges Nr. 1 im Uhrzeigersinn mit einem
Hakenschliissel so weit nach vorn gezogen, bis die Zdhne Nr. 4
vollstdndig aus dem Eingriff sind. Erst jetzt kann die eigentliche
Verstellung des Hubes vor sich gehen. Mit Hilfe einer Stange wird
die Exzenterblichse Nr. 5 so weit gedreht, bis der gewiinschte Hub
erreicht ist. Die HubgrdBen sind auf der Exzenterblichse Nr. 5
aufgeschlagen, wdhrend auf dem Hubstellring Nr. 3 ein Pfeil als
genaue Markierung angebracht ist. Zeigt nun z.B. der Pfeil auf
die Zahl 50, so ist der Hub von 50 mm eingestellt. Nach erfolgter
Hubeinstellung ist unbedingt darauf zu achten, daB nach Anziehen
des Gewinderringes Nr. 1 in Linksdrehung der Hubstellring Nr. 3

in den Zdhnen Nr. 4 fest anliegt. Die Bohrung Nr. 6 im vorderen
Zapfen der Exzenterwelle Nr. 7 dient zumGegenhalten beim

Losen und Anziehen des Gewinderinges Nr. 1. Die Sicherheitsschraube
Nr. 2 im Gewindering Nr. 1 ist nach jeder erfolgten Verstellung
wieder fest anzuziehen, um ein selbstindiges L&sen des Gewinde-
ringes Nr. 1 zu verhindern.

Wichtiger Hinweisg!

Die Exzenterbuchse ist wéchentlich einmal zu schmieren, zu l6sen,
zu verdrehen und wieder anzuziehen. Nur so 14BRt sich Passungs-
rost und Schwergidngigkeit bel spiterer Hubverstelliung vermeiden,

[ S
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Verstellbarkeit des Tisches

Die Leistenschrauben des Tisches Nr. 12 werden gelockert. Dann kann
nach Ldsen der Klemmschraube Nr. 14 in der Tischspindelmutter Nr. 13
dieselbe 1n Drehung gesetzt und so der Tisch Nr. 12 in der HOhe
verstellt werden.

Nach erfolgter Verstellung sind die Leistenschrauben des Tisches
wieder fest anzuziehen. Dann wird gepriift, ob die Tischspindelmuttern
Nr. 13 auf dem PressenfuB satt aufliegen. Erst nach dieser Uber-
prifung sind die Sicherheitsklemmschrauben Nr. 14 wieder gewissenhaft
anzuziehen.

Wir machen besonders darauf aufmerksam, daf ein mangelhaftes oder
gar ein versdumtes Festziehen auch nur einer der vorerwdhnten
Sicherheitsschrauben zu Stdrungen der Maschine und Schdden im
Werkzeug fihren kann.

Sdmtliche Einstellungen an der Maschine diirfen nur im Stillstand :
durchgefiihrt werden.
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Verstellbarkeit des St&Bels

Der 5t6Bel Nr. 11 wird nach Lockern der %ylinderschraube Nr. 9 im
Pleuel Nr. 8 durch Drehen des Kugelbolzens Nr. 10 in Links- oder
Rechtsdrehung nach unten bzw. nach oben verstellt.

Es ist darauf zu achten, daB der Kugelbolzen Nr. 10 auf keinen Fall

weiter als in den technischen Daten angegeben herausgeschraubt wird.

Eine Uberschreitung der zuldssigen Verstellung setzt die Betriebs-
sicherheit der Maschine erheblich herab.

Es empfiehlt sich die StdBelverstellung md&glichst klein zu

halten, damit immer ein solider Sitz des Kugelbolzens Nr. 10 im
Pleuel Nr. 8 gewdhrleistet ist.

Nach erfolgter Verstellung ist unbedingt die Innensechskantschraube
Nr., 9 im Pleuel Nr. 8§ wieder fest anzuziehen, um eine selbsttdtige
Verstellung des St&Bels Nr. 11 zu verhindern.

Sollte sich im Laufe der Zeit die Klemmwirkung nach Anspannen der
Zylinderschraube Nr. 9 verringern, so liegt das an einem VerschleiB
des Klemmstiickes an den Druckstellen, die den Kugelbolzen in den
Gewindegdngen festhalten.
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Bruchsicherung_im -StiRel

Die Maschine igt mit einer Bruchsicherung im St&Rel ausgeriistet.
Diese bestenht im wesentlichen aus den Teilen

Druckplatte Nr. 1

Bruchplatte Nr. 2

Schnittplatte Nr. 3
gnd der Grundplatte Nr. &4

Die Funktion dieser Sicherung ist wie folgt:

Bei Uberlastung der Maschine von ca. 15% wird die Bruchplatte durch-
gestanzt. Der ausgestanzte Teil liegt dann im unteren Bereich der
Schnittplatie. Die Druckplatte wird durch den Druckvorgang ebenfalls
mit in die Schnittplatte hineingedriickt, so daB ein Herausnehmen

von Schnittplatte, Druckplatte und der durchgestanzten Bruchplatte
nach vorne keine Schwierigkeit bereitet.

Beim Einbau der Ersatzbruchplatte muB jedoch der Kugeldeckel Nr. 6
um ca. 10 mm geldst werden. Dann wird die Druckplatte eingefihrt

und nach oben gedrickt. Zueckm#Bigerweise nimmt man hierzu eine
aebogene Stappe zup Hilfa damit dip Sehpnitt— und F%T-llr'hnT:l'l-'I-l:n

geboge tanrge zur Hilfe, dami{ die Schpitt— und Bruch
daruntergeschoben werden k@innen.

e Bosteli-Nr 643417 /95 giqm
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1. FUNKTIONSBESCHREIBUNG -

Zum Verstdndnis der Fﬁnktionsbeschreibung falten Sie bitte die
Zeichnung auf Seite 14 nach auBen. i

Die dargestelite Einheit ist eine Kombination einer druckdlbe-
tdtigten Lamellenkupplung mit zwei unabhdngig voneinander wirk-
samen, federbelasteten Lamellenbremsen auf einem gemeinsamen
Trager.

Die Innenmitnehmer, Tridger 1 und Zylinder 2, bilden mit der
Federaufnahmescheibe 3 und den Kolben 7 und 8 zusammen die Be-
tdtigungseinheit, die auf der Maschinenwelle drehfest angebracht
ist. Zwischen dem Kolben 7 und der Anschlagscheibe 9 befindet
sich das -Lamellenpaket fir dis Kupplung, bestehend aus Innen-
Tamelle 11 und AuBenlamelle 12, Der AuBenmitnehmer 6, das Kupp-

Dasx Urhebarcechl an dieser Zoichnung gehdrt uns, Laul Ur  “errechisqaselz, Wel’l‘be\;nrbsgeac.'z und BGB, ist Varvielfaltigung odec Milleilung

Hmrgsgehiuse—wird mit—demAntrieb —hnormaterweise demSchwuig
rad - verbunden. Zwischen den Kolben 7 und 8 liegen, durch die

Mittelscheibe 4 getrennt, die Lamellenpakete der beiden Bremsen.
Der AuBenmitnehmer 5, das Bremsgehduse, ist zur Abstiitzung bei-
der Bremsmomente am Maschinenkdrper zu befestigen.

Zur Betdtiqung des Kolbens 7 wird Druckol durch die Maschinen-
welle und die Bohrungen 30 in den Zylinderraum geleitet.

Das Druckgl flijeBt gleichzeitig durch die Bohrungen 29 zu dem
Kolben 8. Beide Kolben sind mit Rechteckkolbenringen 17, 18,
19 und 20, an deren Stéfen eine geringe Menge Leckol austritt,
gegen den Lamellenraum abgedichetet (Bild 3).

In drucklosem Zustand schlieBen die Federn 13 und 14, die sich
an der Anschlagscheibe § abstUtzeh, die erste Bremse selbst-
titig, indem sie den Kolben 7 gegen die inneren Bremslamellen
dricken. Ebenso schlieffen in drucklaosem Zﬂstand die Federn 15
und 16, die sich an der Federaufnahmescheibe 3 abstiitzen, die
zweite Bremse selbsttdtig, indem sie den Kolben 8 gegen die
duBeren Bremslamellen driicken. Bei Ausfall einer Bremse stiitzt
sich die Federkraft der zweiten Bremse auf der Mittelscheibe 4 ab.
Die zweite Bremse bleibt dadurch voll funktionsfdhig.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG (Fortsetzung)

Wird Druckdl in die Kolbenrdume geleitet, so offnen sie nach

Oberwindung des Federdrucks die Bremsen. Mit weiter ansteigen-

dem Druck fahrt der Kolben 7 gegen die Kupplungsiamellen und

schlieBt die Kupplung. Der Kolben 8 fdhrt mit ansteigenden

Druck gegen die Federaufnahmescheibe 3.

Die Charakteristik des Momentaufbaus in Kupplung und Bremsen
wird bestimmt durch die Form des Druckauf.- oder -abbaus und
die Wirkungswéise der Dampfungselemente 25, 26, 27 und 28 in

den Druckfldchen des Kolbens 7.

barrechlsgeselr, Wellbawarbsgasels und BGD, sl Vervielfdtligyng oder Mifleifw

Das Urhoberrechi an diesar Zeichaung gehort uns, Laul
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2. TRANSPORT

Die Hilfsmittel zum Transport kdnnen entsprechend den Vor-
schldgen in Bild 1 angebracht werden. -

In der Anschlagscheibe Pos. 9 befinden sich drei, in der Fe-
deraufnahmescheibe Pos. 3 zwei Transportgewinde {siehe Tab.1),
fiir die Aufnahme von Schrauben oder Augenschrauben.

- i\

Oas Urhebarrachi an disser Zoichnung gehbe! uns, Lout tI-haberrochisgaselz, Wallbewasrbspaselr und BGE. ist Vervielliittighng oder Miltailur  +n dritte Personen unzuldssig und sirafbar, indarung vordehallen,

\
—‘ I T ,
11— R N
-1~ ‘ﬁwj' w '
RN U W _". ...." T m-—
‘LML—"“U T
| .
Bild 1
Tabelle 1
BaugriBe 52 | 63 | 75 | 80 | 86 | 90
Gewinde M 10 | M10 | M12 | M 16 | M 16 | M 20

Die werksseitige Verpackung erfolgt grundsdtzlich mit aufge-
setzten Gehdusen 5 und 6; dazu sind die fest eingespannten
Bremsiamellen zentrisch ausgerichtet. Dieser Zustand sollte
nicht durch hartes AnstoBen der Lamellen verdndert werden,
da sich dann Schwierigkeiten beim Einfligen in das Gehdause
ergeben. Unter Umstinden ist es dann erforderlich, die Kol-
ben 7 und 8 zu entlasten, um die Lamellenverzahnung erneut

ausrichten zu konnen.
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3 DRUCKDUL UND KOHLOL

Fir den Schaltbetrieb der K.-Br.-Kombination sind folgende -

Zusatzeinrichtungen erforderlich, deren Funktionen zum Teil

in die Maschinensteuerung einbezogen werden miissen,

a)-Die Druckﬁ]versorguﬁg, die Krafteinheit;

b) die Schaltelemente, Wegeventile bzw. Pressensicherheits-

ventile;

¢). externe Ulkiihler bei Bedarf

d) die Zu- und Ableitungen

e) die Dreheinfiithrung fiir Druck- und Kiih161"

f) die Gehduseglocke zum Auffangen des Kiihl.- und Leck@ls

Die folgenden Erliuterungen bezighén siﬁh auf die Hydrauljk-

Dot Urhwberrecht on dresne Zarchoung gehért uns, Lout Urhesdecrachi rperels, Waetlbemarbiguarlr und 8G8. il Vervitioltigung ader Mitleung on dritte Fror rorren nI1dssiq weed 1irarbar. Andweung vorbehalf e,

plane auf depn Seiten 42 und 4b

3.1 DRUCKULVERSORGUNG

Das kompakte Hydraulik-Aggregat,
CBild 2

. beinhaltet die meisten .Ele-
mente, die .flir die Bereitstellung des
Druckdls, aber auch des Kiihldls, er-
forderlich sind; dabei richtet sich
die Ausstattung nach den Erforder-
nissen aus dem Betrieb der Maschine.

IZwet ‘Ausflhrungen von Krafteinheiten,
wie_§ie von Ortlinghaus geliefert

werden, sind auf den Seiten 4a und 4b
im ZusammEnhahg_mit dem vollstdndigen

Schaltplan dargestellt.

Die Beschreibung der jeweils g@]tigen

- Krafteinheit und die zugehdrige Teile-

liste finden Sie im Anhang.
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Hydraulikplan mit separatem Kithler

Minimale Schlauchldnge / @
anstreben A
A
4 [
Drucklose
Rickleitung
- .

/ |

Teilung des el
stroms je nach
anlollender Wirme

Das Lrheborrechi oa deser Jechounp pebard was Lot L haberrechiigraels, Wellbeweebigesely und GCB 13l Varvealfoliguag oder Mitledung om drstte Pertonen witulodseg vnd sireftor dnderung vorberoften,

A
P catuiuiniale
I !
' [ i
1
— l_.[...J
=]

T
Y S
55 bar Ty L
i | S
l .
re ’ | pil
: — |
[ r r.‘-"i'r _________ _
60 bar i?d ¥l/min ’ i .
. |
! .
L LI ! 1 |6t-LuftkGhler | S |o-086-036-..-005
SR : 1 | Kupp-BreKombi.| & [0-023~...-.. ...
T 19 bor : 1 |Gteinfihrung | 3 [0-086~010-..-...
Ll : !q 1 |installation | 2 [0-086-072-..5..
"1 | Krafteinheit | 1 |0-086-037-..~..
Shic Benennung Pos.Zeichnungs - Nr,




, - Nr.: 730 |8
Wc% Anleitung zu 0-023 JAusf.:08.88 5

3.1.1 BETRIEBSDRUCK

Der Betriebsdruck zum. SchlieBen der Kupplung betrdgt 60 bar.

Der Maximaldruck von 65 bar darf nicht iberschritten werden;
auBerdem .sind Malfnahmen zu ergreifen, die das Auftreten von
Druckspitzen iiber 70 bar beim Scha]ten wirksam verhindern,
s. Abschnitt 3.2.1.

Zum Liiften der Bremsen sind maximal 24 bar erforderlich.

Die Ulmengen: Das Hubvelumen ist abhdngig von der Kupplungs-
grofe und liegt zwischen 6 und 500-cm3;'genaue Angaben sind
den Prospektb1§tfern zu entnehmen. Die Leckdlmenge liegt
gréBenabhingig zwischen 0,1 und 5 1/min. ‘

Wird die Kupplung unterhalb 60 bar betrieben, wird das Nenn-
moment .nicht erreicht und die Gefahr des Durchrutschens tritt
auf. Dies bedeutet ilibermdfige Erwdrmung und meistens die Zer-

e v gy em P
storung—oder

L amal
LametHen-

Dos Urbadacrachl on disser Taichonng peivart und, Lot Urked ouachisgesels, Wetthewsebipesels und 8GO, st YVarviedditigung oder Metlaking an deitle Personen unzubdaziy wnd slrotar, Anderung vorbeholen.

3.1.2 DRUCKMEDIUM

Aufgrund der Leckage durch die Kolbenringstofie kommt es zur
Vermischung des Druck®ls mit dem Schmier- bzw. Kiih1g1. Des-
halb miissen Schaltdl und Kihld1 aus einem gemeinsamen Aggregat
bereitgéste11t werden.

Als besonders geeignet hat sich Hydraulik@l der Klasse HL er-

wiesen.

Wegen des absenkenden Einflusses auf den Reibwert der Lamellen
sind HLP- und Hypoid61e sowie Schﬁierﬁ]e mit -reibwertsenkenden
Additives nicht brauchbar. Desweiteren ist ein neutrales Verhalten
gegen Kupfer fiir den ungestdrten Betrieb unerlidsslich,
Korrosionsgrad nach DIN 51759 £ 2. '

Die folgende Zuweisung der Viskositdtsklassen zu den Be-
hafrungstémpératuren_im Hydrauliksystem mége als Richtschnur
dienen. '

Betriebstemperatur [ bis 45°C I 45 bis 55°C [ 55 bis 70°C

150-VG-Klasse ]' 22 } 39 ' 46
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3.2 SCHALTELEMENTE

Die Ausfﬁhrung der Schaltelemente fiir das Ein- und Ausschalten
der Kupplung bzw. der Bremse hingt von den Sicherheitsvor-
schriften ab, die fiir die Maschinenart jeweils gUIti@ sind.

‘ Im einfachsten Fall geniigt ein Dreiwegeventil, welches das

Zuschalten des Druckdls bzw. das Rickstrdmen beim Bremsen
ermbglicht. Die NenngrdRe des Ventils ist der K.-Br.-Kom-
bination anzupassen.

Bei Exenterpressen fUr Einzelhiibe im Zusammenhang mit Einlege-
arbeit sind;sich selbst {iberwachende Pressensicherheitsventile
mit doppelter Ausfiihrung der wichtigen Elemente anzuwenden.

Es stehen Pressensicherheitsventile mit elektrischer sowie
hydraulischer Uberwachung zur Yerfiigung.

Beide Aﬂgfﬂhrungeh sorgen beim Auftreten von_ Schaltfehlern in
einem der beiden Funktionswege fiir die sichere Verhinderung

\werechlsgosels, Wellbewscbagesels und BGY, ist Varviwifotigung loder Mriteiung on Acitle Pecroren unzuldang wed teafbar, Ardesuag vorbahoten,

Das Urhebwrrechl o dwser Taichoung gehdet uns. Lout Ur!

weiterer Arbeitshiibe. Weitere Erlduterungen finden Sie im An-
hang. '

3.2.1 DURCHFLUBBLENDE; DROSSEL

Lur Abstimmung des gesamten Schaltverhaltens, aber in erster
Linie zur Verhinderung von Druckspitzen beim Einschalten der
Kupplung, muB eine DurchfluBblende in die Druck]eitungrein-
gesetzt werden. . ' _

Der Drosseldurchmesser ist auf dem Berechnungsblatt zur
K.-Br.-Kombination aufgefihrt. Der Einbau soll unter Be-
achtung der Hinweise auf Blatt A 9 im Anhang, direkt vor

dem Hauptventi1.etf019en: - |

3.3 ULEINFOHRUNG

Fir den Obergang des Druckdls in die rotierende Kupplungs-
welle ist eine Dreheinfﬁhrung-erforder1ich.'A11e Angaben
iber den Einbau, den Betrieb und die Beschaffung der. Ulein-
fiihrungen sind einer speziellen Anleitung im Anhang zu ent-
nehmen, ' '
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3.4 XOHLULVERSORGUNG

Un die hohe Leistungsdichte der K.-Br.-Kombination im 7
Schaltbetrieb nutzen zu kdnnen, ist eine intensive Schmierung
bzw. Kiihlung mit U1 erforderlich um die Reibungswﬁrﬁé von den
Lamellen abzufilihren. Zu diesem Zweck sind die K.-Br. -Komb1-
nationen, die auBerha]b von Getr1ebegehausen angeordnet sind,
m1t einer zusitzlichen Gehduseglocke zu umsch11eBen,

s. Bild 4 auf Blatt 15

Normalérweise geniigt zur Kithiung das Eintauchen bis zum Innen-
durchmesser der Lamellen, wie angedeutet.
DieiAnsch1U§se'fUr Zu-.und Ableitung des Ules konnen je nach

den Erfordernissen verwendet werden, sollten aber iﬁmer auf
entgegengesetzten Seiten der Gehauseg1ocke liegen.

[R—

Dat Urkobarrech! s doser Toichoung pedlel wa, Locd Urkalarechispest!, Wetthrmachagesel s und DO, Il Verriwttotipung sdee Mitlethong an ¢y Pocsocen untikhiady wed Hrotber, Arderung vertehotiea,

8e1 besonders hoher Schaltwdrme kann das Kiéhl181 von innen her
durch—die Welle und entsprechende Bohrungen zugefithri—und
unterhalb der Lamellen verteilt werden; S. Bild 4 auf BI1. 15, .

3.4.1 KOHLOLMENGE

Die erforderliche Kihldlmenge ist von der anfallenden Wdrme--
menge abhdngig; sie wird auf der Basis der Kupplungsberechnung
im Zusammenhang mit der Auswah] des Hydraulikaggregates be-
stimmt und dem Anwender bekanntgegeben.

die RiickfluBRleitung aus der Gehauseglocke zum Vorratsbehdlter
einen staufreien AbfluB des Uls sicherstellt, 'so daB die vorge-

sehene Eintauchtiefe eingehalten wird; s. Bild 4 auf 81. 15,

3.4.2 KOHLOLTEMPERATUR

Die Reibuhgswarme,-die in Kupplung und'Bremge freigesetzt wird,

heizt den gesammten Ulvorrat auf. Damit das Ul seine wichtige
Funktion als Kiithimittel erflillen kann, muB die Temperatur auf

65°C begrenzt werden, gemessen wird aufien an der Beh&lterwand
unterhalbd des Ulspiegels. .

Wenn die natirliche Rickkiihlung nicht ausreicht um.diese Be-
harrungstemperatur einzuhalten, muf mit Zusatzkihlern gear-

-beitet werden.
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Als Kihlmedium kommt-Wasser oder Luft in Frage. Die Kihler
befinden 'sich dann in der Ndhe der Krafteinheit und werden

durch eine ;qgeprdneté Pumpe beschickt;  s. S;hema auf Blatt 4b,

Die Notwendigkeit einer Zusatzkithlung wird durch die Wirme-
bilanzrechnung ausgewiesen; diese wird fiir jeden Anwendungs-

fall von Ortlinghaus erstellt.

Nihere Angaben zu den Kiihlern finden Sie dann in der Teile-
lTiste im Anhang. ‘ '

4. WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Da die K.-Br.-Kombination bei bestimmungsgemiBem Gebrauch ent-
sprechend der Auslegqungsberechnung weitgehend verschleiBfrei
arbeitet, sind Wartungsarbeiten an dieser Einheit nicht er-

forderlich.

Socrachirperell, Wallbewerbagesaiz vod BGB. i Vervielfdlfigung scer Mit whing ~ drilie Pewronsa unzulssyg wid slrotbar, Anderung vorbehotfsa,

Dias Urbeberrachl on dieser Zoschowng pobict ung, Lot

Die Wartung beschrinkt sich demgemdf auf die einwandfreie
Funktion. der Hydrau]ikaniage und deyr Steuerungsorgane;
s. a. 4.1.3, Ulwechsel.

4.1 KRAFTEINKEIT

Die folgenden Ausfiihrungen sind allgemeingiltig. Sie werden

erginzt durch spezielle Anweisungen zu den ausgefihrten Kraft-
einheiten, die Sie im Anhang finden. ‘

Die Krafteinheit ist vor Schmutz und Wasser geschiitzt aufzu-
stellen. Sie muB aber fir Wartungsarbeiten zugdnglich sein,
insbesondere die Demontage des Behdlterdeckels muB mdglich
sein. '

Freier Luftzutritt ist fir die natiirliche Wirmeableitung
glinstig; vor extremen Umgebungstemperaturen - unter 0°C.

und uber 60°C - ist die Anlage zu bewahren..

Vorsicht Drﬁckﬁ]an]age! An der Hydraulikanlage darf nur ge-

arbeitet wefden, wenn diese drucklos ist; s. 4.1.3

Bei allen Arbeiten ist .auf HuBer;te Sauberkeit zu achten, um

Funktionsstdrungen vorzubeugen.

G e T
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4.1,1 INBETRIEBNAHME

Der ersten Inbetriebnahme sollte eine Kontrolle der sinngemdBen
Rohrverlegung .vorausgehen; an besondere Leckdlanschliisse an

der Krafteinheit dirfen nur Leckglableitungen, -aber keine
Riickleitungen aus der Gehduseglocke oder dem Schaltventil
angeschlossen werden.

Achtung! Die Pumpe darf ohne U1 nicht taufen! Deshalb ist
zundchst der Vorratsbehdlter mit Hydraulikol entsprechend
den Empfehlungen in 3.1.2 bis zur oberen Ulstandsmarke zu

- fiillen; s..Bild 2, Blatt 4.

Danach ist in eimem kurzen Testlauf - nur einige Sekunden lang -
festzustellen, ob die Pumpe Ul fordert, d. h. ob der Druck-
messer reagiert. Ist das nicht der Fall, muP3 die Drehrichtung
des Pumpenmotors gedndert werden; die Forder-Drehrichtung ist
rechts bei Blick auf den Lifterfligel.

Das Urbeberrechi on disssr Jaichnung gehde! una, Lot ' -hebecruchlopessll, Wetibewsrbagessls und BGS, irl Varvivifoitipuny oder Mittsikug

AnschlieBend sollte eine Oberpriifung der Druckeinstellung am
Oruckschalter, am Druckbegrenzungsventil sowie am Abschalt-

ventil - falls vorhanden - erfolgen. Die Grenzwerte sind im

Abschnitt 3.1.1 genannt worden,. ‘ '

Es sind keine besonderen MaBnahmen zum EntliUften erforderltich,
da die Trennfugen in den Kolbenringen 1% und 20 fiir auto-
matisches Entliften sorgen.

-Falls wéhfend der ersten Arbeiﬁstdkte der Maschine der {1-

spiegel stark absinkt, muB U1 bis zur Markierung nachgefiillt
werden. Wdhrend des fortlaufenden Schaltbetriebes darf der U1-
spiegel geringfligig auf und ab pendeln.

4.1.2 WARTUNGSARBEITEN

Montage- und Wartungsarbeiten an der Hydraufik diirfen nur

 durchgefiihrt werden, wenn die Anlage druckfrei ist, d. h. die

Pumpe muf? ausgeschaltet und der Druck;peichér iber das zuge-
horige Ventil entleert worden sein. Man beobachte den Druck-
messer!
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4.1.3 ULWECHSEL

Der erste Ulwechsel sollte nach ca. 20 Betriebsstunden vor-
geﬁommen werden um die Anfdngsverschmutzung zu besei}igen.
Die Zeit bis zum jeweils ndchsten Ulwechsel ergibt sich aus
dem Verhdalinis der anfallenden Schaltwdrmemenge zur Ulmenge
im VoratsbehdTter.

Die zuldssige spezifische Wirmebelastung q spez.des. Uls

betrigt 300 kWh/dnm®,

Bei Lieferung der Krafteinheit durch Ortlinghaus wird die
Frist zwischen den Ulwechseln auf der Basis. der Kupplungs-
berechnung festgelegt;-s. B1. A 14 im Anhang.

Anderenfalls ist folgendermaBen zu verfahren: Man bestimme

die Schaltleistung P in kW und den Olvorrat V in dm3.

Die Lebensdauer L des Uls errechnet sich dann aus

Doi Urksbarrochl an dieew Lichamng pebdct uns, Loul Urhsbacrochtsgesrslt, Wettbewsrbsposels wnd BGA. il YarvieltaHigung odee Mitlsidong on drifte Pecaonen unsukdasg und strarbor, Aoderung vorbeba s,

300 x V_
) P .
Sollte die Schaltleistung sehr gering sein, so muB dennoch

L o= in Stunden .

nach spatestens einem Jahr das U1 ausgetauscht.werden. Der
Austausch soll bei Betriebstemperatur zusammen mit gleich-
zeitiger Erneuerung des Filtereinsatzes erfdlgen. Den Typ des
Filtereinsatzes finden Sie in der Teileliste. |

. Fiir eine generelle Reinigung der Anlage kann man den Behilter-
deckel, an dem alle Elektro- und Hydraulikelemente befestigt
sind, abheben. Achten Sie bitte darauf, daB keinerlei Riick-
stinde von Reinigungsmitteln im Inneren des Behdlters, der
Rohre und der Anlagenteile zurUc@b]eiben.

Eine Liste mit empfohlenen Ulsorten finden Sie auf den
Seiten 16.und 17.

4.2 XKUPPLUNGS=BREMS-KOMBINATION *

Vorsicht! Beachten Sie die automatische Funktion der Bremse!

Vor Arbeiten an der K.-Br.-Kombination muB sichergestellt
sein, .daB keine unbeabsichtigte Maschinenbewegung einsetzen

kann, wenn die Bremse gedffnet wird. PressenstdBel in den
unteren Totpunkt fahren und den Antrieb abschalten!
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Wie schon unter 4 erwdhnt, sind Wartungsarbeiten an der Kupp-
lungs-Brems-Kombination normalerweise nicht erforderlich.

Sie kénnen sich auf die Uberpriifung des Luftspalts “"s", siehe
8il1d 3, beschrﬁnkeni an diesem MaB ist der Verschleifizustand

der Lamellen zu erkennen.

4.2.1 LUFTSPALT "s", LUFTSPALT "E"

3

Der Luftspalt "s" kann, wie im Bild 3 dargestellt, zwischen
Zwei Lamellen gemessen werden, wenn die Lamellen dabei an der
Anschlagscheibe 8 und“an den Dampfungsbolzen 16 aniiegen.

Die Tabelle 2 nennt die Luftspalte im Neuzusfand.

harrechisgaselz, Wellbawerbsgesolz und BGB. ist Varvieifilligung odar Mitteilun

Das Urhaberrech? oa dissar Zoichnung gehdr! uas. Lout

Tabelle 2

Baugrdfe 52 63 75 80 86 90 94 96
Luftspalt N
PR 0,6-0,8(0,6-0,8{0,8-1 | 0,8-1 | 0,8-1 | 1-1,2 | 1-1,2 | 1,2-1,5
s" in mm .

Der Luftspalt "E" stellt sich zwischen dem Kolben 8 und der
Federaufnahmescheibe 3 ein.

Tabelle Z2a

- BaugroBe 52 { 63 [ 75 [ 80 I 86 [ 90 l
Luftspalt
ven s 0,4-0,6|0,4-0,610,5-0,710,5-0,70,5-0,70,7-0,8
E" in mm

Sieht man von dem normalen EinlaufverschleiB, der wenige Zehntel-’
millimeter betrigt, einmal ab, so darf sich dieses Maf nicht
wesentlich verd&ndern. Sol]té es dennoch zu erhdhtem YerschleiB
kommen, so ist folgendes zu beachten: '

Bis zu dem Luftspaltmalf in der Tabelle 3 bleibt die Kupplungs-

Brems-Kombination prinzipiell funktionsfihig.
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Tabellie 3
BaugrgBe 52 l 63 [ 75 ‘ &80 [ 86 [ g0 | 94 l 96 ‘
“s" max in mm 2,1 2,1 , 2,5 2,5 2,5 2,5 3 5,5
YE" max in mm 1,5 1,6 2 3 3 3

Mit steigendem VerschleiB &ndern sich die folgenden Kennwerte in der
angegebenen Richtung.

Hubvolumen: Steigt

Schaltzeit: Steigt

Kupplungsmoment: Sinkt .

Bremsmoment : Sinkt Einfluf® der Federn 13, 14, 15 uynd 16.

wroechisgaselz, Wetlbewerbsgeselr und BGA. ist Varvielfilligung oder Mitteikun,

Das Urheberrechl an disser Zoichnung gebdet uns, Lout L
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4.2.2 DEMONTAGE DER EINHEIT

a) Kupplungsseite: die Anschlagscheibe 9 steht beim Ldsen stdndig

unter Federspannung. Zum gefahrlosen Entspannen sind zundchst

drei Schrauben 22 durch Ldngere zu ersetzen - Tabelle 4 - ,

mit deren Hilfe die Federn vollstdndig entlastet werden konnen.

Anschlagscheibe ‘9 und Lamellenpaket kdnnen dann herausge-
nommen werden. Bei erneuter Montage ist mit dem Einlegen einer

Inneniamelle zu beginnen.

Bremsseite: nachdem die o.g. Arbeitsgdnge ausgefiihrt sind,
konnen jetzt die Zylinderstifte 23 entfernt und aie:jchrauben
24 gelost werden.Die Federaufnahmescheibe 3 ist nun frei und
kann wie die Federn 15 und 16 und der Kolben 8 vom Zylinder 2
entfernt werden.

Nach dem Entfernen des Lamellenpakets der 2. Bremse sind der

Trdger 1 und der Kolben 7 vom Zylinder 2 zu trennen. Das

“hebersechlsgesels, Wellbewerbigeselz und BGB. ist Verviellalligung oder Milleih

Dag Urheberrecht an dieser Zaichnung gehgrt uas, L

Lamellenpaket der 1.Bremse ist nun ehbenfalls zugdnglich.
Die Mittelscheibe bleibt mit dem Zylinder 2 verbunden.

Bei erneuter Montage ist stets mit dem Einlegen einer fnnen-
lamelle 11 zu beginnen. Die Laufflidchen von Kolben / Zylinder
und die Kolbenringe diirfen nicht beschddigt werden.

Die Kontaktflachen der Teile 1 und 2 sind mit Permatex Form-
A-Gasket Nr. 2 abzudichten. Das Dichtmittel ist mit einem

feinen Zahnspachtel auf die entfetteten Fldchen aufzutragen
und muff einige Minuten abliiften, bis die Oberfldchen klebrig

werden. Ansonsten erfolgt die Montage in umgekehrter Reihenfolge.

Tabelle 4 R S
BaugroBe 52 63 75 80 86 90 94 96 | 98
Pos. 21 M 6| M 8|M 8{M10|M 14| M l6|M 20 |H 24| M 30
X X X 4 . X X . X X X
DIN 912 12 12 16 20 25 |- 30 80 | 100 | 55
Pos., 22 M o6|M B8|M 8|M10{M1a|M16|M 204 24|M 30
X X X . |. x X X X X X
DIN 912 ° 30| 35 35 45 60 70 | 80 | 100 | 110
Hilfsschraubel M 6 (M 8 |M 8 {M 10| M 14 [.M 16| M 20 | M 24| M 30
. X X , X X . P X X X - X
DIN 912 - | 40 | 40 | 50 60 | 75 90 | 100 {110 | 130
Anzugsmom. - 15 36 36 72 | 200 | 310 | 610 (1050 |2000
ﬂa in Nm - .

Sicherung Loctite 2672
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_ Olsorten zum Betrieb der Kupplungs-Bremskombinationen Baureihe 0-023

.

Nachfolgend éufgefiihrte Olsorten sind zum Betrieb der
Baureihe 0-023 freigegeben. Bei einigen Olen ist jedoch

mit Einb'ui?aen im statischen und/oder dynamischen.Reib—

wert und damit im Drehmoment zu rechnen. Dies ist mit -

dem'ént'sprec.henden Faktor bei der Zuoranung der -
Kuppluﬁg/Br.emse zu berticksichtigen.

Die nachfolgende Liste erhebt keinen Anspruch auf
Vollstindigkeit und.stellt kein We-rturt_ei-l'fijr die

aufgefiihrten Sorten dar.

A,chtungi .
Nicht aufgefijhrte' Vergleichssorten anderer Hersteller

miissen nicht unbedingt gleiche Reibwerte garantieren.

Hersteller

- Oltype Sorte Faktor
! Mua Ms
I _ , :

i HL/CL|| ARAL ~ Kosmol T1 22-68 1 i
i; BP Energol HL 22-68

i CASTROL | HYSPIN VG-22-68

i; CHEVRON | OC Turbine Ol 22-68

It ELF Polytelis 22-63

i ESSO TERESSO 22-68

i | FINA CIRKAN, 22-68

i MOBIL DTE Light VG 32

I - Medium VG 46

ﬁ Heavy Medium VG 68

H SHELL  4~Tellus C22-68 —=—.

! TEXACO | Rando VG, 22-68 .

i FUCHS DTA 22-68

i

]

!

-

1] ) i
WHLP/CLP|| ARAL. -Vitam DE 25-36 . 0,85 0,9
I BP ‘Energol HLP-D22-46 :
i CHEMFA Chemfol GD.22-46

i MOBIL HLPD 22-68

i ‘ VAC 22-63

i - . | DTE VG 22-46 _

I FUCHS "~ | Renolin MR5-15 (VG 22-68)

i Renolin MBW 46

" Renep AWD 68

stoybuyr

B
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88 80 :
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5 BAUTEILELISTEN

5.1 TEILELISTE DER K.;BR.-KOMBINATIDN

brauchen nicht bevorratet zu werden.
kurzfristig zu erhalten.

5.2 TEILELISTE DER HYDRAULIKANLAGE

technischen Anforderungen festge]egt

im Anhang zu dieser Betriebsanweisung.

Die Teile der-KBK gelten nicht als VerschleiBteile und

Sie sind jederzeft

Die Ausstattung der Hydraulikanlage wird erst bei

der Auf-

tragsbearbe1tung in Abhdngigkeit von den vorllegenden

Die zugehor1gen Schaltpldne und Gerdtelisten finden Sie

Do Urboborrachl on daser Zarchaung pebde! wnt. Lond Urbabarr wch! sgpasels, Wettbews bopwsel s und 3G8, Lt Yorrinlfoltiging oder Hiifedkung on drrlle Pecsoren untokissig und strofbor, Adorung vor babolt s,
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Einbau der DurchfluBblende

Drossel 0-086-043-00-00. AN

GrgfRenbestimmung siehe Berechnung ' /'
Drosseldurchmesser '
. : ‘
LN . A
o \ — - \ ———

$18
AN

Reduziereinsatz

|

D-W-l-rm’dldmldlﬂlwndﬁqd:,Wzﬂmﬂ%q*%umm-“d*ﬂmmm

Gerade Einschraubverschraubung R1/2)

RN
DL 18 DIN 2353 (T
Pressensicherheitsventil jL‘—’_/

0-086-026-..- ...

. Zuleitung P

Achtung! Fiir den Einbau der Drosselscheibe sind die darge-
stellten Verschraubungen zu benutzen. VYormontierte Redu-
ziereinsdtze sind unbrauchbar.

Montageanieitung: Die Drosselscheibe ist so in die Ein-
schraubverschraubung zu legen, daB die angefaste Seite der
Bohrung nicht sichtbar ist.

Beim Anziehen der Oberwurfmutter driicke man'dié Drossel mit
dem Reduzierstutzen fest gegen die Verschraubung.
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Einbau der Dreheinfiihrung

Lhn |

N ] Gehduse
SW - .
v {//% '/ _Ofing _ [ 2epienseniasel
/ .

i Rotor X
N ‘ AR :
5 N N Y o t
. el ' NAANN =
H & @ —- . 4 FE A<
= N R "Jd
] f’/; RN !
- |
oruckstick {5777/ S Y A
,! , ' A
N
i Abb. 1. - Abb.2
%
3 Drehrichtung. der Welle
— % K’ Bruckschlauch
; Ventjl -
[*3
} Abb. 3
k|
i
] Bestell-Nr. A C L N SW X |Hakenschl. | 0-Ring
§ Rohr-Gew. | mm mm mm mm mm |DIN 1810 mm
; 0-086-010-01-160 | G 3/8 A | 42 |54,5!67 | 19 |4 B 40-42 28,17
3 :
0-086-010-02-160 | G 1/2 A | 55 |60,5}75 | 24 |6 B 52-55 34,52
0-036-010-03-160 | G 3/4 A | 63 |71,5(/88 |30 |6 B 58-62 40,87
0-0%6-010-04-160 G 1 A {80 |78,5/97 136 ls 1|8 80-90 56,74
==

‘Scpnur-ﬁ 3,83 .
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A1l

Die Dréheinfﬂhrungen sind Prdzisionserzeugnisse, die in vier
GroBen zur Verfiigung stehen. Um die Gebrauchsfdhigkeit, ins-
besondere die Dichtheit, iiber lange Zeit zu erhalten, sind

folgende Hinweise unbedingt zu beachten:

a) Der Einbau in eine Wellenbohrung nach Abb. 1 ist zu be-
vorzugen; der Anschluf der Leitung erfolgt dann am Rotor.
Bei Anordnung nach Abb. 2 ist fir schlagfreien Lauf der
Uleinfiihrung zu sorgen; d. h. die Planiaufabweichung an
der Wellenstirn sollte 0,03 mm nicht {ibersteigen. 7

b) Zwischen Rotor und Gehduse darf sich kein Zwanglauf ein-
stellen. Zu diesem Zweck muB die Anschlufleitung mit Hilfe
des mitgelieferten Rohrwinkels und eines Druckschlauches
(sicher bis 120 bar) entsprechend Abb. 3 flexibel ausg-
‘fihrt werden.

Die Leitung darf weder unter Druck noch drucklos Biege-

mw-mmwmm MMM:.W;ﬁM&HVWg*WR dritte Porsenen witulnsiy wad sirelber. kndaruny verbehaliva,

krafte auf die Dreheinfﬁhrung ausiiben,
Eine weitere Drehmomentstlitze ist nicht erforderiich.

c) Die Dreheinfiihrung darf nicht in den Schraubstock ge-
spannt werden! Wahlen Sie zum Schutz der Kugellager eine
Montagefolge, bei der das Einspannen der U1einfUhrung_ﬂ

~vermieden wird. Zum Drehen des Geh3uses verwenden Sie
bitte einen Hakenschliiissel; s. Tabelle.

d) Die Lebensdauer der Dichtelemente hidngt wesentiich von der
Reinheit des Druckmediums ab. Der Filter an der Kraftein-
heit ist fir eine Filterfeinheit von 10 pm eingerichtet.
Verschmutzungen infolge von Montagearbeiten sind vor der

- Inbetriebnahme vollstdandig zu beseitigen; s. a. Abschnitt 4.

Weitere Hinweise

Reparaturen an Dreheinfiihrungen werden kurzfristig ausgefiihrt;
wenn die Reparaturkosten 60 % des Neuwertes nicht iibersteigen.
Nach einer Reparatur gilt wieder die normale Werksgarantie.

Die Schalit- und Verzﬁgenungsza%ten in der Kupplungsberechnung
sind gliltig fir Schlauchldngen bis zu 500 mm; s, Abb. 3,
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Wartung der Krafteinheit

Der Olwechsel mit mglichst gleicher 81-Qualitdt muB nach etwa
1500 Betriebsstunden in betriebswarmem Zustand der Anlage
vorgenommen werden.

Bei der Montage ist vor dem L8sen der ersten Verschraubung
der Druckspeicher bei abgestellter Pumpe vollstédndig zu
entleeren. (Manometer-Anzeige 0) Dieses 1ldB8t sich durch
Betdtigen des Blockkugelhahns erreichen. Danach sind die
Olleitungen von der Krafteinheit zu trennen. Nach L&sen der
Befestigungsschrauben kann der Deckel abgenommen werden,

an dem alle hydraulischen und elektrischen Teile befestigt
sind.

Bei der Reinigung ist darauf zu achten, daB keinerlei Riickstédnde
zurlickbleiben. Der Saugkorb bzw. der Saugfilter sind sorgfdltig
zu reinigen.

Nach der Montage wird wieder neues Ol eingefilillt. Eine turnus-
méBige’ Kontrolle der Olstandsanzeige ist durchzufilhren.

Sollte sich starker Olverlust widhrend des Betriebs bemerkbar

machen, so ist unbedingt die entsprechende Leckstelle abzu-
dichten. -

Achtunag!

Um unndétige Leckagen zu vermeiden, miissen die Verschraubungen

des Hydraulik-Aggregates von Zeit zu Zeit vorsichtig nachgezogen
werden. R

3z

b
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Das Zweihandbedienungspult befindet sich am Pressentisch
und enthdlt folgende Bedienungselemente:

a) Rechts und links befinden sich die Zweihandtaster zum
Ausldsen des Hubes, Sie miissen beide innerhalb von
0,5 s gedrilickt werden.

b) Die Einriicksperre (Tast-Rastschalter) in der rechten
Hilfte des Bedienungspultes ermdglicht ein Abschalten
der Steuerung bei laufendem Antriebsmotor. Es kdnnen
kleine Stdrungen im Arbeitsablauf behoben werden.

Ein Binriicken der Maschine ist nicht mdglich. Durch
Rechtsdrehung der Einrficksperre wird die Steuerung
wieder elngeschaltet

c) Der Dauerlauf-Halt-Taster dient zum Abschalten des
Autom. Dauerlaufs.

d) Der Not-Aus-Taster (Tast-Rastschalter) schaltet nach
Betdtigung die Steuerung sowie den Antriebsmotor ab.
Vor dem Neueinschalten muf der Not-Aus-Taster durch
Rechtsdrehung entriegelt werden.

h—
@ Bestell-Nr 64,3413 90195 gigm
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Die Pressensicherheitssteuerung

Eigerschaften:

Sicherheits - Baustein - Technik redundant verknipft

Sicherheitstechnisch typengeprift und funktionsmdBig abgenommen
durch die Berufsgenossenschaft Fachausschufl "Eisen und Metall".
Mit selbsttdtig kontrollierter Sicherheits-Einrickung.

Mit dynamischer Uberwachung des Pressen-Sicherheitsventils,
sowie automatischer Funktionsbereitschaft und Nachlaufkontrolle.
Entsprechend den Sicherheitsregeln an kraftbetriebenen Pressen

_der Metallbearbeitung ZH1/457 - Steuerungen und ZH1/456 - Zweihand-
- schaltungen und der Unfallverhltungsvorschrifien V867 s 5.1

Exzenter- und verwandte Pressen projektiert und anschluBfertig
verdrantet.

Die Sicherheitssteuerung entspricht daridber hinaus VOE 0113
"Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen" und VDE 0660
T-500 "Niederspannungs-Schaltgerdtekombination™.

Lwd Bestell-Nr 6L3L13 90iF5 gugm
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Funktionsbeschreibung

Nach dem Einschalten des Hauptschalters 001 ist die Steuerung
betriebsbereit.

1. Hauptmotor

1.1)

1.2)

Wahlschalter 254 auf Stellung 0 = "Vorwdrts"

Durch Betatlgen der Ein-Taste 252 wird iber das Schitz

2K1 {2K2 der Hauptmotor eingeschaltet.

Nach Einschaltung des Schitzes 2K1-ist die Steuerung
Uber-den Kontakt 2K1 43-44 auf Blatt 5 startbereit,
sofern die Schaltsperre nicht betdtigt ist und die Sicher-
heitsschalter in Ordnung sind.

Wahlschalter 254 auf Stellung 1 = "Riicklauf"

Wie unter 1.1. beschrieben, jedoch Riicklauf des Motors.
Die Umkehrung der Drehrichtung kann nur bei stehendem

Schwungrad erfolgen. Die Kontrolle hierfir Gbernimmt
Aoy Cri1lle+amAdAcyyarhtan 2}3\1 _

h¥ i | SLL LTS CUITaIWaieT oS

Diese Drehrichtung kann nur in der Betriebsart "Ein-
richten" eingeschaltet werden.

2. Betriebsarten

2.1)

"Einrichten"

a) Einschalten des Hauptschalters.

b) Erst nach dem Einschalten des Hauptmotors ist die
Presse fiir das Einrichten betriebshereit.

¢) Uber 356 und 357 werden die Vertile im Tippbetrieb
betdtigt.

d) Der Startbefehl geht Uber die kontrollierte Vertil-
ansteuerung auf die beiden Ventilschitze 3K51 und
3K52.

e) Im 0T wird die Einriickung stets zwangsldufig abge-
schaltet. Es muB bewuBt neu gestartet werden.

f) Steht die Presse bei Umstellung des Betriebsarten-
wahlschalters nicht im 0T, so kann die Presse durch
Betdtigen der entsprechenden Starttasten in die
Ausgangsstellung OT gefahren werden. Von hieraus
erfolgt die Einstellung der gewdhlten Betriebsart.

22!

@ Bestell-Nr 643413 90195 gigm
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a)
b)

c)

Funktionsbeschreibung

2.2} "Einzelhub-Zweihand"

Eihschalten des Hauptmotors.

Nach Einschalten des Schiitzes 3K21 und des Haupt-
motors erhalt das Potential LO11 Spannung.

Die Kontrollschiitze 3K33/K34 ziehen an und gehen
in Selbsthaltung, sofern die Start-Schiitze K31/K32
abgefallen sind.

Nach dem Enschalten von 3K33/K34 zieht auch das
dritte Kontrollschitz 3K35 an und hdlt sich Uber
3K31 und/oder 3K32.

Das Schiitz 3K35 erregt das abfallverzdgerte Gleich-
zeitigkeitsrelais 3K36, das Uber das nachgeschaltete

i)
k)

JR3I7 die Startschutze vorbereitet.

Durch Betdtigung der 2-Hand-Taster 356 und 3S7 kann
der Presseniedergang eingeleitet werden. Beide Taster
missen innerhalb von 0,5 sec. betdtigt werden {(Gleich-
zeitigkeitsschaltung,;. Wird nur ein Taster betdtigt
und nicht innerhalb von 0,5 sec. auch der zweite
Taster, so Tdllt 3K36 ab und sperrt iiber 3K37 die
Erregung von 3K31 und 3K32.

Bel Betdtigung der beiden Taster 356 und 357 inner-
halb der 0,5 sec. fallen die Schiitze 3K33/K34 ab
und 3K31/K32 ziehen an.

Nach Anziehen von 3K31 und 3K32 fdllt 3K35 ab. Ber
Startbefehl steht an und der Start fir die Einriickung
der Presse auf Blatt 8 beginnt.

Uber die Schiitze 3K51 und 3K52 werden jetzt die
beiden Ventilspulen Y1 und Y2 erregt, sofern die
Schiizte 3K53/K54/K55 angezogen haben.

Der Presseniedergang ist eingeleitet.

Nach 20° schlieBt Grenztaster 3511, Schiitz 2K56
zieht an und dUbernimmt in Stromweg 2 die weitere
Yersorgung. Die Schiitze 3K53 und 3K55 fallen ab.

Wird wahrend des Niederganges ein Taster {oder beide)
losgelassen, so bleibt die Presse stehen. Sie kann
durch erneutes Betdtigen beider Taster wieder fiir
den Weiterlauf gestartet werden.

) Bestail-Nr 6241390195 gigm
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2.3)

Funktionsbeschreibung

m) Bei Erreichen der Ubernahme kurz vor U. T. schlieBt
der Grenztaster 3512 und das Schitz 3K57 zieht an
und ibernimmt in Stromweg 2/3 die Selbsthaltung der
Ventilschiitze 3K51 und 3K52. Die 2-Hand-Taster kénnen
losgelassen werden.

n) Die Presse fahrt selbsttdtig in den OT zuriick und
wird dori bei 340° durch die beiden Grenztaster 3511
und 3512 abgeschaltet. Die Abschaltung der Pressen-
einrickung erfolgt zwangsldufig, auch wenn die beiden
2-Hand-Taster uber den UT hinaus betdtigt bleiben.
Erst nach loslassen und erneuten Betdtigen der beiden
2-Hand-Taster ist ein weiterer Einzelhub mdglich.

"Einzelhub-FuR®

2.3)

a) Flir diese Betriebsart werden die Schiitze des vor-
handenen Zweihandbaustein mitbenuizt. Der Funktions-
ablauf gestaltet sich deshalb so, wie unter Einzel-
hub-Zweihand beschrieben, der Unterschied in der
Ansteuerung besteht darin, daf die Startschiitze
3K31/K32 und die Kontrollschitze 3X33/K34 parallel
arbeiten.

b) Der FuRtaster 358 wird zwangsldufig durch den Be-
triebsartenwahlschalter 251 vorgewdhlt. Die beiden
2-Hand-Taster sind ausgeschaliet.

"Automatischer Dauerlauf-Ful"

a) Nach Betdtigen des FuBtasters 358 gehen die Ventil-
schiatze 3K51 und 3K52 liber die Selbsthaltung auf
Blatt 7 in den Dauerbetrieb.

b) Durch Betdtigen des Aus-Tasters 359 bleibt wdhrend
des Niedergangs von 0T bis zur Ubernahme kurz vor
UT di= Presse stehen. Sie kann durch ernsutes Be-
tdtigen von 358 wieder gestartet werden, bleibt je-
doch anschlieBend im OT stehen. Der Taster 358 muB
zur Obernahme betdtigt werden.
Die Einleitung dieser Betriebsart ist somdtiraur in
der Ausgangsstellung OT der Presse moglich.

-
E-j Beste-Nr 613413 90195 gigm
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Funktionsbeschreibung

¢) Erfolgt der Aus-Befehl nach Erreichen der {ibernahme,
SO wird die Einriickung Uber 3K56 und 3K57 auf Blatt 9
aufrechterhalten. Die Presse wird selbsttatig bis zum
0T hochgefahren und die Einriickung abgeschaltet.

d) Wdhrend des Hochlaufs nach einem Aus-Befehl bleibt
das Schiitz 3K41 auf Blatt 7 angezogen, so daB die
Presse stets im OT abschaltet. Selbst beim Nichtan-
ziehen von K41 ist diese Funktion sichergestellt,
well dam K43 nicht wieder anzieht.

2.5) "Dauerlauf-Fup“

a) Der Pressenniedergang wird iber den FuRschalter 3S8
eingeleitet. Bleibt dieser Taster betdtigt, so arbeitet
die Presse im Dauerlauf.

b} Bei loslassen des Tasters wihrend des Niederganges
bleibt die Presse stehen. Sie kann durch erneutes
Betdtigen wieder gestartet werden.

c) Ein loslassen des Tasters 3S8 wihrend des Hochlaufs,
nach erreichen der Ubernahme, bewirkt, daB die Presse
selbsttdtig bis zum OT hochgefahren und die Einriickung
abgeschaltet wird.

3. Einzelhubsicherung

Die Einzelhubsicherung Ubernehmen die Grenztaster 11$1 und
1152 dber die Schiitze 3K56 und 3K57 (Redundanz)} auch bei Ver-
Sagung eines der Bauelemente oder Bauteile einschlieRlich
Leitungskurzschlusses. Ein weiterer Niedergang ist nur nach
Behebung der Stdrung mdglich. Die beiden Grenztaster und die
Schiitze 3K56/K57 haben eine Doppelfunkticn. Sie itbernehmen
zuverldssig die Abschaltung der Einriickung im OT bei Einzel-
hub. Gleichzeitig wird 3512/3K57 fiir die Ubernahme 3S511/3K56
fir die Nachlaufkontrolle -im Q0T eingesetzt.

4., Nachlaufkontrolle

Lauft die Presse im OT iber den vorgeschriebenen Weg zu weit
nach, so zieht 3K56 .ber 3511 wieder an und verhindert, daB

3K57 anzieht. Stromweg 2/3 auf Blatt 8 bleibt gesperrt. Der
Startbefehl kommt nicht durch, die Presse kann nur im Einrichten
zum OT hochgefahren werden.

@ Beslell-Nr 643413 90/19% gigm
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Funktionsbeschreibung

5. Schaltsperre

Die Schaltsperre 3S1 ist gleichzeitig Notauseinrichtung. Sie

ist der Einricksteuerung vorgeordnet. Bei Betdtigung wahrend

des Niedergangs und auch beim Hochlauf bleibt die Presse stehen.-
Ein Weiterlauf ist nur nach Entsperren von 351 und Betdtigen

der Einriickbefehlsgerdte Zweihand oder FuB in der gewdhlten
Betriebsart méglich. Bei automatischem Dauerlauf wird die Ein-
rickung zwangsldufig im 0T abgeschaltet. Die Fortsetzung dieser
Betriebsart ist dann durch erneutes Betdtigen des FuRtasters
maglich.

65 Hubverstellung

u

DTe Hubverstetlung ist nor im Einrichtbetried mogtich., Nach
Einschaltung der Hubverstellung iiber den Schliisselschalter

8S1 (Blatt 13) wird zundchst der Hauptmotor ausgeschaltet.

Bei Motor-Stillstand schaltet sich der Hauptmotor automatisch

in der langsamen Geschwindigkeit wieder zu. Uber die 2-Hand-
Taster kann jetzt die ungefdhre Stellung angefahren werden.
Danach wird durch einmaliges betdtigen des Tasters “"Pulsen

ein™ (8S4) der Pulsbetrieb eingeschaltet. Das Schiitz 8X4 wird

nun gepulst. Durch betdtigen der 2-Hand-Taster -wird nun der
Pressenstofel langsam in kleinen Schrititen vorwdrts gepulst.

Bei Erreichung der richtigen Stdfelstellung werden die 2-Hand-
Taster losgelassen und der Sperrbolzen kann arretiert werden.

Bei der Arretierung des Sperrbolzens wird der Pulsbetrieb auto-
matisch unterbrochen und muB gegebenenfalls erneut eingeschaltet
werden. Ebenfalls kann der Pulsbetrieb durch nochmaliges Betdtigen
des Tasters Pulsen Ein ausgeschaltet werden. Eine Zeitlber-
wachung Uberwacht das Pulsen und schaltet nach ca. 5 min. den
Pulsbhetrieb automatisch ab. Voraussetzung fur einen einwandfreien
Betrieb ist, daR der Hubstellring entweder ganz eingefahren

oder aber weii genug ausgefahren ist.

£~3 Besteli-Nr 603413 9095 gigm
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Schmierung:

VYgr Inbetriebmnahme der Maschine sind alle sich bewegenden Teile von
dem durch den Transport anfallenden Staub und Schmutz zu befreien

und gut zu schmieren. Fiir die mit Fettnippeln versehenen Schmier-
stellen darf nur ein gutes, harzfreies Maschinenfetf verwendet werden.
Die beigelieferte Handfettpumpe dient hierbei. als Abschmierwerkzeug.
Alle fObrigen Schmierstellen, wie O1ldcher, Olmulden und Reibfl#chen,
sind mit der Olkanne abzuschmieren. Es ist nur ein gutes, sauberes
Maschinendl zu verwenden. (Siehe hierzu Schmierstoff-Empfehlung)

Wir machen hesonders darauf aufmerksam, daR die Maschine die erste
Zeit nach Inbeiriebnahme t&glich mindestens zweimal in allen Teilen
gewissenhaft und ausrelichend geschmiert werden muBR. Es ist darauf

zu achten, daB sclange geschmiert wird, bis das Fett an den Lagern
und Gleitflédchen austritt. Erst nach lédngerer Einlaufzeit, mindestens
sechs Monate, kann die Schmierung an jedem Tag einmal durchgefihrt
werden. (Zentralschmierung siehe besondere Anleitung)

Die Maschdne muB von Zeit zu Zeit von den aus den Fugen und Lauf-
flachen austretenden, verbrauchten Schmiermitteln gesdubert werden,
damit keine unniétige Verschmutzung eintritt

Die Exzenterblchse 3 (Blatt 10) ist in grtfleren Zwischenrdumen von-~
der Exzenterwelle 7 (Blatt 10) abzuziehen, zu reinigen und ned einge-
fettet wieder aufzusetzen. Dieses 1ist besonders beil Maschinen von
Wichtigkeit, deren Hub nur selten oder gar nicht verstellt wird.

Es besteht hier die Mdglichkeit, daB sich infolge von Schwitzwasser,
ftervorgerufen durch Temperaturschwankungen, zwischen Welle und Blchse
Rost bildet und sich so die Exzenterblichse festsetzt. Da bel Aus-
lieferung der Maschine die Exzenterbiichse leichtgdngig ohne jede’
Gewaltanwendung verstellbar ist, kann ein zu strammer 5itz nur auf
den vorstehend erwdhnten UBmstand zuridckzuflihren sein. Es darf 1n
diesem Falle unter keinen Umst&nden mit Gewalt verstellt werden,
sondern es ist sofort die Exzenterhilichse 3 (Bild 10) abzuziehen

und zu Uberprifen.

Bedienung der Handzentralschmierung:

a) Handzentralschmierung - O1:
0ie Bet#&tigung der Handschmierpumpe hat mindestens alle
4L Std. Betriebszeit (2 Pumpenhiibe) zu erfolgen.

b} Handzentralschmierung - FlieBfett:
Die Bet&tigung der Handschmierpumpe hat mindestens alle
L 5td. Betriebszeit (2 Pumpenhiibe im Abstand von ca. 20 3ek.)
zu erfolgen.

Eine schnelle Folge von ausgefiihrten Pumpenhidben ist unwirksam,
da das Fett zundchst liber die Ventile verdréngt werden mull.

Bitte beachten Sie, daR eine sorgfdltige Wartung Sie vor unndtigem
Schaden bewahrt und die Lebensdauer der Maschine verléngert.

fFi

-
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Automatische Zentralschmierung

Die Maschine ist mit einer automatischen Zentralschmierung aus-
geriistet, welche iiber ein einstellbares Zeitrelais gesteuert
wird. Dieses Relais, welches sich im Schaltschrank befindet,
wird dureh den Hauptmotor geschaliet, d.h. die Zeituhr in dem
Relais l&uft nur -dann, wenn der Hauptmotor eingeschaltet ist.

Die Zeituhr ist veon uns auf die kirzeste Laufzeit van 2 Minuten
eingestellt, damit in der Einlaufzeit (ca. 1/2 Jahr) ausreichend
Sdchmierstoff an die Gleitstellen gelangt. Nach Ablauf dieser
Zeit sall der Abstand zwischen den Schmierimpulsen abesr auch

nur nach und nach unter stdndiger Kontrolle der Lagerstelle
gesteigert werden.

Drucktaster und Signallampen befinden sich in der HBedienungsseite
des Schaltschrankes.

Es empfienlt sich, nach Inbetriebnahme der Maschine in Intervallen
varzdschmieren. Dies geschieht wie folgt: Der Druckknopf "EINT
in der Bedienungstafel muB mehrmals gedrilckt werden. der Oldruck

faut sich auf, und die Schmierstellen erhalten einen (I1s5tnB

Es ist wvidllig nutzlos, den Druckknopf ldnger als 2 - 3 Sekunden .
zu driicken, da die Verteiler nach erfolgtem UlstoR sofort wieder
schlieBen und kein {1 mehr durchlassen.

Dieser Vorgang wird 10 - 15 mal durchgefiilhrt, damit wirklich
Schmiersioff an die Gleitstellen gelangt,

Der flbehdlter ist mit einem Schwimmerschalter versehen, der die
Aufgabe hat, die Maschine beil Erreichen des Mindestiilstandes
abzuschalten. R

AuBerdem sind in der 0lleitung hinter der Verteilerleiste
Oldruckschalter eingebaut, welche die Maschine abschalten, wenn
der notwendige 0ldruck nicht erreicht wird. In beiden F#llen
leuchten rote Warnlawmpen auf.

Es ist jetzt zu ldberprifen, ob noch geniigend Schmierstoff im
filbehalter vorhanden ist. Wenn dieses nicht der Fall ist,
sofort 01 nachfullen.

Dann die Maschine wieder einschalten und Druckknopf "EIN"
betdtigen.

o

et AT
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Die Huhverstellung er-
fologt halbautomatisch,
wobel das sonst dbliche
manuelle L8sen und
Klemmen des Huhstell-
ringes, das Einstellen
des neuen Hubes, das Ein-
fahren des Hubstellringes
und dessen Sicherung ohne
Zuhilfenahme von lWerk-
zeugen midglich ist.

Ir der Wahlschalterstellung "Einrichten” wird dber den Schlisselschalter
"Huhverstellung" ein Getriehemotor zugeschaltet, der widhrend der Ver-
stellung Ober eine elektr. Kupplung das R&dervorgelege antreibt. Durch
die Verminderung der Drehzahl ist eine 2infache Handhabung miglich.

Uber die Zweihandschaltung wird mittels Tippbetrieb der zuletzi be-
nutzte Heb mit der Markierung am Skalenring Nr. 2 in Deckung .gebracht.
AnschlieBend wird der Sperrbolzen Nr. 9 geliist und eingerastet. Dieser
Vorgang wird Uher die Signalleuchte "Sperrbolzen arretiert" MNr. &4
gemeldet,

Durch Betdtigumng des Tasters "Hubstellring ausfahren" Nr. 6 wird der
Hubstellring ausgefahren. Nun ist dieser aus der Verzahnung entfernt,
und die Leuchte "Hubverstellung maiglich" Nr. 5 leuchtet auf.

Uber Tippbetrieb wird der neue gewiinschte Hub eingefahren, indem der
guf dem Skalenring Nr. 2 markierte Hubwert mit der Markierung in
Deckung gebracht wird.

Durch Bet#tigen des Tasters "Hubstellring einfahren™ Nr. 7 wird -der
Kontakt zwischen Hubstellring und Exzenterbuchse wieder hergestellr.
Danach wird der Sperrbolzen am Pleuel wieder in seiner alten Stellung
arretiert.

Jetzt wird der Schlusqelschalter "Hubverstellung" wieder entriegelt,
und der Hauptmotor neu eingeschaltet.

Die riasechine befindet sich wiegder in Arbeitsstellung.

Achtung:
Voraussetzung fUr eimen -reibungslosen Ablauf der Hubverstellung
ist eine regelm#Bige Schmiesrung der Exzenterbuchse

Wahrend der gesamten Hubverstellungsphase ist die Maschine lber die
Endschalter Nr. 1 und Nr. B derart gesichert, daB eine zufé&llige
Bet&tigung eines anderen Tasters keine Funktion auslist.
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Vorbereitung -Zur-.Inbetriebnahme

VYor der Befiillung:

Nach Beendigung der am Aufstellungsort anfallenden Montagearbeiten
muB vor dem Befillen mit Hydraulikdl die Gesamtanlage griind-

lich gereinigt werden.

Alle zur Konservierung angewandten Schutzanstriche sind grundsdtz-
lich zu entfernen, da sie vom 01 aufgeltist werden und sich nach-
teilig auswirken kdnnen.

Es empfiehlt sich, in jedem Fall das gesamte Hydrauliksystem

einer Splilung mit frischem, auf ca. 65" C eruwdrmtem Hydraulikdl

zu unterziehen. Das zum Spiilen verwendete 01 ist nach Absetzen-
lassen mit Filtern (Separator) meistens wieder verwendhar. Nach
dem Sptilvorgang muB der 01filter vund der Olbeh&dlter gereinigt
werden.

Befillung:

Voraussetzung flr ein einwandfreies Arbeiten der einzelnen
Hydraulikbauelemente ist die Verwendung eines guten Hydrauwlikdles
mit einer Viskositat vonm ca. 46 ¢S5t bei 40" C (HL &46).

Vor .der Befiillung der Anlage sind die 01f#sser, die in einem
tiberdachten, trockenen Raum aufbewahrt werden, am Spund grindlich
zu s&8ubern.

Die Einfullung solite grurnds#tziich ther eim Feinsieb mit-—————-—

0,06 mm Maschenweite beil steherder, unbelasteter Anlage erfolgen.
Zur Vermelidunrng von Blasenbildung langsam einflller! :

Die max. Einflllhthe kann mit dem OlmeBstab festgestellt

werden.

Spatere Olstandskontroller sind grunds&tzlich bei Stillstand

der Anlage, wenn gewdhrleistet ist, daB das im Umlauf befindliche
11 in den Beh8lter zurlckgelaufen ist, durchzufihkren.

Inbetriebnrahme

Entliften: Um die ureruwiinschten Lufteinfliisse im Olsystem,
ervorgerufen durch Ltsen von Anschlissen und Rohrleitungen,
durch nicht sachgemdBes Beflllen beim Erstbefiillen und
0luechksel zu vermeiden, muB das ganze Hydrauliksystem entliiftet
wverden.

Die Anlage wird zweckmiBigerweise nach Uberpriifung der
Drehrichtung von Pumpe und Motor kurzzeltig in Betrieb genommen.
Die Anlage wird nicht voll belastet und langsam angefahren.

Die Funkiionen der Anlage kdnnern unter Beachtung der Jeweils
rotwendigen VorsichtsmaBregelin und nochmaliger (berpriifung

der richitigen AnschluBverrohrung - gem&dR Schaltglan und
Zusammenstellungszeichnung - durchgefahren werden.

Nach ga. 20-30 Minuten Laufzeit dirfte die Anlage entlidftet
sein.

Einlaufen: Es empfiehlt sich, die nur mé8Big belastete Anlage
wdhrend der ersten 50-100 Stunden eimlaufen zu lassen, um die
Oberflidchenbeschaffenheit zu verbessern. Gute Gleiteigenschaften
und hdhere Abdichtungen werden in der Einlaufphase erreicht

und verldngern die lLebensdauer.

e, Besteli-Nr 663413 90095 gigm
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Hetriebstemperatur:

Die max. Betriebstemperatur sollte 70° C nicht dherschreiten.
Bel Niedrigtemperaturen sollte das Hydraulik-Aggregat bei
nicht eingeschalteter Anlage im Leerlauf anlaufen, bis eine
Oltemperatur van ga. 30° € erreicht warden ist. Bei Umgebungs-
temperaturen unter 5° [ ist das 01 varzuw#rmen.

Uberwachung der Anlage:

Der Kreislauf "P2" ist mit eimem Druckbegrenzungsventil (10)
70 bar abgesichert. Das entsprechende Manometer ist laufend
zt kontrollieren. Sollte der Druck 88 bar berschreiten,

ist die Anlage sofort abzuschalten und nach mibglichen Fehlern
zu Uberpriifen. )

Vor Wartungsarbeiten ist die Anlage drucklos zu machen !1!

Dies geschieht durch Offnen des Kugelhahns (22).

3. Wartung-des Hydraulik-Aggregates

Olwechsel:
Der erste [lwechsel ist ertsprechend der Wartungsvarschrifier
urd je nach Betriebsverhdltrissen und Rlierungszustand des

alle 50040 Betriebsstunden durchzufithren.

Stark gealtertes oder gar verschmutztes 01 verbessern zu
wollen, ist zwecklos, denr e€s ist wirtschaftlicher, die
Fillung zu ernsuern,

0lstandsiiberwachung:

Var dem Anfahren ist der Olstand der Anlage zu Uberprifen.
Starke Uerminderungen der Fullmenge dirfen nicht auftreten.
Leckverluste sind bei Stillstand der Anlage auszunleichén.

Oltemperaturiberwachung:

Die Oltemperatur wird durck das Koptaktthermometer (13)
argezeigt. Der Abschaltpurnkt kann manuell eingestellt werder.
Die max. Ultemperatur soilte 70° C nicht Gberschreitern.

0ifilterung:

Voraussetzung flr eirwandfreie Funktionssicherheit aller
Steuerungen und Regelorgare ist die Reinheit des Hydraulik-
dls.

Ir. der Anlage befindet sichk ein Olfilter (5), der zuerst nach
50 Betriebsstunden, spater alle 1000 Betiriebsstunden gereinigt
werden soll. '

Bel groBem Schmutzanfall ist der Filter wichentlich zu Uber-
priifen und zu reinigen. Die Reinmigung des fFilters erfolgt
zweckmidBigerweise durch Ausuwaschen in fettlésenden Reinigungs-
flssigkeiten.

Der Filter ist mit einer elektrischen berwachung zur
Verschmutzungsanzeige ausgeriistet.

VETWENOEtEn UIes nach 1000 Betriebsstunden, WeEitere UIWechHsel

e b At
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Leitungen und Anschliisse:

Leitungen, Rohr- und Schlauchverbindungen sind regelmdRig
auf Dichtheit zu Uberprifen. Es empfiehlt sich, Hochdruck-
schlauchleitungen alle 2 .Jahre zu wechseln, um eventuellen
Alterungsfolgen vorzubeugen.

Uberwachung des Stickstoffladedruckes beil Druckspeichern:
Falls die Anlage den vorgesehenen Druck (P2 = 70 bar)
nicht h&lt, ist der Stickstoffladedruck des Druckspeichers
zu {iberpriifen. Gegebenenfalls ist der Kugelhahn (22) fir
die Speicherentleerung nicht geschlossen.

4. Funktiomnsbeschreibung

Das Hydraulik-Aggregat karn mit unterschiedlich groRen
Kihlern innerhalb der Kihler-Pumpentriger (2} ausgeristet
sein.

Verwendet wird eine Doppelpumpe, wobel die erste Pumpe

(3 = Q1 = P1) dem Kihl- urd Schmierkreislauf der Kupplung
dient. Dieser Krelislauf ist mit 6 bar abgesichert.

Die zweite Pumpe (4 = Q2 = P2) dient zur hydraulischen
DrucKbeaufschlagung des Pressensicherheitsventiles bzuw.
der Kupplurigsbetdtigung.

| Dazu sind parallel geschaltet: Drickspeicher (7)), Manaometer P2 (8),

Druckschalter (9). e
Der Kreislaui ist mit 70 bar abgesichert. Die Anlage verflgt.-
Uber ein Wontaktthermometer (13), das mancvell eirngestellt

werden kann. Die max. Oltemperatur sollte 70° C rnicht lber-
schreiten. Die Filterung des Ols erfolgt vor dem Pressensicherheits-
ventil Ober eirmen Filter (5) mit elektrischer Verschmutzungs-
anzelige.

Die Rdcklaufleitungen vor der Kupplung (T) sowie deren
l.eckdlanschlcel sind miteirander verbunden. Der Ricklauf

vam Fressensicherheitsvertil ist dber ein Rickschlagverntil (6.1)
vor Eintritt 1m die Tankleitung (T) mit einem Druck vor

1 bar vorgespannt.

B annlid]
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KLEMMENGBETLHE G UNGSPLAN

PG 16
!—‘ PG9 PGY PGY PGY9 PGY PG9
A ey o] e el
JI i t
@ 1~
| i l L
4};_2 415 65{? &2 ?0-1{‘!12 A3 455 V5 UT L4311 7)

1

N , )
? |
¥
L
PG 29
A = E-Motor 1 = E-Motor (schwarz)
B = Druckschalter 2 = E-Motor (blau)
C = Filter 3 = E-Motor (braun) :
D = Pressensicherheitsventil 4 = Klemme 1 Druckschalter (braun)| .
E=" 5 = Klemme 3 Druckschalter (blau) >
F = Temperaturanzeige 6 = Klemme 1 Filter (braun)
G = Reserve 7 = Klemme 2 Filter (blau) :
8 = Klemme 1 Pressensicherheitsvent.
I = Erdanschluf {braun)
E-Motor, Druckschalter, 9 = Klemme 2 " (blaui
Filter 10 = Klemme 1 " (braun)
11 = Kiemme 2 " {(blau)

IT = Erdanschluf 12 = Klemme 1 Temp.-anzeige (braun)
Pressensicherheitsventil 13 = Kilemme 2 " {blau)
Temperaturanzeige 14 = Reserve

‘lS — 1r
16 = "
17 = "
18 = "
19 = "

20 11
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Bevor der Hub verstelli werden kann, ist die Maschine in -
Wahlschalterstellung "Autom. Dauerlauf" zu bringen und auf s
"ghne" Motor zu stellen. -

Nach dem Lisen des Sperrbolzens Nr. 7, wird die Sicherheitsschraube !
Nr. 1 mittels Innensechskantschliissel geldst. Dann wird die
Exzenterwelle so weit gedreht, bis der Sperrbolzen in die
Ausnehmung in der Exzenterbuchse einrastet. Danach ist der ;
Hubstellring durch Drehen der Abziehmutter so weit vorzuziehen,
bis die Z#&hne ausser Eingriff sind. '

|

Jetzt kann der gewlinschte Hub durch Drehen der Exzenterwelle ;
eingestellt und die Hubhdihe an der Hubscheibe Nr. 2 abgelesen §
werden. : :
3

Beim Festziehen des Hubstellringes ist darauf zu achten, daB

die Z&hne wieder fest anliegen, der Sperrbelzen in seiner alten |
Stellung und die Sicherungsschraube Nr. 1 wieder fest angezogen j
ist, wum ein selbstiéndiges Liésen der Abziehmutter zu verhindern: §

Achtung:
Voraussetzung fir einen reibungslosen Ablauf der Hubverstellung
1st eine regelmdBige Schmierung der Exzenterbuchse.
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Hydraulische Uberlastsicherung

Dieser Druck ist am Druckschalter eingestellt und braucht nicht nach-.
gestellt werden. :

ein auf den erforderlichen Druck.

An einer Skala kann der Wert in bar abgelesen werden. Es ist auf den
Uberlastungsdruck eingestellt, d. h. bis zum Erreichen der Belastungs-

grenze treten keine Verdnderungen ein (das Of wird lediglich kompri-
miert).

Kommt es zu einer Uberlastung, wird das @1 Uber das Druckbegrenzungs-
ventil verdrdngt und die Druckdose gibt nach.

Die Presse*béendet sofort ihren Hub und wird gesperrt.

Gleichzeitig leuchtet die Kontroll-| ampe "Druck zu hoch auf,

Bei einem Abfall des Druckes unter diesen Wert schaltet sofort die Pumpe

Der Druckschalter ist zum Einstellen des Druckes, der erforderlich ist.

Der Kolben der Hydraulischen Uberlastsicherung wird'mit ca. 60 bar vorgespannt.

o

Das verdrdngte 01 wird sofort vom Hydraulik Aggregat ersetzt, bis der
Druck wieder erreicht ist.

Durch Betdtigen des Tasters "Signal ldschen" ist die Presse wieder be-
triebsbereit.

Nun kann die Presse - je nach Betriebsart und Stellung des StéRels -
Uber Rechts- oder Linkslauf wieder in 0. T. gefahren werden, und die
Inbetriebnahme kann erfolgen.

9 Bestell-Nr 643413 90195 gugm
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Schmierstoff-Empfehlung
HELMERDING m EXZENTERPRESSEN

Kennzeichen

Hydr. Krafteinheit

Schmierstellen Schmierungsart DIN 51502 Redol
Exzenterwellen!agerung'

Pleueltager

Rastenring Fettpresse 51502 Mehrzweckfett 4682
Schwungradlagerung K2K

Zahnradlagerung

Wartungseinheit Nebeléler Hydraulik-Ol HL 22
Stobeifuhrung Fetipresse 51502

Mehrzweckfett 4682

Vorgelegelager Fettfillung K2K

Kugelpfanne

Ausriickaggregat Oelkanne 51585 B Gleit-OI MG 220 EP
und Ubrige

Schmierstellen

Offene Zahnkrénze Pinsel 51513 Zahnradfett 3103
Automatische Oel 51585 B Gleit-Oi MG 220 EP
Zentratschmierung

Hand-Zentralschmierung FlieBfett *) 51807 Getriebefett 4222
Radervorgelege B1517/3 Industrie-Getriebe-Ol
. 2T . CLP 220 _
Ziwe phincte Ly ges vf/m-m: Oel Pl 22c £ P

Hydraulik-Oel HL 46

*} ACHTUNG:

Es sind FlieBfette zu verwenden,
die auf Seifenbasis »Natrium« aufgebaut sind.

HELMERDING [

Werkzeugmaschinenfabrik und GieBerei

Postiach 100553 - Mindener Sirafle 36-38

4970 BAD OEYNHAUSEN 1
Telefon (05731) 20041 - Telex 9724256
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HELMERDING [

EXZENTERPRESSEN

£

NOV. 1983

Schmierstellen

Schmierungsart

Kennzeichen

DIN 51502
Exzenterwellenlagerung
Pleuellager
Rastenring " Fettpresse K2K BEACON 2
Schwungradlagerung
Zahnradlagerung
Wartungseinheit Nebeldler CL 22 SPINESSO 22
StéBelfiihrung Fettpresse
— = K2 K BEACON 2
Vargelegelager Fettfiillung
Kugeiptanne
Ausriickaggregat Oelkanne CG 220 " MILLCOT K 220
und Obrige ;
Schmierstellen . ]
% 4
. . Sonderschmierstoff |
Offene Zahnkrénze Pinsel (CEPLATTYN® 300) i
|
Automatische Oel CG 220 MILLCOT K 220 !
Zentralschmierung . . |
Hand-Zentralschmierung Flieffett *) GPOH FIBRAX EP 370 !
Radervorgelege CLP 220 SPARTAN EP 220 |
: Oel
Hydr. Krafteinheit TDL 48

TERESSO 46

*} ACHTUNG:

Es sind FlieBfette zu verwenden,

die auf Seifenbasis.,Natrium" aufgebaut sind.

HELMERDING [

Werkzeugmaschinenfabrik und GleSerel

Postiach 100340 - Mindener StraBe 36-38
4870 BAD OEYNHAUSEN 1
Telefon (057 31) 2m4 - Telex 09 724 858

E. Bx. 1000 11.83 B+ 0O



Schmierstoff-Empfehlung

HELMERDING m EXZENTERPRESSEN

Schmierstellen

Schmierungsart

Kennzeichen

SHELL @

DIN 51502

Exzenterwellenlagerung
Pleuellager
Rastenring Feftpresse K2K Alvania Fett R 2
Schwungradlagerung .
Zahnradlagerung
Wartungseinheit Nebeldler CL 22 Tellus C 22
StéBelfuhrung Fettpresse

S K2K Alvania Fett R 2
Vorgelegelager Fetifillung
Kugelpfanne
Ausrtickaggregat Oelkanne CG 220 Tonna T 220
und {ibrige
Schmierstellen
Offene Zahnkranze Pinsel Cardium Fluid C
Automatische i
Zentralschmierung Oel CG 220 7 Tonna& 220
Hand-Zentralschmierung FlieBfett*) GPOH Speziaigetriebefett H
Radervorgelege CLP 220 Omala 220

QOel

Hydr. Krafteinheit TDL 46 Tellus C 46

*) ACHTUNG:

Es sind FlieBfette zu verwenden,
die auf Seifenbasis , Natrium” aufgebaut sind.

HELMERDING [

Werkzeugmaschinenfabrik und GieBerei

Postfach 100553 . Mindener Strafie 36-38

4370 BAD OEYNHAUSEN 1
Telefon (057 31) 20041 - Telex 9724856




