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Dlese “BEDIENUNGSH und WARTUNGSANLEITUNGEN" haben den
Zweck dem Kunden eine grunds#tzliche Einsicht in die
wesentlicher. Bauteile der Maschine zu gében, um einen

‘zweekmlssigeren Einpatz zu érzielen.

Wir'empfehlen Ihnen dringsnd die Vorschriften fit» die

‘regelmissige Wartung sorgfiltig einzuhalten, Diese Vor-

schriften beruhen auf ungerer langen Erfahrung und sie
sind massgebend flr einen einwandfreien Betrieb, eine

‘lange Lebensdauer der mechanischen Teile und derrabSO—

luten Sicherheit der Bedienungsmlnner., Die Zeichnungen
auf den nachfolgenden Seiten, ausgenommen die Schalt-
pléne, haben nur einen pringzipiellen Wert und sie be-
ricksichtigen die eigenen Konstruktionsteile der ein-
zelnen ilaschine nicht.
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¥ ACHANISCHEN PRESSEN Blatt 1/%

Mechanische Pressen bestehen aus folgenden wesentlichen Bau-~
einheiten:

= Prassenk8rper
- Antriebsaggregate
- Schwungkraftsystem

- Kupplung- und Bremse

Der PregsenkBrper besteht aus einem Aufbau, der eins vorgegebe-
ne Verformung (sehr kleine und je nach Maschinentyp variable)
zwisgheh den ArbeitsflYchen standh8lt, die durch die Nemnpress-
kraft (PN) verursacht wird.

Auch die Antriebselemente haben die Aufgabe eine hiohe Steifig-
keit beim Betrieb der Presse zu bieten. Eine Presse, (falls sie
nicht mit Sicherheitseinrichtyngen ausgeriistet ist), ausgelegt

fr eine bestimmte Nemnpresskraft (PN) kamn eine beliebige Press-
kraft zwischen den Arbsitsflidchen liefern, und zwar, bis zum Bruch
eines mechanischen Teiles, wenn die Presse falsch eingesetzt wird.
s is?{ also notwendig, darauf zu gehben,; dass die Presse nicht
tberm#ssig belastet wird, um zu vermeiden, dass gr8ssere Verfor-
mungen gufireten als die maximal vorgesehenen Verformungsn, Diese
wlrden den Bruch und eine schnelle Abnutzung der mechanischen Bau-
teile zur Folge haben.

Die Antriebselemente sind einer Torsionsbeanspruchung ausgesetzt.
Filr die Gr8sse dieseor Beanspruchung ist nicht nur die Gr8sse der
angewandten Presskraft sondern . auch der Abstand vom unteren Tot-
punkt des Krafteinleitungsbereiches massgebend. Beim Vergr¥ssern
dieses Abstandes steigt das Torsionsmoment, welches die Wellen be-
lastet, gem#ss einer fast sinusflrmigen Kukve.

Die Schwungkraftelemente einer Presse haben die Aufgabe die Nenn-
arbeit (IN) imnerhalb klrzester Zeit flr jeden Hub zu liefern, in-
dem sie dle Bewsgungsenergie des Motors susnutzen, Die Nenmarbeit
(LN) wird bei der Konstruktion als ein Produkt der Nemnpresskraft
(PN) ftir eine vorgegebene Teilstrecke des Hubes festgesetzt, Die-
se variiert in Funktion der Arbeit, fiir die, die Maschine bestimmt
ist.

Die Abfrage der Nennarbeit LN, verursacht den Verlust eines vorge—
gebenen Bruchteiles an Bewegungsenergie des Schwungrades mit re-
lativer Geschwindigkeitsabnahme,
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Dies verursacht wiederum eine zeitweise kurze Uberlastung des Mo~
tors. Der Motor reintegriert die Bewegungsenergie des Schwungrades
mit einer Stromabfrage an das Leitungsnetz.

Die Bescahreibung des Belastungsvorganges macht klar, dass eine die
Presse zu schwerbelastende Arbeit (dies erfolgt meistens bei rela-
tiv kleinen-Presskréften mit sehr langen Hubwegen unter Belastung
zur Ausfdhrung von Tiefzisharbeiten), den Motor #berlasfiet und so-
mit eine Uberhitzung verdrsacht, folglich sprechen die Uberlast-
sicherungen an,

Es ist aueh aus diesem Grund, dass Tiefzieharbeiten auf Pressen mit
hydraulischem Antrieb ausgeftthrt werden.

Die Kupplungs- und Bremselemente haben die Aufgabe eine Verbindung
zwischen Schwungrad und Antriebselementen herzusgtelien, um die Nenn-
presskraft (PN) und die Nennarbeit (ILN) zu ermBglichen.

Am Ende des Hubes rtickt die Kupplung aus, dadurch wird die Verbine~
dung zwischen Schwungrad und Antriebselementen unterbrochen. Schwung-
rad und Antriebselemente werden von der Bremse abgestoppt.

In der Regel ist die Einschaltung zwangsl8ufig und dureh Reibsehluss.

Letztere zeichnet sich durech Leichtgingigkeit, einfache Bedienung
und lange Lebensdauer aus, deswegen wird sie allgemein an modernen
Hochleistungspressen eingesetzi.

Auch in diesem Fall gibt es Besechrfnkungen, n#mlich, das Einschal-
ten und das Abbremsen, bringt die Umwgndiung von Bewegungsenergie
in thermische Energie mit sich. Dieﬁﬁmpplungsu und Bremseinheit ist
go gebaut worden, dass sie eine gewisse Wdrmemenge an die Luft ab-
fithren karn.

Die abgeftihrte WHrmemenge ist von der relativen Luftgeschwindige
keit, dem Temperatursprung zwischen Einrtlekelementen und Luft so-
wie von der Luftfeuchtigkeit abhingig usw,.

fan soll also nicht mehr WHrme erzeugen als die Kupplungs- und Brems-
ginheit abftthren kann, mit anderen Worten gesagt, man soll ein sehr
h#ufiges Ein- und Ausschalten auf lange Zeit vermeiden (Einstellen
von Werkzeugen usw. ), da sonst die Temperatur der ReibklBtze #ber-—
méssig anstelgi, was eine verkllrzfe Lebensdauer zur Folge hitte
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Die Maschine kann in einem bestimmten Geschwindigkeitsbereich
bei Dauverbetrieb mit automatischer Zuftthrung betrieben werden.

Obiger Einsatz der Presse, vor allem bei hohen Hubzahlen, kann
nur nach Ablesuf der Einlaufzeit der Gleit-und Druckteile der
Maschine erfolgen.

Man kann sagen, dass die vollst#indigs Anpassung der Fl#chen
nach 300 bis 400 Betriebsstunden bei guter Schmlerung erfolgt,
wenn keine Uberhitzungen eintreten.

W8hrend der ersten Betriebsstunden milssen folgende Regsoln ein~
gehalten werden:

- Wenn die Maschine mit einem Motor mit ver8nderlicher Jreh-
zahl ausgertistet ist, so0ll die niedrigste Hubzahl beim 3in-
lauf gew8hlt werden, dann allm8hlich die Hubzahl stel :rn
und kurzzeitig sochtourig laufen.

- Temperatur der Pllhrungen und der Bronzelager oft prifan,

~ Falls anormale ErwHrmung eintritt, Hubzahl sofort erniedri-
gen und Betrieb bei niedriger Hubzahl fortfahren bis sich
wieder normale Betriebsverh#ltnisse einstellen.

— Der thermische Zustand der Bronzelager kann auch durch dan
Luftdruck, der in die Ausgleichszylinder eingegebensn iLuft
bestimmt werden. Dieser Druck muss daher bei ﬂberhitzung
oft erniedrigt werden.

- Presse bel verschiedenen Belastungen einsetzen, so dass die
Anpassung der Oberfl¥chen in allen Betriebslagen der iaschi-
ne erfolgt.

- Nicht versuchen den Einlauf der Maschine bei Leerlauf vor-
zunehmen.




Te chnische Daten

00.10

215.4. 200 /ﬁowmgf

Liohte Stinderweite. . . . . + « « ¢« & « &
Nennpresskraft . . . . . . . . . . . C .

Aufgpannplatte . . . . . . o . 0 0 0 0 .

Verstelbarer Hub . (17-24-34.49.64..76.87.-95)

Hubzahl bei Dauerlauf.

Gr8aste H®he bei geschl. Werkzeug. . . .
Vertikale Verstellbarkeit des Stdssels .
Durchgeng in den Stdndern. . . . . . . . .
Hauptmotorleistung . . . + . « « « + & 4+ &

Gewicht der Maschine ca. « + « ¢ o + « & o

212.4.200

1993.07.12
1250 mm
200 %
1250900 mm
100 mm
404 200HUbe /min.,
400 mm
100 -
710 - mm
22 XW

26,000 kg
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Der Pressenk8rper und die Antriebselemente sind so ausge-

legt, dass sie die wvon der Nennbelastung (PN) eingeleitete
Beanspruchung mit einem ausreichenden Sicherheitsspielraum
aushalten.

Aus dem Diagramm 01.00 1/2 sind die Schnittkr#ifte zu erken-
' nen.

Die Schematisierung der notwendigen Kr&fte um Biege-, Zieh-,
Frige~ und Fliesspressarbeiten auszuffthren ist sehr schwie-
rig. s ist notwendig die FProblematik von Fall zu Fall zu
untersuchen, vor allem, wo méglich, unter Bezugnahme auf Da-
ten, die durch Versuche ermittelt warden. :

.
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Der Motor hat die Aufgabe dem Schwungrad wihrend einer ganzen
Umdrehung der Kurbelwelle die Energie zu liefern, weiche die Presse
far jeden Arbeitshub verbrauchr. )

KONTROLLE DER ELEKTR. FUNKTION DES MOTORS

Der Motor wird mit einem grossen Sicherheitsspielraum gewahlt, hin
sichtlich der Leistungsabfrage wihrend des Betriebes. Es ist klar,

dass eine momentan zu hohe Leistungsabfrage (Zieharbeiten mit iiber
miissig grosser Ziehtiefe, welche das Schwungrad ausserhalb der bei dem
Konstruktionsentwurf festgesetzten Grenzen abbremsen), oder eine Reihe
aufeinanderfolgende andauernde Ueberlastungen; verschlechtern die Tempe
raturverhiltnisse des Motors und kénnen den Betrieb in Frage stellen.
Anlauf, Stromversorgung und Schutz gegen Ueberlastung des Motors, siehe
Schaltplan 10.02.

Die Motormontage an der Presse erfolgt wie auf Blatt 03.00. 15 1/2.
beschrieben.

KONTROLLE DER MECHANISCHEN FUNKTION DES MOTORS
MACHSPANNEN DER RIEMEN

Um eine einwandireie Uebertragung des Drehmomentes vom Motor bis
zum Schwungrad zu erreichen, muss ein Rutschen der Riemen auf den
kleinen Riemenscheiben vermieden - werden. Das Rutschen verursacht
Leistungsverluste sowie eine kiirzere Lebensdauer der Riemen.
Nachspannen wie folgt vornehmen:

- Die Einstellschraube 1 der Riemenspannung drehen.

Riemen nicht zu straff spannen. Ein zu straff gespannter Riemen kann
die Motorlager Gberlasten und ihre Lebensdauer wesentlich verkiirzen.




Microverter D
20 ... 39 kVA
Betriebsanleitung

m— @
“l_ Elettronica s.p.a.

20144 MILANO via Savona, 134

Tol. (02) 48300431-2-3-4 ra.

Fax 4227844 - Telex 340836 TLOTXB - Address PGE 28196
Part. IVA 07264660155

Antriebstechnik
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Sollwertvorgabe
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Hinweis

Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese Unterlage weder vervielfdltigt

Start, Stillsetzen, Bramsen

Freigabe, Reglersperre, Fehlerquittierung
Schlupfkompensation

Drehzahlregelung

Uberwachung einer externen Storkette
Uberwachung der Motortemperatur

Ausgabe von Ausgangsfreguenz und Laststrom
Relaistreiberausgang "Alarm”

Optionen

Widerstandsschalter
Funkentstorfilter
Motordrosseln
Sollwertpotentiometer

Inbetriebnahme

Netzanschluf

AnschlufBl von Sollwertpotentiometer und
wichtigsten Steueranschliissen

Einschalten und Voreinstellen des Microverter D
Motor anschlieBen und Antrieb parametrieren
Rontrolliesren und Andern der Parameter
Kontrollieren und Andern der Wahlschalter

Wichtige Hinweise zum Betrieb des Antriebssystems

noch Dritten zuginglich gemacht werden.

Sie darf durch den Empfinger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mifB-

briuchlich verwendet werden.

Rlle Daten,

MaBRe, Gewichte, Abbildungen und sonstige technischen Angaben
gelten unter dem Vorbehalt der jederzeitigen KEnderung,

Weiterentwicklung unserer Gerite.

Verbindlich sind grundsdtzlich die im Auftragsfall vereinbarten Angaben,

3

insbegondere zur




1. Allgemeines

Microverter D eind volldigitalisierte (uP-gesteuerte) Umrichter mit kon-
gtanter Zwischenkreisspannung. Die Bildung der Rusgangespannung erfolgt nach
dem Prinzip der sinusbewerteten Pulsbreitenmodulaticn.

Die Taktfrequenz bei der Pulsbreitenmodulation kann wahlweise auf 2,9 oder
5,9 kHz eingestellt werden. Der Motorstrom enthalt ein Minimum an OCber-
gchwingungen mit dem Ergebnis geringer Motorgerdusche und -verluste, sowie
sehr gutem Rundlaufverhalten auch bei kleinsten Drehzahlen.

Die Geridte sind als Einbaugerite konzipiert und fiir Wandmontage konstruiert.
Die Zwischenkreisdrossel der Geridte wird lose mitgeliefert. Fiir die Montage
der Gerite mit Zwischenkreisdrogsel sind die Hinweise Kap. 2.6 (Geridteeinbau)
zu beachten.

Die Geridte haben eine steckbare digitale Bedieneinheit
~ mit LED-Display zum Anzeigen von BetriebsgrdBen und Antriebsparametern,
- mit Funktionstastern zum Einstellen von Antriebsparametern und Ansteuern
dea Microverter D,
- mit LED-Einzelmeldungen zum Signalisieren von Betriebszusténden.

Die Ansteuerung kann iiber die digitale Bedieneinheit oder iiber die Klemm-
leiste oder iiber eine serielle Schnittstelle erfolgen.

2. Typenreihe

241 Typenschlissel
Die Typenangabe beinhaltet folgende Informationen. Als Beispiel:

Microverter D 25 / 380

L I L ?
’ Anschlufispannung 380 v ... 460 V

Geritenennleistung in kVA bezogen
auf die Anschlullspannung
Gerdtereihe

211 Typenschild

Microverter D 25 /380

Eingang: 3AC 380-460V 36,%+A | 50/60Hz

Ausgang: 3AC 380-460V 380A | 0- 480 Hz

Sach-Nr.: 029. 131,622
Fabr.Nr. '

e — e — e e —




2.2 Technische Daten

2.2.1 Allgemeine Daten:
[' ™~
' Rusgangsfrequenzbereich: 0,1 Hz ... 480 Hz; U/f-Kennlinie freil einstellbar
Frequenzgenauigkeit +/- 1%
Uberlastfahigkeit 150% fir maximal 60 sec
zul . Umgebungstemperatur: -10°C bis 50°C; Betriep >50°C nicht zulissig
Aufstellhdhe Bis 1000m Gber N.N.; ab 1000m Leistungsreduktion
von 1%/100m, bis maximal: 3000m
Taktverfahren : Sinusbewertete Pulsbreitenmodulation
Taktfregquenz Wiahlbar zwischen: 2,9 kHz und 5,9 kiz
Melderelais ¢+ Potentialfreie Meldekontakte (Wechsler)
- Betrieb und max. Kontaktbelastung: 240 V AC, 2 A
fist“= Lol
- Storung
- i
2.2.2 Ansteuerung:
Sollwertvorgabe
a a) Frequensz
Handscllwert - Potentiometer (> 10 kf)
- 0...+10V cder -10V...+10V
(Eingangswiderstand 110kQ)
Fernsollwert -0 ... 20mA, 4 ... 20 mA, 20 ... 4 mA
{(Eingangswiderstand 100 Q)
O...+10v, -10V...+10V
{Eingangswiderstand 110 kQ)
Potentiometer (> 10 k)
- iber serielle Schnittstelle
b) Moment : =~ Potentiometer (> 10 k@)

Steuer-Eingénge fir :

Signal-Ausginge: analog:

digital:

(:?

- 0 ... +10 V (Eingangswiderstand 110 k)
- gerielle Schnittstelle

- Umschaltung Hand-/Fernsollwert

- Rechtslauf

- Linkslauf

Start/Stop

- Reglersperre/Quittierug

- Eingang zur {iberwachung einer ext. Stdrkette

~ Eingang fiir Motorkaltleiter (Uberwachung der
Motortemperatur, Auswertung durch den Umrichter)

- Eingang fiir Inkrementalgeber:0/+5 V ... +24 Vv

Je ein Ausgang fiir

~ Frequenzistwert (0...+10V/5mA belastbar)

- Lastistwert (0...+10V/5mA belastbar)

- Relaistreiberausgang (+24V/30mA belastbar,
0V/250mA belastbar)
Heldung: "Alarm"

3 x Relaisausginge (Wechsler)

Meldung:"StSrung","Betrieb" und f

Frequenzausgang {1:1)

=fwﬂ'“f>fmm"



Steuer-Logik

Fiir die Ansteuerung der Microverter D kann "pesitive Steuerlogik" oder
"negative 3teuverlegik eingestellt werden. Bei "positiver Steuerlogik" werden
die Steuereingidange des Microverter D durch +24V angesteuert, d.h. auf logi-
schen Status "JA" oder "1" gesetzt. Bei "Negativer Steuerlogik" bedeutet
Ansteuerung mit OV logischer Status "JA" oder "1" fir den Steuereingang.
Die Einstellung der Steuerlogik erfolgt hardwaremidfig tber L&tbriicken LK1 und
LK2 an einer l6-poligen IC-Plattform, die auf einen l16-pocligen IC-Stecksok-
kel der Elektronikplatine IN40 aufgesteckt wird. Bild 2 zeigt die Position
des 16-poligen IC-Stecksockels und die Lotbriickenanordnung auf der IC-Platt-
form. Die Zuordnungstabelle von Bild 2 gibt die Brickenbelegung der IC-
Plattform bei pogitiver bzw. negativer Steuerlogik an.

LK3 LK1
LKB—‘ LK2

LK1} LKz Loglk J ko Ql
| = | megatlv * ; % E E
—_ X Positiv T 5
*Auslieferzustand '
X = Bricke / - = offen / LK3-LKB sind immer offen

Bild 2: Einstellung der Steuerlogik

223 Einstellbare Parameter:

- Minimalfrequen=z - Maximalfrequenz

- Beschleunigungszeit - Bremszeit

- Maximalstrom — Dauerstrom

- "Boost" zur Erhdéhung des Anlaufmomentes -~ Schlupfkompensation
- Wirkung der Gleichstrombremse - Eckfrequenz

- Adresse der seriellen Schnittstelle = Code-Zahl

224 Wahlbare Funktionen:

automatische Wiedereinschaltung

= Frequenz— oder Momentensollwertvorgabe

- Drehzahl-Sollwertvorgabe bipolar/unipolar

- Drehzahl-Sollwertvorgabe iiber serielle Schnittstelle

- "dynamischer Boost" oder "statischer Boost"

- Betrieb mit Drehzahlriickfithrung

— Verhalten beim Stillsetzen, wadhlbar: Glelchstrombremsung, Bremsen mit
selbstanpassender Rampe, Auslaufen, Bremsen an der vorgegebenen Rampe

- Display-Bnzeige von Ausgangsfrequenz oder Lastistwert

- Ansteuerung iber Klemmenleiste oder Bedieneinheit

— Auswahl PFernsollwert: 0...20mA, 4...20mA, 20...4mA oder Q...+10V

— Riicksetzen sdmtlicher Parameter in ihren Auslieferungezustand

- Auswahl des Frequenzbereiches und der Taktfrequenz

- gerielle Schnittstelle,Baudrate,Parititswahl



225  Software

Die Typenreihe Microverter D 380(415)V/ 20/25/30/3%kVAa
wird z.%t. mit folgender Software-Version ausgeliefert:

T :
: Software-vVersion 2.4.1.
2.2.6 Typenreihe
Netzanschlu3 380 V... 460 V
Microverter 20 25 30 39
Sach-Nr. 029.131 ... 621 622 623 624
Gerﬁtenennleistung* {kva]| 20 25 30 33
max.Motornennleist.” [kW]| 15 18,5 | 22 30
Gerdtenennstrom [2}] 31 38 46 59
B Spitzenstrom f.max.60s[A]| 46,5 57 69 88,5

Zwischenkreisdrossel 4400~ |4400- |4400- [4400-
TYD GSD 0039 0045 0060 0075
Sach~Nr. 029. .
Dauerstrom I .. [A)] 3% 45 60 75
Spitzenstrom fA)| 72 85 128 143
Induktivitit [mH}{ 1,35 1,50 0,65 0,7
empfohlene
Netzsicherung (trdge) [A]} 40 50 63 80
max.Verluste W]
bei Taktfrequ. 2,9 kHz 400 490 570 700
bei Taktfrequ. 5,9 kHz 500 620 720 890

K_; NetzanschluBlspannung 3AC380...460v +10% 50/60Hz
Umrlchterausgapgssp. 3AC O...UNetz
Rusgangsfrequenz 0,1...120 Hz/240Hz /480Hz
Umgebungstemperatur -10.,..+50°C
Kihlart verstidrkte Luftkiihlung

| Luftmenge: 170 m3/h

Gewicht (ochne Drossel)[kg)| 22,3 22,3 24,0 24,0
Gewicht Drossel [kg] 4,5% 6,4 5,4 8,4
Schutzart IPCO

(ﬁj ) Leistungsangaben beziehen sich auf 380V Nennspannung
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2.3 Beschreibung der Gerateanschiisse

2.3.1 AnschluBbelegung Leistungsteil

Schraubanschluf Funktion

Ll

L2 E} Netzanschlufi 3 AC 380 V ... 460 V ; 50/60 Hz
L3

PE Schutzleiteranschlull fiir Netz

DBl :|
DB2

=< q
L]

PE

L1l :]
L12

Angchlufl fiir externen Bremswiderstand
{nur bei Option Widerastandsschalter benutzt)

Motoranschluf3

Schutzleiteranachlu fir Motor

Anschlufl fir GS-Zwischenkreisdrogsel

2311 AnschluBbeispiel
L1
L2
{3
E——"-r"-11T--—-——"- - - "=-—— — — —
Hicroverter O
913 We
T O
v |1 U
-, PE PE 5 g
— — —°082 L12 @
L3 —ops1 L1t e —I—Tf\]
ext. Brems GS-Zwischenkreis-
widerstand drogsel (extern)
Bild 3



2.32 Kiemmenbelegung Elektronikieil
Klemme Funktionen Bemerkungen
71 Relais zur potential- — Z2 f>fmin
£f > £ . freien Rusgabe der zl —
B Meldung f>f .  * L z3 f<£ . /
%2 eldung min ) =f in
Netz aus
Z3 f < fmin/Netz aus
Kontaktbelagtung: AC 240V/2A
Rr1 Relais zur potential- — R2 Betrieb+
Betrieb und freien Ausgabe Rl_l_ fi5t=f5011
R2 lSt fsoll Meldung flst = fsoll R3 sperre/
bei Betrieb Netz aus/
R3 Sperre / Netz aus/ rtbol paov2 fist#fsoll
fist soll Kontaktbelastung: AC V/2A
1 Relais zur potential-~ — 2 Betrieb/
:} Betriebsbereit freien Ausgabe der 1 — Betr.bereit
2 Meldungen Betriebs-— l- 3 st&rung/
Sstodrung / bereit und Stdrung. Netz aus
3 Netz aus
Xontaktbelastung: AC 240V/2A
4 ov Bezugspotential fir Ein- und Ausgidnge
5 Spannungseingang fur -1OV. .. +10V = ~f _ ...+f . (wenn Db4=0) °
Frequenzsollwert O0...x10Vv = £ .....f ., (wenn b4=1); An-
schluB fiur Potentiometer (Rp,=10kOhm)
oder Spannungsquelle;
Eingangsimpedanz: R, = 110 ko
siehe Kap. 4.4
& Referenzspannung Spannungsversorgung fir Sollwertpoti;
+10 V Belastbarkeit: 10ma maximal (verbunden
mit Klemme :28)
7 Eingang fir Momen- 0 ... +10 V = 0 ... M_ . ;AnschluB fir
tensollwert Schleifer Potentiometer (Rp, 2 10 kOhm)
oder Spannungsguelle;
Eingangsimpedanz: R, = 110 kQ
siehe Kap. 4.4.2
8 Stromeingang fir 0/4 ... 20 maA; 20 ... 4 ma;
Fregquenzsollwert-Fern Eingangsimpedanz: R, =100 Q
siehe Xap. 4.4.1.2
9 Motorschutz: Anschlufliklemme filir Moteorkaltleiter zur
Kaltleitereingang Uberwachung der Motortemperatur

i

siehe Kap. 4.13
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10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20
{ 21
22
23
c1
Al
A2

A3

Inkrementalgeber

oV

ext. Stérkette

Fehlerguittierung

Start/Stop

Rechtslauf

Sollwertumschaltung

Linkslauf

Ausgang:
Frequenzistwert

Ausgang:
Lastistwert

— Eingang fiir
— Serielle Schnit~
— stelle (RS 485)

— Ausgang fiir
— Serielle Schnit-
— stelle (RS 485)

0V ser.Schnittstelle
ov
+24 Vv

Relaistreiberausgang
Alarmmeldung

Eingang; 0/45 V ... +24 V;
30 Imp./Umdrehung bei 2~ pol. Motor
siehe Kap. 4.11

Bezugspotential fiir Ein~ und Ausginge
Eingang zur Uberwachung einer externen
Storkette

siehe Kap. 4.12

*3 Qerbunden mit OV bgw.+24V: Freigabe
offen: Impulssgperre

siehe Kap. 4.9

*}) verbunden mit OV bzw.+24V: Start
{Freigabe)
offen: Antrieb ge-
sperrt

siehe Kap. 4.8

*) verbunden mit OV bzw.+24V: Rechtslauf
siehe Kap. 4.5

*) verbunden mit OV bzw.+24V: Fernsollwert
-0/4...20mA, K1.:8

-0...+10V, Kl.:A7

cffen: Handsollwert

0...10V, Kl.:5

siehe Kap. 4.4.1

*) verbunden mit OV bzw.+24V: Linkslauf
gsiehe Kap. 4.5

0...10V entspr. 0...f,.,, (festgelegt durch
die Maximalfrequenz der U/f-Kennlinije
siehe Kap. 4.14

0...410V entspr. 0...+150% Geritenennlast
siehe Kap. 4.14

— siehe getrennte Dokumentation
" Serielle Schnittstelle Microverter D*
Sach-Nr. 029. ... ...

Bezugspotential fir Ein- und Ausginge
Belastbarkeit max. 100ma
Open-Collector-3Ausgang

Belastbarkeit:

Quelle: 30mA von +24V siehe
Senke: 250mA gegen QV Bild 33a, 33b

i1
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2.4 Schutz, Storungsanzeige

2.4.1 Schutzkonzept, Verhalten bei Storungen:

Der Microverter ist im Fehlerfall vor ferstdrung geschiitzt.
Bei einer Stérung

- wird das Geridt intern gesperrt (Pulssperre Wechselrichterbriicke)

- erfolgt iiber das Summenstérmelderelais eine Fehlermeldung '

~- zeigt das Display der steckbaren digitalen-Bedieneinheit die Abaschaltur-
sache an

- wird die Abschaltursache in Parameter A (Pr A} netzausfallsicher gespei-
chert

Eine Stdrabschaltung (Sperre) erfolgt bei:

- Phasgsenausfall Netzspannung

- Netzunterspannung

- {Uberspannung im Zwischenkreis

— KurzschluB oder ErdschluB am Ausgang

- Uberlast des Antriebes

— Umgebungstemperatur zu hoch

- fiberhitzung des Kiihlk&rpers

- Uberhitzung des Motors (bei Anschluf eines Motorkaltleiters)

— Fehler einer externen Storkette

- Drahtbruch oder Fehler bei der Sollwertvorgabe (nur bei 4 .. 20 mA bzw
20 ... 4 mh)

- Fehler des geridteinternen Netzteils

- Hardwarefehler im Microverter

Stérmeldung und Stdrungsspeicher -Pr A:

Die Hauptleiterplatte trdgt ein Summenstdrmelderelais, dessen potentialfreien
Kontakte auf die Elektronikklemmenleiste (Klemmen 1 ... 3) gefiihrt sind.
Bei mit Netzspannung versorgtem Umrichter und fehlerfreiem Betriebastatus
zieht das Relais an und schliefit den Kontakt 1 - 2. Die Meldung kann als
"Betriebsbereitmeldung” ausgewertet werden.

Bei vom Netz getrenntem Umrichter oder im Stdrungsfall fdllt das Relais ab
und schlieBt den Kontakt 1 - 3.

Zuldssige Kontaktbelastung: 240 V AC / 2 A

Die Abschaltursache wird in Parameter A netzausfallsicher abgelegt.

Der erste Fehler, der zur Abschaltung fiihrt, wird abgespeichert. Folgefehler
werden nicht beriicksichtigt.

Bemerkung: Bei jeder vom Anwender herbeigefiihrten Netzabachaltung wird die
Meldung "Netzunterspannung (UU}" in den Speicher geschrieben.

Aufruf von Parameter A: 1) 'MODE'-Taste driicken. Darauf zeigt das Display
abwechselnd eine Parameter Nr. und dessen

Inhalt
2) mit ¥ - oder | - Taste Pr A anwdhlen. Display

zeigt abwechselnd Pr A und gespeicherte Ab-
schaltursache an.

13



242 Fehleranzeige, Ursachen, Abhilfen

Im Falle einer Stérabschaltung wird die Rugfallursache auf dem Display der
digitalen Bedieneinheit angezeigt.

Die Stdrungsquittierung kann durch kurzzeitiges Offnen von XKlemme 13 erfol-
gen. Siehe Kap. 4.9. N

. Folgende Stdrungen werden angezeigt:

N

]
L.

C

ﬁ%@er Veltage
Unteérspannung: Netzspannung zu niedrig / Netzausfall

Bemerkung : Meldung wird auch bei einer normalen
Netzabschaltung ausgegeben.

Input phase failure
Phasenausfall; eine Phase hat weniger als 380V -15%

Over Voltage

generatorische Uberspannung im Zwischenkreis oder Netz-

spannung zu hoch

Bemerkung: Netzspannung messen, wenn in Ordnung:
Bremsrampe verlangern oder optionalen
Widerstandsschalter verwenden.

Over current (1)

perstromabschaltung; Spitzenstromabschaltung wegen
Kurzgchlull oder Erdschlufl am Ausgang bzw. motorische
oder generatorische {berstromspitzen.

I * Lt Trip
Uberlast, Abschalten wegen Uberschreiten der zulissigen

~Stromzeitfldche

Ambient overtemperature
Grenze der zuldssigen Umgebungstemperatur Uberschritten

Overheat
Grenze der zuldssigen Kuhlkdrpertemperatur iberschritten
Bemerkung : Taktfrequenz reduzieren,
Kihlung verbessern (Kiihllufttemperatur),
gegebenenfalls Last verringern
thermistor

Angprechen des Motorkaltlejters wegen zu hoher Motor-
temperatur oder Klemme 9 offen.

14



I Extern trip
E: t; Ansprechen der externen Stdrkette oder Klemme 12 offen

current Loop loss
Fehler bel der Sollwertvorgabe (nur bei 4 ... 20 mA oder

[ﬁ 20 ... 4 mA)
E Ursache : Drahtbruch bzw. fehlerhafte Sollwertstrom-
quelle.

*)  Power Supply
F] ;i] Fehler im geradteinternen Schaltnetzteil

*} Error
E Ia[« Hardwarefehler im Microverter

*) Der Fehler kann ggf. nur durch Systemspezialisten beseitigt werden -
Ricksprache bei zustdndiger AEG-Stelle.

2.5 Verkabelung

r \‘& .
4
- Leitungen fir Leistung und Informationselektronik miissen raumlich
getrennt verlegt werden.

:f- Ea
- Leitungen fiir Leistungsteil: e B
- 600 V/1000 V AC/DC - Kabel verwenden, Motorleitungen
mdglichst abgeschirmt wverlegen. Jmff'.
- Bei Motorleitungen lénger als 30 m %
einzusetzen. Siehe Kap.5.3.
- Die lose mitgelieferte GS—-Zwischenkreisdrossel muf
unmittelbar am Microverter D mit m&glichst kurzen

Verbindungsleitungen installiert werden.

Motordrosseln

- Leitungen fir Informationselektronik:
- Querschnitt > 0,5 mm? (wegen Leltungsbruchgefahr)
- nur abgeschirmte Leitungen verwenden
- Schirmanschluf3 egingeitig an DCOV anschlieflen.

15



2.6 Gerateeinbau

Microverter D 20...39/380V sind als Einbaugerdte konzipiert und in Schutzart

IP 0C ausgefihrt. Die lose mitgelieferte GS-Zwischenkreisdrossel mufi in

unmittelbarer Ndhe des Microverter D installiert werden; die Verbindungskabel

missen moglichst kurz direkt an die entgprechenden Anschlisse des Microverter

D gefihrt sein.

Beilm Einbau in Schaltschrianke mufl berlicksichtigt werden, danl die unter

Kap.2.2 angegebenen Verluste der Microverter D abgefiihrt werden miissen, ohne

daB der zuldssige Temperaturbereich iiberschritten wird.

Der zuldssige Temperaturbereich liegt zwischen -10°C und +50°C,.

Der Microverter D ist stets senkrecht einzubauen, da nur dann eine einwand-

freie Beliiftung des Kiihlk&rpers gewdhrleistet ist.

Microverter D 20...39/380 bieten 2 M&glichkeiten der Gerdtemontage (siehe

Kap. 2.7):

- Wandbefestigung iber hinteres Gehiuseblech, geschlossener Einbau

~ Montage in Schaltschrankausbruch, Kihlkérper und Lifter auBerhalb des
Schrankes IP20.

Boden- und Deckenfreiheit von jeweils 100 mm sowie Seitenabstdnde von ije

100 mm sind bei dem Einbau zu beriicksichtigen.

Fiir eine einwandfreie Luftzirkulaticon ist zu sorgen.

Die Umgebungsatmosphdre soll frei wvon aggressivem Staub und korrodierenden

Gasen sein. Ferner ist der Umrichter vor Feuchtigkeit zu schitzen, Betauung

ist auszuschlieflen.

Bei Einbau des Microverter D im Schaltschrank besteht die M&glichkeit, die

steckbare Bedieneinheit auBlerhalb des Schrankes zu montieren (siehe Kap.2.7).

Der Microverter D kann dann iiber die Bedieneinheit von auBen bedient werden.

Verbindungskabel: max.100m, abgeschirmtes 9-adriges Steuerkabel verwenden.

AnschluBstecker: Typ 9-pol. Sub D.

2.7 Mafbilder und Montagezeichnung

Die Gehﬁuéeabmessungen gelten fiir alle Microverter D des Leistungsbereiches
20...39 kva.

490.00

— 248.00 — qu‘uuj- 138.40

— 295 26 —

(MaBe in mm, Befestigungslécher: ¢ = 6mm)

330.00

Bild S5: MaBRbild Microverter D 20...39kVAa



F-y
2l 2]
/
9 {
; I ] _,__l.___.f
2 L
e —d——
a
Typ GSD a b c d e f g h i Microv.D|Gewicht
4400-003%9| 118 99 99| 63,5(71 63,5145 8 8 20kVA ca.4,5kg
4400-0045} 137 114| 114{ 99 76 99 55 8 8 25kVA ca.6,4kg
4400-0060| 118| 111 99| 63,5(83 63,5165 8 8 30kvVAa ca.5, dkg
4400-0075( 137 134| 114| 89 98 89 65 |10 [10 | 39kvA ca.8,4kg

Bild &: HMa

Bbilad

Bild 7a:

&

Schaltschrank-
durchfiihrungsmontage

146.00

Lochdurchmesser:

4, Omm

ﬁ__

GS8—~Zwigchenkreisdrossel

97

\

4540

0
462.00

= 28600 —
302 .06

Befestigungsldcher: ¢ =6, 5mm

Bild 7b: Mafzeichnung Schrankaus

bei Durchfihrungsmontage
(Male in mm}

Ausbruch filir Anschluf3istecker

4 Bohrungen f. Befestigungsschrauben

Bild 8: Mafe (in mm) flir "externe" Montage der digitalen Bedieneinheit z.B.
in der Schranktiir
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3. Parametrierung

3.1 Allgemeines

Die Einstellung und Keontrolle der eingestellten Parameter kann mit Hilfe der
zum Gerdt gehdrenden gteckbaren Bedieneinheit oder der seriellen. Schnittstel-
le erfolgen. .

Im folgenden wird die Handhabung des Microverter D mit der digitalen Bedien-
einheit beschrieben. Die Bedieneinheit beinhaltet ein 4-stelliges LED~Display
und sechs Funktionstaster. 8 weitere Einzel-LED-Anzeigen signalisieren die
entsprechenden Betriebszustidnde, siehe Bild 9.

Die Bedienung und Parametrierung dea Microverter D iiber die serielle Schnitt-
stelle ist in der getrennten Dokumentation “"Serielle-Schnittstelle Microver-
ter D" beschrieben.

Microverter D | = TiE
rove =H\EHIHIE,

Betrieb
Inverter oulput active

Serielle: Schnitistelle
Serial comms active

Dynanﬁscbér Bremsbetrieb
Dynamic brake active

n_ - Stromgrenze ecreicht
Current limit active

Externer Sollwert
Remote control of drive

-

I

Bild 9: Bedieneinheit

18



Die einstellbaren Antriebsparameter setzen sich zusammen aus:
- 11 kontinuierlich wverstellbaren Betriebsparametern (Pr O ... Pr 9, Pr c)
— 15 Wahlschaltern {Bit-Parametern) (b 0 ... b 14}.

Zudem existieren noch zwel weitere Parameter:

- Parameter Pr A - letzte Abschaltursache (siehe Kap. 2.4.1)

— Parameter Pr b - Benutzercode (siehe Kap. 3.3}.

Bild 10: Reihenfolge der Parameter

Die Parameter und Wahlschalter lassen sich der Reihe nach kontrollieren und
dndern.

Eine Anderung der Werte ist allerdings nur dann mdglich, wenn Pr b = 0
gesetzt war oder wenn Pr b auf Benutzercode-Nr. gesetzt war und der richtige
Benutzercode in Form einer 3~stelligen Zahl eingegeben wird (siehe Kap. 3.3).
Der Benutzercode muf} nach jeder neuen Netzzuschaltung eingegeben werden, wenn
Parameter gedndert werden sollen.

Damit sind die eingestellten Werte der Parameter und Wahlschalter vor unbe-
fugtem Zugriff geschiitzt.

Bedienung:

Durch Driicken der "MODE"~ Taste wird aus dem Ursprungszustand in den Modus
"Anzeigen® (=siehe Kap. 3.2) geschaltet. In dieser Betriebsart leuchtet die

Einzel-LED "MODE" und das LED-Display zeigt abwechselnd Parameter- bzw. Wahl-
schalternummern und den entsprechenden Wert.

19



Durch Betitigung der Tt — und | - Taste kdnnen alle Parameter und Wahlschal-
ter der Reihe nach angewdhlt und kontrolliert werden, gleichgiiltig ob der
Antrieb freigegeben oder gesperrt ist.

Nach 8 sec. ohne Tastenbetdtigung springt die Anzeige in ihren Ursprungszu-
stand zurick.

Durch erneutes Betidtigen der "Mode"- Tasgte innerhalb der 8 sec, wird von dem
Modus "Anzeigen” in Modus "Wert &dndern” umgeschaltet. In Modus "Wert Andern”
gelangt man nur, wenn der aktuelle Benutzercode eingegeben wurde ({siehe
Kap.3.3.1).

Dasg LED-Display zeigt kontinuierlich den Wert des im Modus "Anzeigen" gewahl-
ten Parameters an. Mit der t - bzw. | - Taste kann der Wert gedndert werden.
Durch Driicken der "Mode" - Taste gelangt man wieder in den Medus "Anzeigen”
usw. Nach 8 sec. chne Tastenbetidtigung springt die Anzeige in ihren Ur-
sprungszustand zurick.

Die Parameter Pr ¢ ... Pr 9 kdnnen bei laufendem Antrieb, die Wahlsachalter
b 0 ... b 14 und Pr ¢ aus Sicherheitsgriinden nur bei gesperrtem Antrieb
_(Klemmen 13 oder 14 offen) verdndert werden.

Ursprungszustand

Anzeige zeigt rdY, inh, O bzw. Frequenz- oder Lastistwert

-

nach 8s

y
Modus "ANZEIGEN"

nach 8s

Display zeigt abwechselnd Parame-
j————— »{ter~ (Wahlschalter-)nummer und  |-——-—-
dessen Wert.
Mit t-~ bzw.!- Taste gewlinschten Pa-|-———-
rameter oder Wahlschalter anwdhlen

A
|
1
Mode~Taste !
I
[
I
i
|
i
t
i
'

Modus “"WERT ENDERN"

f
i
[}
1
|
]
1
1
i
| Mode-Taste Mode-Taste
i
1
1
|
1
1
¥
1
1
1
1

b Wert wird Display zeigt e ————— !
e abgespei- Wert sBtabil an.
chert HMit t- bzw.!l-
Taste Wert Hn-—
dern.

Bild 11
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3.2 Kontrolle der eingesteliten Parameter und Wahlschalier

Die Werte der eingestellten Parameter und Wahlschalter k&nnen sowohl bei
laufendem ale auch bei stillgesetztem Antrieb kontrelliert werden. Eine
vorher eingegebene Benutzercode-Nr. muB hierzu nicht aufgerufen werden.

Fe ist wie folgt vorzugehen:

1. "Mode"- Taste betdtigen.
Darauf zeigt das Display abwechselnd Parameter- bzw. Wahlschal-
ter—-Nr. und degssen aktuellen Wert an (Modus "Anzeigen").

2. Mit den Tasten 1 oder | die gewunschte Parameter- bzw. Wahl-
schalter-Nr anwidhlen und entsprechende Werte kontrollieren.

Auf diese Weise kdnnen sidmtliche Parameter und Wahlschalter kontrolliert wer-
den.

3.3 Andern von Parametern und Wahlschaltern

Die Anderung von Parameter- und Wahlschalterwerten ist erst nach Eingabe
einer Benutzercode-Nr mdglich. Es sind Code-Nr zwischen 100 ... 255 md&glich.
Code-Nr zwischen 0 ... 99 kdnnen nur iber die serielle Schnittstelle ein-
gegeben werden.

Nach Eingabe der Code-Nr jast der Zugriff bis zur nichsten Netzabschaltung
mdglich.

Igt der Benutzercode auf 0 gesetzt (Auslieferzustand), kann ohne Eingabe
eineg Codeg auf Parameter und Wahlschalter zugegriffen werden.

Wiahrend die Parameter Pr O ... Pr 9 auch bei laufendem Antrieb verindert
werden kdnnen, ist eine Anderung der Wahlschalter b 0 ... b 14 und Pr ¢ nur
beil stillstehendem Antrieb mbglich. (Klemmen 13 oder 14 offen, Display zeigt
"inh" bzw. "rdy"an}. '

3.3.1 Benutzercode eingeben

Auslieferzustand:
Benutzercode = 0

- Die Eingabe ist nur erforderlich, wenn der Benutzercode nicht

gleich "0" gesetzt ist, also vom Betreiber des Gerdtes verindert
wurde!

1. Antrieb durch Offnen der Klemmen 13 cder 14 sperren, siehe
Kap.4.8. Anzeige zeigt "inh" bzw. "rdy".

2. "Mode"-~ Taste driicken und mit t - Taste "Pr b" anwdhlen.
Anzeige zeigt abwechselnd "Pr b" und "0". ’

3. "Mode"- Taste erneut bet&tigen. (innerhalb von 8 sec.)
Anzeige wird stabil und zeigt “O".

4. Mit t - oder | -~ Taste den richtigen Benutzercode eingeben.
5. Zur Abspeicherung "Mode"- Taste erneut betitigen.
Anzeige wechselt zwischen Pr b und Code-Nr.

Damit ist der Benutzercode eingegeben und ein Zugriff auf die Pa-
rameter und Wahlschalter mdglich.
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3.3.2 Benutzercode andern

- Vor der Anderung mull die aktuelle Code-Nr singegeben werden.

1. Aktuelle Code Nr.eingeben. Siehe Kap.3.3.1.
Wurde die Code-Nr schon vorher eingegeben, kann dieser Schritt
entfallen.

2. Wihrend die Anzeige wechselt, "Mode"- Taste driicken, Rnzeige wird

gtabil und zeigt die eingegebene Code-Nr.

3. Mit Tt oder | - Taste eine neue Code-~Nr zwischen 100 und 255
einstellen.
4. "Mode"- Taste zur BAbspeicherung erneut betdtigen. Anzeige wech-

selt, Code-Nr ist gedndert.

Nach 8 sec. ohne Tastenbetdtigung springt die Anzeige in ihren Ursprungszu-
stand =zurick.

Anmerkung:
Code-Nr zwischen 0 und 99 nur bei Eingabe iliber serielle Schnitt-
stelle wirkseam.

333 Andern eingestellter Werte

Ein Bndern der Parameter und Wahlschalter ist erst nach Eingabe des Benutzer-
codes mdglich.

Parameter Pr O ... Pr 9 kfnnen sowohl bei laufenden als auch bei stillgesetz-—
tem Antrieb verdndert werden.

Der Zugriff auf die Wahlschalter b 0 ... b 14 und auf Pr ¢ ist aus Sicher-
heitsgriinden nur bei stillgesetztem Antrieb méglich.(Klemmen 13 oder 14
coffen, Display zeigt "inh" oder "rdy")

Um eingestellte Werte zu HEndern, ist wie folgt vorzugehen:

1. "Mode"~ Taste driicken und mit t - bzw. | - Taste den ge-
wiinschten Parameter oder Wahlschalter anwidhlen.
Das Diasplay zeigt abwechselnd Parameter- bzw. Wahlschalter- Nr
und dessen aktuellen Wert an. (Modus "Anzeige")

2. Zum Andern des bestehenden Wertes "Mode"- Taste noch einmmal
betitigen. Display wird stabil und zeigt den aktuellen Wert.
{Modus "Wert &ndern®)

3. Mit t - oder ! - Taste gewiinschten Wert einstellen.

4. "Mode"~ Taste erneut betidtigen.
Display zeigt wieder abwechselnd die Parameter— oder Wahlschal-
ter-Nr. und deren Wert. (Modus "Anzeigen™)

- Wenn gewiinscht, mit Tt - oder | - Taste weitere Parameter oder
Wahlschalter anwdhlen und deren Werte indern.

- Erfolgt innerhalb von 8 sec. keine Tastenbetdtigung, kehrt die
Anzeige zur Standardanzeige f;; bzw. M;, bei eingeschaltetem An-
trieb oder "rdy" bzw. "inh" bei stillgesetztem Antrieb, zuriick.
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3.4

Pr O :

Pr 1 ;

Pr 2 :

Pr 3 :

Pr 4 !

Beschreibung der Parameter

Minimalfrequenz (fmin}

Bel Vorgabe des minimalen Sollwertes (0 V, 0/4 mA oder bei Wahl
20 ... 4 mA bei 20 mA) stellt sich die mit Pr 0 eingestellte
Minimalfrequenz ein

Einstellbereich:

0 ~ fmax (Einstellwert von Pr 1)

Einstellungen von fmin iiber die mit Pr 1 festgelegte Maximalfre-
quenz sind nicht méglich (die Anzeige am Display blinkt).

Auslieferzustand:
0 Hz siehe Kap. 4.3

Maximalfrequenz {fmax)
Stellt sich bei Vorgabe des maximalen Sollwertes (10 V, 20 mAa,
oder - bei Wahl 20 ... 4 mA - bei 4 mA) ein.

Einstellbereich:

fmin - Frequenzbereichsgrenze bl4 (Wert von bl4=120/240/480Hz).
Einstellung von fmex unter die mit Pr 0 festgelegte Minimalfre-
quenz ist nicht mbglich (die Displayanzeige blinkt).

Auslieferzustand:
50 Hz siehe Kap. 4.3

Beschleunigungszeit
Gibt die Zeit des Ansteigens der Ausgangsfreguenz von 0 Hz auf
die absolute Maximalfrequenz (bl4-Wert) an.

Einstellbereich:
0,2 ... 600 sec.

Auslieferzustand:
5 sec. siehe Kap. 4.7

Bremszeit

Gibt die Zeit des Absenkens der Ausgangefrequenz von absocluter
Maximalfrequenz (bl4-Wert) auf OHz an.

Einstellbereich:
0,2 ... 600 sec.

Auslieferzustand:
10 sec. siehe Kap. 4.7

Maximalstrom

Legt die maximale Laststromgrenze fest. Der Maximalwert betrigt
150% des Gerdtenennstromes. Dieser Strom kann maximal 60sec
flieBen, wenn Pr 5 = 105% eingestellt ist. Die Maximalstromgren-
ze wird nach Erreichen des I*t - Grenzwertes auf den mit Pr 5
eingestellten Dauerstrom reduziert. Wird die Maximalstromgrenze
iberschritten, erfolgt eine Uberlast-Abschaltung "It",

Einstellbereich:
Dauerlaststrom Pr 5-Wert bis 150% Geritenennstrom

Auflésung: 0.1% bis 100% I 1% bei >100% IN

NJ

Auslieferzustand:
150% siehe Kap. 4.6
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Pr 5

Pr 6

Pr 7

H

Dauverlaststromgrenze

Zuldssiger Motorlaststrom im Dauerbetrieb.

Wird die mit Pr 5 eingestellte Dauerlaststromgrenze Uberschrit-
ten, beginnt die Ixt - Funktion zu laufen. Durch Blinken der 4
Dezimalpunkte am LED-Display wird das Laufen der Ixt - Funktion
angezeigt.

Bej dauernder Uberaschreitung der Dauerlaststromgrenze reduziert
gich die Maximalstromgrenze entsprechend der Ixt - Funktion.
Uberschreitet der flieBende Motorlaststrom (>Pr 5 - Wert) die
sich reduzierende Maximalstromgrenze, erfolgt eine Uberlast-
Absachaltung, siehe unter Pr 4.

Einstellbereich:
10% bis 105% Gerdtenennstrom

Aufldsung: O0,1% bis 100% IN' danach 1%.

Auslieferzustand:
100% siehe Kap. 4.6

I*R Kompensation (Boost)
Spannungsanhebung bei kleinen Frequenzen.

Einstellbar von O ... 25,5% der Nennspannung ab O Hz. Anhebung
der Kennlinie von CHz bis zur halben Eckfregquenz - Pr ¢; linear
abnehmend.

Mit Wahlschalter b 3 widhlbar: dynamischer Boost b3 = 0

(siehe XKap. 3.35) statischer Boost b3 =1
Einstellbereich:

0 ... 25,5% der Nennspannung
Auflésung: 0,4%

Ruslieferzustand:
5,1%, automatische Anhebung.
Weitere Informationen siehe Kap. 4.2.1

Schlupfkompensation

Lastabhingige Fregquenzanhebung um den schlupfbedingten Drehzahl-
abfall zu verringern. Die Frequenzanhebung ist linear abhingig
vom fliellenden Laststrom. Die mit Pr 7 eingestellte maximale Fre-
quenzanhebung wird bei Vollaststrom {Pr 5 - Wert) erreicht.

Der Schlupfkompensationsbereich ist abhdngig wvon der mit Wahl-
schalter bl4 festgelegten Freguenzbereichsgrenze,

Einstellbereich:
b 14 Frequenzanhebungsbereich
120 H=z 0 - 5 Hz
240 H=z 0 - 10 Hz
480 Hz 0 - 20 Hz

Auflésung: 0,1 Hz

Auslieferzustand:
O H=z siehe Kap. 4.10



Pr 9

Pr c

Stromgrenze bei Gleichstrombremsung

Nur wirksam, wenn die Funkticn "Gleichstrombremsung" aktiv ist.
Mit Wahlschalter b 2 und b 7 mufl Gleichstrombremsung eingestellt
sein.

Einstellbereich:
40% ... 150% des Gerdtenennstromes

Auflésung:
1% giehe Kap. 4.8

Geridte-Adresse bei Ansteuerung iiber serielle Schnittstelle

Bei Gruppenantrieben kann durch Anwahl der unter Pr 9 angegebenen
Gerite-Adresse jeder Frequenzumrichter gezielt angesprochen wer-
den.

Einstellbereich:
00 ... 99

Auslieferzustand:
11

Eckfrequenz
Die Eckfrequenz (fg ,) ist die Frequenz, bei der die maximale
Motorspannung erreicht wird.

Einstellbereich:
abhdngig von der mit b 14 eingestellten
Frequenzbereichsgrenze (f

1716 fBer < fEck < fBer

Ber!®

Auslieferzustand:
50 Hz siehe Kap. 4.2

Beschreibung der Wahlschalter

Ruswahl Frequenz— oder Momentenvorgabe
- "Frequenzvorgabe: b 0 =1
- "Momentenvorgabe": b 0 = 0

Bei b0 = 1 ("Frequenzvorgabe®") ist die Klemme :5 oder, abhingig
von der Einstellung von bll, die Klemmen :8 oder :A7 fregquenzbe-
stimmend.

Der Sollwerteingang, Klemme :7 ("Momentenvorgabe") kann als
externe Laststrombegrenzung benutzt werden. 0 V an Klemme ':7
entsprechen etwa 10% Gerdtenennstrom und +10 V oder offener
Kontakt entsprechen dem mit Pr 4 eingestellten Maximalstrom.
Bei b0 = 0 ("Momentenvorgabe") vergleicht der "Momentenregler™
den vorliegenden Laststrom mit dem an Klemme :7 vorgegebenen
Laststromsollwert.

Die Scllwertvorgabe an den Klemmen :5 oder :8 oder :A7 sind beil
b0 = 0 unwirksam.
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b 2/b 7

Ist der Laststrom kleiner als der an Klemme :7 vorgegebene
Laststromsollwert, wird der Antrieb an der eingestellten Be-
aschleunigungsrampe bis zur Maximalfrequenz, die mit Pr 1 einge-
stellt ist, beschleunigt.

Wird beim Beschleunigen der vorgegebene Lastsetromsollwert
erreicht, so steht kein Beschleunigungsmoment mehr zur Verfiligung,
der Antrieb dreht mit der dem erreichten Lastmoment entsprechen-
den Drehzahl.

Auslieferzustand:
0 siehe Kap. 4.4

Verhalten nach kurzzeitigem Netzausfall
0
1

- Anlauf automatisch: b 1
- Anlauf manuell : b1l

Verhalten beim Stillsetzen

Durch Offnen der Klemme :14 (Stop-Signal) wird der Antrieb
stillgesetzt.

Das Verhalten des Antriebes beim Stillsetzten wird durch die
Stellung der Wahlschalter b 2 und b 7 bestimmt.

b 2 b 7 Art der Stillsetzung

Bremsrampe mit Nachfiihrung
'Austrudeln’
Gleichstrombremsung
Bremsrampe ohne Nachfiihrung

- OO
= O MmO

Bei Wahl "Rustrudeln” wird sofort nach Offnen der Klemme :14

(Start/Stop-Signal} Reglersperre vorgegeben. Der Antrieb l3uft
daraufhin ungefiihrt aus, das Display zeigt "inh" (Inhibit).

Bei der Wahl "Gleichstrombremsung" wird sofort nach 8ffnen von
Kiemme :14 die Ausgangsspannung bei konstanter Frequenz linear
bis auf Null reduziert (Dauer = 0,25sec). Danach wird bei kleiner
Frequenz (= 3Hz) der mit Parameter Pr B eingestellte Bremsstrom
auf den Motor geschaltet. Nach Stillstand des Motors wird ein von
der Boost-einstellung abhidngiger Gleichstrom fiir die Dauer von
= lsec auf den Motor geschaltet,
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Wihrend der "Gleichstrombremsung" zeigt das LED-Disasplay "dc® an.

Dag Bremsen an der Rampe kann mit oder ohne Nachfihrung oder
erfolgen.

Bei Wahl "Bremsrampe mit Nachfihrung" fahrt der Antrieb nach
Vorgabe des Stop" Signals an der mit Parameter Pr 3 eingestell-
ten Bremerampe auf Drehzahl Null. Die Bremsrampe wird in Abhéan-
gigkeit von der Zwischenkreisspannung nachgefilhrt.

Bei Wahl "Bremgrampe ohne Nachfithrung” wird der Antrieb nach
Of fnen der Klemme 14 an der eingestellten Bremsrampe herunterge-
fahren.Wihrend des Bremsvorganges wird die Bremsrampe nicht
beeinflupft.

Auslieferzustand:
b2=0,b7=20 8. Kap. 4.8.

Spannungsanhebung bei kleinen Frequenzen
- "dynamischer Boost": b 3 =0
- "statigcher Boost": b3=1

Bei b3 = 1 - "statischer Boost" erfolgt die Spannungsanhebung bel
niedrigen Frequenzen zur Erhdhung des Losbrechmomentes entspre-
chend der Einstellung mit Pr 6.

Die Spannungsanhebung ist lastunabhingig.

Beil b3 = 0 - "dynamischer Boost" erfolgt die Spannungsanhebung
bei niedrigen Frequenzen proprotlonal zum auftretenden Last-
strom. Keine Spannungsanhebung im Leerlauf und volle Spannungs-—
anhebung bis zum mit Pr & eingestellten Wert unter Vollast. o
Auslieferzustand:

b3 =0 s. Kap. 4.2.1.

Auswahl : Frequenzvorgabe bipolar / unipolar:

- bipolare Frequenzvorgabe

: b4=0
- unipolare Freguenzvorgabe: b 4

=1

Die Auswahl mit b4 bipolar/unipolar bezieht sich nur auf die
Frequenzsollwert/V-Eingidnge Klemme :5 und Klemme :A7.
Bei b 4 = 0 (bipolare Vorgabe) sind die Steuereinginge Rechtsg-

lauf / Linkslauf Klemme :15 / Klemme 17 und Klemme :19 wirkungs-
los.

Buslieferzustand:
b4 =1

RAuswahl: Frequenzsteuerung / Drehzahlregelung

— Drehzahlregelung : b
b

5 =
~ Frequenzsteuerung: 5=1
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Fiir drehzahlgeregelten Betrieb ist an die Anschlufklemmen :1i0
und :11 ein Inkrementalgeber anzuschliefen (Technische Daten des
Impulsgebers siehe Kap. 4.11).

Bei b 5 = (0 - Drehzahlregelung ist die Schlupfkompensation
unwirksam.

Auslieferzustand:
bs5=1 s, Kap. 4.1.1.

Auswahl des Faernsollwertes

- Sollwertvorgabe iiber Klemmenleiste : b 6

- Sollwertvorgahe iliber serielle Schnittstelle: b & =
Bei offener XKlemme :16 {(Handsollwert) ist die Stellung von b 6
chne EinfluB}; siehe hierzu Bild 13 in Kap. 4.4.1.

Fernsollwert:

Bei Fernsollwert muB die Klemme 16 mit 0 V gebriickt sein. Bei

b 6 = 0 wird der Frequenzsollwert als Stromsignal (0...20, 4...20
oder 20...4 mA) iiber Klemme :8 oder als Spannungsgsignal (0...10V)
iiber XKlemme :A7 vorgegeben (Auswahl erfolgt iiber b 11).

Die Antriebsparameter k&nnen uber die serielle Schnittstelle
nicht beeinfluflt werden.

Bei b 6 = 1 — "gerielle Schnittstelle” erfolgt die Frequenzvorga-
be und die "Momentenvorgabe" iber die serielle Schnittstelle.
Vorgaben ilber die Anschlufiklemmen :7, :B, :A/ 8ind dann ohne
Wirkung.

Auslieferzustand:
b6 =20 8. Kap 4.4.

Anzeige auf dem Display

- Anzeige der Rusgangsfrequenz: bg-=
- Anzeige des Laststromes H b 8§ =
Die Ausgangsfrequenz wird in Hz angezeigt.

Der Laststrom wird in % bezogen auf Geritenennstrom (Typenschild-
angabe) ausgegeben.

Durch gleichzeitiges Driicken der 1 - und der | - Taste kann
zwischen den beiden Anzeigemdglichkeiten hin - und hergeschaltet
werden. Nach dem Loslassen der Tasten zeigt die Anzeige die mit
Wahlschalter b 8 gewdhlte Anzeige. Diese Umschaltung ist nur bei
b 9 = 1 mdglich.

Auslieferzustand:
b8 =20 s. Kap 4.1.4.
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Fregquenzvorgabe und Ansteuerung

—~ Uber Klemmenlelste: b9 =1
- {iber Bedieneinheit: b g =020
Bei b 9 = 1 - "Klemmenleiste” erfolgt die Frequenzvorgabe uber

die entsprechenden Klemmen der AnschluBklemmenleiste.

Bei b 9 = 0 - "Bedieneinheit" erfolgt die Sollwertvorgabe uber
die steckbare Bedieneinheit.

Der Frequenzsollwert wird mit der Taste T erhdht und mit der
Taste | erniedrigt. Erfolgt keine Betdtigung der +t-l-Tasten,
bleibt der Frequenzsollwert konstant. Der Frequenzsollwert kann
nur dann iber die t-l-Tasten verstellt werden, wenn sich die
Bedieneinheit im Ursprungszustand befindet, siehe Kap. 3.1.

In der Betriebart "Bedieneinheit" sind die Steuereingidnge lber
Klemmleiste :14 ~ Start/Stop, :16 - Hand/Fern, :12 -~ externe
Stdrkette, :13 - Freigabe/Sperre/Quittlierung nicht aktiv,

Nur die Drehrichtung des Antriebes wird durch die Ansteuerung der
Klemmen :17 bzw. :15 Uber Klemmleiste vorgegeben.

Die Sollwertvorgaben iiber Klemmleiste :5 - Frequenzsollwert/V,
:7 - Momentensollwert/V, :8 - Frequenzsollwert/mA ~ Fern, :A7 =
Frequenzsollwert/V - Fern sind bei b 9 = 0 ehne Wirkung.

Der Wahlschalter b O - Auswahl: Frequenz-/Momentenvorgabe - ist
in der Betriebsart "Bedieneinheit"” ohne EinfluB. "Momentenvorga-
be" ist hier nicht méglich.

Eine am Antrieb aufgetretene St&rung kann durch Betdtigen der
Stop/Reset-taste der Bedieneinheit gqguittiert werden.

Einschalten und Ausschalten des Antriebes erfolgt bei b 9 = 0
iilber die Taste START bzw. STOP/RESET der Bedieneinheit.

Auslieferzustand:
bog =1

Codesicherung der seriellen Schnittstelle
b 10 = 0 gerade Paritit
b 10 = 1 ungerade Paritidt

nur bei Ansteuerung iliber serielle Schnittstelle wichtig (siehe
Dokumentation "Serielle Schnittstelle Microverter D"}

Ruswahl der Frequenzvorgabe - Fern
- Stromeingang K1.:8 - 0...20 mA:

- Stromeingang K1.:8 - 4...,20 mA: = 4,20
- Stromeingang Kl.:8 - 20,..4 mA: 20.4
- Spannungseingang Kl.,:A7 - 0...410V: b 11 = Ur

=2
-
It

D.20

oo
e
o
i

Durch Ansteuern von AnschluBklemme 16 (~0OV bzw. +24V bei positi-
ver Steuerlogik)} wird von Hand- auf Fernsollwert umgeschaltet.
Uber Wahlschalter b 11 wird die Regelung des Umrichters an die
vorhandene externe Freguenzvorgabe angepafBt.
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b 12

b 13

Bei Wahl b 11 = 0.20 wird der Stromeingang Kl.:8 fregquenzbestim-
mend, wobei OmA der Minimalfrequenz und 20mA der Maximalfrequenz
entsprechen.
Bei Wahl b 11 = 4.20 entspricht 4mA {ber KL1.:8 der Minimal-
frequenz und 20ma der Maximalfrequenz.
Bei b 11 = 20.4 ergibt sich bei Vorgabe von 20mk iiber Kl.:8 die
Minimalfrequenz wund bei 4mA die Maximalfrequenz.
Wird b 11 auf "Ur" gesetzt, dann ist der Spannungseingang Kl.:RA7
frequenzbestimmend.

0 V = Minimalfreguenz
+ 10V = Maximalfrequenz - bipolar/unipolar, siehe b 4

Auslieferzustand:
P 11 = 4.20 5. Kap. 4.4.1.2.

Baud-Rate der seriellen Schnittstelle
- 4800 Baud: b 12 = 4.8
~ 9600 Baud: b 12 = 9.6

Auslieferzustand:
b 12 = 4.8

Riicksetzen simtlicher Parameter auf Standardwerte (Auslieferzu-
stand)

- ohne Wirkung: b 13
- Ricksetzen auf Standard: b 13

n
= O

Wird b 13 = 1 gesetzt, werden die Werte aller Parameter und Wahl-
schalter auf ihren Standardwert geladen.
Nach dem Riicksetzen springt b 13 selbstdndig auf 0 zurick.

Auslieferzustand:
b 13 =20

Auswahl von Taktfrequenz und Frequenzbereich

- 2 Taktfrequenzen zur Auswahl: 2,9 kHz: b 14 - 1.Eingabe = 2,9
5,9 kHz: b 14 - 1,Eingabe = 5,9
- 3 Frequenzbereiche
zur Auswahl: 0-120Hz: bl4 - 2.Eingabe = 120
0-240Hz: bl4 - 2.Eingabe = 240
0-480Hz: bl4 - 2.Eingabe = 480

Taktfrequenzen (b 14 - 1. Eingabe):

Bei einer Taktfrequenz von 2,9 kHz ergibt sich das Wirkungsgrad-
optimum fir den Umrichter (minimale Schaltverluste).

Bei 5,9 kHz ergeben sich hdhere Schaltverluste am Umrichter, aber
kleinere Motorverluste, besseres Rundlaufverhalten und geringere
Motorgerdusche.
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Frequenzbereiche (b 14 - 2. Eingabe):

Es lassen sich 3 Frequenzbereiche einstellen.
o 120 H=z

- 0 ... 240 H=z

- 0 ... 480 Hz

Abhingig von den gegetzten Frequenzbereichen werden automatisch
die Steilheit der Beschleunigungs- und Bremsrampe sowie die Werte
fiir die 'Schlupfkompensation und die Aufldsungen geidndert.

Ausliefarzustand:
2.9; 120

Siehe auch Kap. 4.1,
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4 Handhabung

4.1 Auswahl der Taktfrequenz und des Frequenzbereiches

Die Taktfrequenz und der Frequenzbereich lassen sgich entsprechend Kap. 3.5
mit Wahlschalter b 14 einstellen.

Die Motorspannung wird nach dem Prinzip der asynchronen sinusbewerteten
Pulsbreitenmodulation erzeugt. Bel diesem Verfahren bleibt die Taktfrequenz
(Trigerfrequenz fiir die Pulsbreitenmodulation) im ganzen BArbeitsbereich
konstant.

Das Geradt verfigt iUber 2 einstellbare Taktfrequenzen: 2,9 kHz und 5,9 kHz.
2,9 kHz s8socllten eingestellt werden, wenn maximaler Umrichterwirkungsgrad
gewiinscht wird.

Mit der Taktfrequenz von 5,9 kHz ergibt sich zwar einerseits ein etwas gerin-
gerer Umrichterwirkungsgrad (hdhere Schaltverluste), andererseits wird damit
aber ein hdherer Motorwirkungsgrad, besseres Rundlaufverhalten bei kleinen
Drehzahlen und geringere Motorgerdusche erreicht.

Der Microverter D verfiigt Uber einen Busgangsfrequenzbereich von 0,1 Hz ...
480 BHz.

Die geforderte Maximalfrequenz des Microverter D wird mit Prl festgelegt.
Der Frequenzbereich scllte sco eingestellt werden, daB die obere Frequenzbe-
reichsgrenze mdglichst nahe an der Maximalfrequenz {Pl-Wert) liegt.

Mit Wahlschalter b 14 lagsen gich 3 Frequenzbereiche einstellen:
-0 ... 120 Bz
-0 ... 240 Hz
- 0 ... 480 Hz

Einstellung der Taktfrequenz und des Frequenzbereiches:
- Wahlschalter b 14 anwdhlen.
Display blinkt und zeigt nacheinander die Wahlschalter-Nr. "b 14", die
Taktfregquenz 2.9 oder 5.9 und den Frequenzbereich 120; 240 oder 480 an.
- Mode-Taste betédtigen.
Die Anzeige wird stabil und zeigt die Taktfrequenz.
Mit + - cder | - Taste die gewlinschte Taktfrequenz auswihlen.
- Mode-Taste erneut driicken.
Die Anzeige bleibt stabil und zeigt den Frequenzbereich. Mit der ¢ -
bzw. { — Taste den gewiinschten Frequenzbereich setzen.
Nach der Auswahl durch Driicken der Mode-Taste die eingestellten Werte
begtidtigen.
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4.2 Einstellung der U/f-Kennlinie

Die Spannungs - Fregquenzkennlinie (U/f-Kennlinie) ist maBgebend fir das
Drehmoment des Antriebes. Es ist deshalb wichtig, die

U/f-Kennlinie an den verwendeten Motor und die entsprechende Anwendung anzu-
passen.

Die U/f - Kennlinie ist bestimmt durch:

- die maximale Spannung,

-~ die maximale Frequenz,

- die Eckfrequenz,d.h. die Frequenz, bei der die maximale Spannung erreicht
wird. :

Die maximale Ausgangsspannung des Umrichters ist direkt abhingig wvon der
Zwischenkreisspannung und damit etwa gleich der Retzanschlulspannung. Sie
kann nicht durch Parametereinstellung beeinflufit werden.

Die Maximalfrequenz des Umrichters ist innerhalb des mit b 14 vorgewdhlten
Frequenzbereichs durch Pr 1 (Maximalfrequenz) einstellbar.

Die Eckfrequenz fECK wird mit Pr c eingestellt.

Der Eingtellbereich ist abhi3ngig vom mit b 14 eingestellten Frequenzbereich.

A

U : Pr c ] Frequenz- Eckfreguenzgrenzen
! — | bereichs-
: ! enze f Pr ¢ min| Pr ¢ max
I | ar b1d

100 -5---—-

% ! : 120 Hz | 7,5 Hz | 120 Hz
: | 240 Hz 15 Hz 240 Hz

I 480 Hz 30 Hz 480 Hz
| | ] - f
Tp1a/16 Loy f14
Bild 12

Zur Anpassung der U/f
bekannt sein:
- die gewinschte Maximalfrequenz
~ die Motornennfrequenz
- die Motornennspannung

Kennlinie an den verwendeten Motor muf deshalb

Einstellungshinweise:
1. Fall: Die gewiinschte Maximalfrequenz ist kleiner oder gleich der Motor-
nennfrequenz:
- Die Motornennspannung muf gleich der maximalen Umrichteraus-
gangsspannung sein. Auf richtige Wicklungsschaltung achten!
- b 14 wird so eingestellt, daf die Frequenzbereichsgrenze (120,
240, 480 Hz) mdglichst nahe an der gewiinschten Maximalfrequenz
(Pr 1) liegt.
- Die Eckfrequenz Pr c wird gleich der Motornennfrequenz einge-
stellt.
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2.,Fall:

3. Fall:

Beispiel:
Ein 50 Hz Normmotor mit 2207380 Vv - (230/40C V} - Wicklung soll
mit maximal 45 Hz betrieben werden.

Einstellungen:

Pr ¢ = 50 Hz (Eckfreguenz)

b 14 = 120 Hz (Frequenzbereich)
Wicklungsschaltung: Stern

Pr 1 = 45 Hz ({Maximalfrequenz)

Die gewiinschte Maximalfrequenz ist grdSer als die Motornennfre-
quensz

In diesem Fall muB unterschieden werden, ob bei Fregquenzen iiber
der Nennfrequenz ein fallendes Motormoment (Feldschwdchbetrieb})
zuldssig ist oder ob das Lastmoment der Arbeitsmaschine kons-
tantes Motormoment erfordert.

Ist Feldschwdchbetrieb zuldssig, wird als Eckfrequenz (Pr c) die
Motornennfrequenz eingestellt. Die gewlinschte Maximalfregquenz
wird mit Pr 1 vorgegeben (Pr 1 > Pr c). Der Frequnezbereich wird
wie bei Fall 1 ausgewdhlt.

Beispiel:

Ein 50 Hz Normmotor mit 220/380 V - {230/400 V) - Wicklung soll
bis S0 Hz mit konstantem Lastmoment und iber 50 Hz mit Feldschwid-
chung betrieben werden,

Die Maximalfreguenz sei 115 Hz.

Einstellungen:

Pr ¢ = 50 Hz (Eckfrequenz)

b 14 = 120 Hz (Frequenzbereich)
Wicklungsschaltung: Stern

Pr 1 = 115 Hz (Maximalfrequenz)

Die Anwendung erfordert konstantes Lastmoment auch iber die
Nennfrequenz fN hinaus. Dies ist bel Motoren mit
Stern/Dreieck-Wicklung bis zu einer Frequenz von f = V;tfn
miglich.

Der Motor wird dabei in Dreieck angeschlossen und die Eckfrequenz
mit Pr ¢ auf einen Frequenzwert von f = Vg'fn eingestellt,

Es ist zu beachten, daf der Umrichter entsprechend dem Nennstrom

fiir Dreieckwicklung auszulegen ist. Der Motor sollte Isclier-
stoffklasse F haben.

Beispiel:
Ein 50 Hz Normmotor mit 220/380 v - (230/400 V) - Wicklung soll
mit konstantem Lastmoment bis 75 Hz betrieben werden.

Einstellungen:

Pr ¢ = B7 Hz (= VEZSO Hz}

b 14 = 120 Hz
Wicklungsschaltung: Dreieck
Pr 1 = 75 Hz

Bemerkung:

Bei allen Beispielen wurde eine Umrichtereingangsspannung von
380 Vv (400 V) vorausgesetzt.
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4.2.1 Erhchung des Anlaufmomentes

Zur Erhthung des Anlaufmomentes bzw. zur Kompensation des I*R - Spannungsab-—
falls im unteren Frequenzbereich bietet der Microverter D die Miglichkeit,
die Spannung von OHz an bis zur halben Eckfrequenz iuberproportional zur
aktuellen Frequenz anzuheben.

Uy
100% —4m—w- = —— — — — — ——
1
1
i
i
50% - :
25,5%- ; \
o | .
Pr 6 5,1% P . '
—d | | | l R
1/16 fECK 1/2 fECK fECK fnnx
z.B.: 3Hz 25 Hz 50 Hz 100 Hz

Bild 13: U/f-Kennlinie mir "Boost"™ (I*R-Kompensation)

Mit Wahlschalter b 3 kann zwischen einer statischen Anhebung ("statiecher
Boost") und einer dynamischen Anhebung {“dynamisgcher Boost") gewidhlt werden.

Beil der dynamischen Anhebung (b 3 = 0) wird die Spannung ausgehend von ihrem
der linearen U/f-Kennlinie entsprechenden Minimalwert automatisch bei auftre-
tender Last angehoben. Die Anhebung der Spannung erfolgt proportional zum
auftretenden Lagtstrom bis maximal zu dem mit Pr 6 eingestellten Wert. Dabei
ergibt sich flir Pr 6 < 5,1% bei f = OHz und voller Last der mit Pr 6 einge-
stellte Wert der Spannungsanhebung. Der Wert der Spannungsanhebung reduziert
sich linear mit der Frequenz bis auf Null bei halber Eckfrequenz fg, /2. Fir
Einstellwerte Pr 6 > 5,1% erfoclgt eine Korrektur der Spannungsanhebung so,
daB bei OHz die Spannungsanhebung auf 5,1% begrenzt wird und linear anstei-
gend die maximale Anhebung erst bei £g,/16 erreicht wird.

Die Einstellung b 3 = 0 ("dynamischer Boost") sollte bei- Einzelantrieben
gewdhlt werden.

Bei der statischen Anhebung (b 3 = 1) wird die mit Parameter

Pr 6 eingestellte Anhebung unabhingig von der Belastung der Maschine fest
vorgegeben. Der Verlauf der Spannungsanhebung iber die Frequenz ist wie bei
der dynamischen Anhebung. Das Spannungs-Frequenz-Verhdltnis entsprechend Bild
13 wird aber allein durch die Einstellung von Pr 6 begtimmt. Diese Einstel-

lung ist vorwiegend bei Gruppenantrieben, mehrere Motoren an einem Umrichter,
vorzunehmen.

Hinweise zur Einstellung von Pr 6:

Bei Vorgabe eines kleinen Frequenzsollwert wird die Spannungsanhebung mit
Parameter Pr & von kleinen Werten ausgehend solange erh&ht, bis der Motor
losbricht. Anschlieflend wird der Antrieb langsam bis zur halben Eckfrequenz
hochgefahren. Tritt dabei ein deutlicher Drehzahlabfall des Motors e;n, mufl
die Spannungsanhebung vergrdfert werden.
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4.3 Einstellung der Minimal- und Maximalfrequenz

Die Einstellung der Minimalfrequenz fMIN des Antriebes erfolgt mit Parameter
Pr 0 .

Der Einstellbereich liegt zwischen 0 Hz und der mit Parameter Pr 1 festgeleg-
ten Maximalfrequenz. Die Minimalfrequenz muBl kleiner/gleich der Maximalfre-
quenz vorgegeben werden. Eingabe von Werten fiir Pr 0, die gréBer als der
eingestellte Pr 1 -~ Wert sind, werden vom System nicht akzeptiert.

Die maximale Ausgangsfrequenz wird mit Parameter Pr 1 eingestellt.

Der Einstellbereich liegt =zwischen der mit Pr 0 bestimmten Minimalfrequenz
und der durch b 14 festgelegten oberen Frequenzbereichsgrenze. Eingaben wvon
Werten fiir funx' die kleiner sind als die Minimalfrequenz, sind nicht m&g-
lich.

Die eingestellten Werte fiir fMAX und fHIN gelten fiir beide Drehrichtungen
(vorwdrts und rickwdrts}.

Mit Pr O und Pr 1 kann somit eine individuelle Begrenzung des Frequenzberei-
ches vorgenommen werden,

Hierbei gilt grundsiatzlich:

fMIN wird bei minimaler Sollwertvorgabe (z.B. 0 V) erreicht
fMAX erhidlt man bei maximalem Sollwert (z.B. +10 V).

Damit iet bei der Frequenzvorgabe filir den individuell festgelegten Frequenz-
bereich immer der volle Scollwerthub von z.B. O bis 10 V wirksam.

Vorteile:
— kein Totgang bei der Sollwertvorgabe.
- bei ilipergeordneten Regelungen kann der volle Regelhub ausgenutzt
werden. :
fist durch b 14 bestimmte
Maximalfrequenz
fb14 T e —
|
[
v Pr 1: fl-ﬂ\x
!
!
Pr 0: fMIN {
1
ov iov fsoll
0 mA 20 mA
4 mA 20 ma
{20 mA 4 mA (s.Kap. 4.4.1.2.)
Bild 14
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Hand

4.4. Sollwertvorgabe

Cas Gerit bietet mehrere Moglichkeiten der Sollwertvorgabe.

Frequenzvorgabe durch:

- digitale Bedieneinheit bei b9=0
- mit Potentiometer 10 k@ } Handscllwert
- ext., Spannungsquelle Q...+10V Kl.:5

- ext. Potentiometer 10 kO
- ext. Spannungsquelle ¢ ...z10 V
- ext. Stromquelle 0 ... 20 mA
4 ... 20 ma
20 ... 4 ma
- perielle Schnittstelle

Momentenvorgabe durch:
- Potentiometer 10 k&
- ext. Spannungsquelle O ...+10 V
~ gerielle Schnittstellte

} Fernscollwert

Kl.:A7
Fernsollwert
Kl.:8

Fernsollwert Xl.:20...:23
} Handsollwert

Kl.:7
Fernsollwert Kl.:20...:23

Flir die Prequenzvorgabe bzw. Momentvorgabe (Mementenbegrenzung) milzsen die

entsprechenden Klemmen angeschlossen sein.

Bei Frequenzvorgabe muB Wahlschalter b 0 auf 1 gesetzt sein.

Die Auswahl Eandsollwertvorgabe oder Fernsollwertvorgabe erfolgt iiber Steuer-

eingang Hand-/Fernsollwert, Klemme :16 der Ansch

1 .
__________ 1
. l Bedinnfeld
aen

i

H OV

lugklemmenleiste.

i

b1 LERY

b¥al

b0=0

P~ -
Froguenzsollverl -J/r____\\_
-—'—Pl l-b—. .
hif——— l

Laststromaollwert

Ser,
Schnilistelle

Bild 15
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4.4.1 Frequenzvorgabe

Bei Betriebsart Frequenzvorgabe muf der Wahlschalter b O auf "1" gesetzt sein
{Auslieferungszustand des Gerites).

Kontrolle bzw. Umschalten auf Frequenzvorgabe:

Wahlschalter b 0 anwihlen und Einstellwert kontrollieren. Wenn b0 = 0 mull die
Einstellung gedndert werden. Dazu 'MODE'- Taste dricken, die Anzeige zeigt
nun den Wert "O" stabil an. Mit T - oder | - Taste den Wert auf "1" &ndern.
Durch erneutes Driicken der 'MODE'- Taste gelangt man zuriick in den Hodus
"Anzeigen". Es wird abwechselnd "b0" und der Wert von b0 "1" angezeigt.

Umschaltung Bedienfeld - AnschluBklemmleiste:

bie Frequenzvorgabe kann entweder {iiber dag digitale Bedienfeld oder als
Handsollwert bzw. Fernsollwert ilber die AnschluBklemmleiste erfolgen. Die
ARuswahl erfolgt iiber Wahlschalter b9.

Mit b9 = C ist das Bedienfeld wirksam, b9 = 1 aktiviert die Frequenzvorgabe
iiber die Anschlufliklemmleiste.

Umschaltung zwischen Handsollwert und Fermsollwert bei Frequenzvorgabe iiber
Klemmenleiste (b9 = 1):

Die Umschaltung erfolgt durch Ansteuerung der AnschluBklemme :16 mit OV bei
negativer Ansteuerlogik bzw. mit +24V bei positiver Ansteuerlogik.

11 |.... 16 11 ... 16 |....| A2
—— -—x | m—————————— -~
! } e S | \
Ansteuerung ‘~--(-————-—--- - Rl e -
mit OV ov '+24V |Ansteuerung
Negative Logik |. . mit +24V
" Pos.Logik
Bild 16
Kontakt offen: Kontakt gebriickt mit OV bzw. +24V
Bandscllwert an a.) Frequenzvorgabe als Fernscllwert an Klemme 8
Klemme 5 wirksam. durch ext. Stromguelle

oder

b.} Frequenzvorgabe als Fernsollwert an Klemme
A7 durch ext. Spannungsquelle

oder

c.) Vorgabe des Frequenzsollwertes iiber die
serielle Schnittstelle
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4.4.1.1 Handsollwert

Die Vorgabe des Handsollwertes erfolgt liber Anschlufiklemme :5. Der Sollwert-
eingang Klemme :5 ist nur dann wirksam, wenn Anschlufklemme :16 offen ist.
Der Handsollwert kann mit einem Potentiometer 10 kQ entsprechend Bild 17
vorgegeben werden, die Vorgabe des Handsgocllwertes kann aber auch durch eine
externe Spannungsquelle 0.,..%10 V erfolgen.

o

2 @

@

> @

2 o

. =

o T

b )

L | il Y]

@ = al] o

3 st = =

= |u o zlw
= a | by Y o | -
[=] wn | = wn |
4 5 6 4 5

10 ko 0...x10 Vv
Bild 17: Scllwertvorgabe mit Bild 18: Sollwertvorgabe durch
Potentiometer

externe Spannungsquelle

4.4.1.2 Fernsollwert

Stromsignaleingang

Der Stromsignaleingang fiir Fernsollwert (Klemme :8) wird wirksam, wenn die
Anschlufklemme :16 angesteuert wird (0 V beil negativer Steuerlogik; +24V bei
positiver Steuerlogik) und b 6 = 0 gesetzt ist. Der Stromguelleneingang ist
iber Wahlechalter bll fiir folgende Stromsignale einstellbar:

Stromsignal bll =
0 ... 20 ma 0.20 *) flir spezielle Anwendungen,
wenn bei min. Sollwert
4 ... 20 mAa 4.20 max. Frequenz und bei
max. Sollwert min. Frequenz
20 ... 4 ma 20.4 *) gefordert ist.
E g
.E’ o 8 8
55|82
[ E, [ 5 .‘IT
we|lue 2
8 11

0...20ma

4...20mA Auswahl iber b 11
20...4 ma

Bild 19: Stromsignaleingang
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Spannungssignaleingang

Der Spannungssignaleingang fiir Fernsollwert (Klemme :A7) wird bei angesteuer-
ter AnschluBklemme :16 und Wahlschalter b6 = 0 dann wirksam, wenn bll auf
"Ugr" gesetzt wird.

Spannungssignal b 11

0...x10V ur

Die Vorgabe des Spannungssignals kann idber Poti 10k oder externe spannungs-
quelle 0...%10V erfolgen.

o o
[= o
D =)
o =3
= C
a a
g o
=]
C | c -50‘
=1 =) 3 =
c |~ c |-
(= - [= M
o (n = g [0
— a |~ — > | e
o v | o + =] 7]
cees A6 A7 A8 |.... ... | AB A7 ..

10 kQ
Bild 20: Fernsollwertvorgabe Bild 21: Fernsollwert durch
iber Poti 10 k& externe Spannungsgquelle

Eingang - Serielle Schnittstelle

Der Fernsollwert wird iber die serielle Schnittstelle vorgegeben, wenn der
Wahlgchalter b 6 = 1 gesetzt ist und AnschluBlklemme :16 angesteuerte wird.
Weiteres siehe in Zusatzinformation "Serielle Schnittstelle Microverter D".

442 Momentenvorgabevorgabe

Handsollwert
Die Vorgabe des "Momentes" bzw. des Laststromes in Betriebsart "Hand" (Hand-
sollwert iliber Klemme :7) ist aktiviert bei:

- Wahlschalter b 6 = 0 {(Ansteuerung Klemme :16 ohne EinfluB)
oder

- Klemme :16 offen (Handbetrieb} (Wahlschalter b 6 ohne Einflufl).

Der Laststromscllwert ("Momentensollwert"} wird in Betriebsart "Hand" iber
AnschluBklemme :7 bestimmt. Vorgabe von 0V an Klemme :7 entsprechen etwa 10%
Gerdtenennstrom, +10V cder offene Klemme entsprechen dem mit Parameter Pr 4
eingestellten maximalen Laststrom (5150% Gerdtenennstrom).
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Der Laststromsollwert kann mit einem Potentiometer (10kfi) vorgegeben werden

{Bild 22) oder durch eine externe Spannungsguelle 0,..+10V eingespeist werden
(Bild 23),

=2 om

c c

B il

oy o

= c

= -

Q o

Lo Ll

[ [ 5
2 v

u o
HE 5|2
sz Eil=
> ok = - o [
(=] [0 + o v

4 7 6

10 kQ 0 ... +10 V
Bild 22: "Momentenvorgabe mit Bild 23: "Momentenvorgabe durch
Potentiometer externe Spannungsquelle
Fernsollwert

Die Vorgabe des "Momentes” bzw. des Lastastromes von Fern erfolgt nur iiber die
gerielle Schnittstelle und ist akiviert bei:

- Wahlgchalter b 6 = 1 und Klemme :16 angesteuert (Fernbetrieb).

Weiteres hierzu s. Zusatzinformation "Serielle Schnittstelle Microverter D".

Beli der Vorgabe des "Momentes" bzw. Laststromwertes sowohl des Handsollwert
als auch als Fernscllwert hat die Stellung des Wahlschalters b O (Ausgwahl
Frequenzvorgabe / Momentenvorgabe) noch entscheidenden EinfluB:

1. b 0 =0 - Laststromvorgabe, "Momentenvorgabe"®

Bei b 0 = 0 ("Momentenvorgabe") vergleicht der "Momentenregler" den vorlie-
genden Laststromistwert mit dem vorgegebenen Laststromsocllwert - bei Be-
triebgart "Hand" den Handsollwert an Klemme :7,
Fernsollwert i{iber serielle Schnittstelle,

Ist der Laststromistwert kleiner als der vorgegebene Laststromsollwert, dann
beschleunigt der Antrieb bis zu der mit Parameter Pr 1 eingestellten Maximal-
frequenz.

Wird beim Beschleunigen der vorgegebene Laststromsollwert erreicht, dann
steht kein Beschleunigungsmoment mehr zur Verfigung und der Antrieb dreht mit
der dem erreichten Lastmoment entsprechenden Drehzahl.

bei Betriebsart "Fern" den

2. b0 =1 - externe Laststrombegrenzung, "Momentenbegrenzung"

Bei b 0 = 1 ist der Microverter D in der Betriebsart "Freguenzvorgabe" (siehe
Kap.4.4.1). Der vorgegebene Laststromsollwert - Handsollwert an Klemme :7 bei
Betriebsart "Hand" bzw. Fernscllwert ilber serielle Schnittstelle bei Be-

triebsart "fern" wirkt dann als extern vorgegebene Lasstromgrenze bzw.
Momentengrenze.
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4.5 Drehrichtungsvorgabe, Reversieren

Der Microverter D bietet zwei Mdglichkeiten, die Drehrichtung des Ausgangs-
drehfeldes vorzugeben:

~ Drehrichtungsvorgabe Uber Steuereinginge

~ Drehrichtungsvorgabe durch Polaritdt des Frequenzsollwerteg.

Die Auswahl der Drehrichtungsvorgabeart erfolgt durch Wahlschalter b4 -
"Frequenzvorgabe bipolar/unipolar™.

Die Auswahl durch b 4 wirkt auf die Frequenzsollwertelngiinge Klemme :5,
Klemme :8 und Klemme :A7.

Drehrichtung bei unipolarem Sollwert

Bei b 4 = 1 ist unipolare Frequenzvorgabe eingestellt. Die Polaritat des
Frequenzsollwertsignals ist bei dieser Einstellung ohne Bedeutung (Betrags-
bildung). Die Drehrichtung wird durch die Ansteuerung der Klemmen :15 und :17
entsprechend der nachfolgenden Tablle bestimmt:

i5 17 Reaktion
0 1 Linkslauf 0 = Klemme offen
1 &) Rechtslauf 1 = Klemme angesteuert
mit 0 V (neg.Steuerlogik)
1 1 ] Antrieb wird entspr. den mit +24V (pos.Steuerlogik)
o o Stellungen von b2 und b7
gesperrt bzw. stillgesetzt

Eine Drehrichtungsinderung (Reversieren) wird durch wechselseitiges Schlieﬁeh
bzw. Offnen der Klemmen :15 und :17 erreicht {fiir ca. 50 ms diirfen beide Kon-
takte offen sein -~ Totzelt eines Wechslers chne daB der Antrieb sperrt).
Bei Drehrichtungsdnderung wird der Antrieb an der mit Parameter Pr 3 einge-
stellten Bremsrampe auf Drehzahl Null gebremst und in entgegengesetzter Dreh-
rich*ing an der mit Pr 2 festgelegten Beschleunigungsrampe auf den vorgegebe-
nen Scllwert hochgefahren.

Drehrichtung bei bipolarem Sollwert

Bipolare Sollwertvorgabe wird mit b4 = 0 eingestellt.

Hierbei sind die Steuereinginge Rechtslauf (Klemme :15) und Linkslauf {(Klemme
117} nicht aktiv. Die geforderte Drehrichtung wird aus der Polaritit des
vorgegebenen Sollwertes automatisch erkannt und in der Regelung/Steuerung
verarbeitet. Bei Sollwertdnderungen wird der Antrieb den eingestellten Rampen
entsprechend auf die vorgegebene Drehzahl gefahren, auch iiber Drehzahl Null
hinaus in die andere Drehrichtung.

Die Polaritdtserkennung erfolgt nur bei Frequenzsollwert/V Klemme :5 und
Klemme :7. Bei Scollwerteingang Klemme :8 (Frequenzsollwert/mA} ist nur
positive StromfluBrichtung (Klemme :8 = Stromsenke) vorgesehen. Negative
Stromsignalwerte (mA) werden als Sollwert gleich Null ausgewertet.
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Bild 24: Drehrichtungsumkehr durch Rechts/Links-Ansteuerung (b 4 = 1)
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wirkungslos.

Bild 25: Drehrichtungsumkehr durch hipolare Scllwertvorgabe (b 4 = ()
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Mit Drehrichtungsinderungen ist immer ein Abbremsen des Antriebes verbunden.
Wenn die generatorische Leistung beim Bremsvorgang zu grofl wird, kann eine
Stérabschaltung durch Uberstrom (OI) cder durch Uberspannung (OU) auftreten.
Die Stdrungen kénnen evtl. durch felgende MaBnahmen verhindert werden:

- Bremsrampe verldngern (Pr 3 T)

- Bremsrampe mit Nachfiihrung einstellen (b 2 = 0 / b 7 = 0)

- Widerstandsschalter einsetzen.

4.6 Strombegrenzung
Die Microverter D - Regelung/Steuerung verfiigt Uber einen Laststromregler,

der hinter dem Sollwertintegrator in die Frequenz- und Spannungsvorgabe
einwirkt. Der Laststromregler greift dann ein, wenn der Laststrom den vorge-

gebenen Sollwert (max. Pr 4 - Wert) iiberschreitet.
Beim Microverter D - Antrieb lassen sich zwel Stromgrenzen iiber Parameter
einstellen.

1. Einstellung des Motordauerstromes (Pr 5}:
Mit Parameter Pr 5 wird der Dauerlaststrom des Antriebes in %
vom Gerdtenennstrom eingestellt.
Beli Pr 5 scllte der dem Motornennstrom entsprechende %-Wert
eingestellt werden. Mit dieser Einstellung wird der Umrichter an
den angeschlossenen Motor angepallt. Im Falle einer dauernden
Uberlastung wird die I+t - Uberwachung des Umrichters aktiv und
schaltet nach {Uberschreiten des Grenzwertes den Antrieb ab.

Motornennstrom
Pr 5 [in %] = + 100
Umrichternennstrom

Einstellbereich:

10 % ... 105 % des Gerdtenennstromes
Auslieferzustand:
105 %

2. Einstellung des Maximalstromes (Pr 4}:

Mit Parameter Pr 4 wird die Maximalstromgrenze festgelegt. Der

Maximalstrom Pr 4 sollte an die Uberlastbarkeit des Hotors
angepalBt werden.

zuldssiger Motorspitzenstrom
Pr 4 [in %] = + 100
Unrichternennstrom

Wwird im Uberlastfall die mit Pr 4 vorgegebene Stromgrenze
iiberschritten, dann greift der Laststromregler in die Spannungs-
/Frequenzvorgabe ein, um den Laststrom zu verringern. Tritt
keine Entlastung ein (bedingt durch die Art der externen Last),
so erfolgt eine Stdrabschaltung "It".

Der mit Pr 4 einstellbare Maximalstrom muB grdfier sein als der
durch Pr 5 festgelegte Dauerstrom. Die Maximalstromgrenze Pr 4
ist bis 150% des Geritenennstroms einstellbar. Dieser Strom kann
maximal 60sec fliefBen.

Einstellbereich:

Pr 5 - Wert [%] ... 150 % des Gerdtenennstroms
Auslieferzustand:
150 %
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3. Uberstromschutz - I-t-Abschaltung

Bei Laststridmen, die grd3er sind als der mit Pr 5 eingestellte
pauerstrom wird die I-t - {lberwachung aktiviert.
Mit liberschreiten des intern festgelegten Grenzwertes ({Strom-

Zeitfldche I-t = konst.) erfolgt eine Stdrabschaltung "It" des
Microverter D.

Die Ixt - mbschaltzeit t, errechnet sich wie folgt:

25,7 + Pr 5 IL“q%] = aktueller Laststrom
ty = im Uberlastfall
IL«‘!S[[%] - Pr 5

Pr5<Iust5Pr4

Bild 26 zeigt das "Uberlastschutz-Diagramm" des Microverter D.

In/InNmm
(%] i
//Stromerfassungsgrenze
IGBT-Spitzenstrombereich
//// ABSCHALTBEREICH
oy Uberstromgrenze "OI"
215 StoBlaststrombereich
185 /// Maximalstromgrenze Pr 4
150 NS PEEEE PR RRR R
N MR R BERL RS Uberlastbereich
Sk E:E:' : S:E': SIS BRIk Dauerstrom Pr 5
Lo LS P NS PR /
105 7
0 -
3:10% 3.10° 3.107 10 60 t [sec]

Bild 26: {berstromschutz Microverter D
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4.7 Soliwerlintegrator

Der Sollwertintegrator ist bei allen Frequenzvorgaben im FEingriff (Handsoll-
wert Kl.:5, Fernsollwerte KXLl.:A7/Kl.:8/serielle Schnittstelle, digitale
Bedieneinheit).
Er dient dazu, die Anderungsgeschwindigkeit der Frequenzvorgabe so einzu-
gtellen, dabB
— "Drehzahlspringe" am Antrieb verhindert werden
- die Stromgrenze beim Beschleunigen nicht erreicht wird und die
Zwischenkreisspannung beim Abbremsen unterhalb der Abschalt
grenze bleibt.

Beschleunigungsrampe und Bremsrampe des Sollwertintegrators laesen sich
getrennt einstellen.

Beschleunigungsrampe:
Die Beschleunigungszeit wird mit Parameter Pr 2 eingestellt.
Die mit Pr 2 eingestellte Zeit ist die Integrationszeit =zum
Durchlaufen des vollen Frequenzbereiches von 0Hz bis zu der mit
b 14 festgelegten Frequenzbereichsgrenze {(120Hz oder 240Hz oder

480Hz}.
Einstellbereich: 0,2 bis 600s
ARuslieferungszustand: 5,0s

Ermittlung des erforderlichen Einstellwertes Pr 2:
Es gilt folgende Beziehung zwischen dem Einstellwert Pr 2 und
einer gewilinschten Beschleunigungszeit von Minimalfregquenz f

min
(Pr 0} auf Maximalfrequenz f (Pr 1}).

max

fp14 X Egesent,

tp =

Beispiel:

Gewlinachte Beschleunigungszeit fiir Maximalfrequenz: tg, . = 68

Mit b 14 eingestellter Frequenzbereich 1ty = 120Hz
Mit Parameter Pr 1 eingestellte Maximalfrequensz i £ = 60Hz
Mit Parameter Pr 0 eingestellte Minimalfrequenz P En = OHz

Der Einstellwert flir Parameter Pr 2 ergibt sich somit zu:

120 Hz
tPrz=_‘—“—"65=125
60 H=z

Bremsrampe:
Die Bremszeit wird mit Parameter Pr 3 eingestellt.
Die mit Pr 3 eingestellte Zeit ist die Integrationsgszeit zum
Durchlaufen des vollen Frequenzbereiches von der mit bl4d einge-
stellten Frequenzbereichsgrenze bis auf 0 H=z.

Einstellbereich: 0,2 bis 600s

Auslieferungszustand: 10s



Ermittlung des erforderlichen Eimstelliwertes Pr 3:

Zwischen Einstellwert Pr 3 und der gewiinschten Bremszeit filir
einen Bremsvorgang von Maximalfrequenz £ (Pr 1) auf Minimal-

frequenz £ (Pr 0) gilt folgende Beziehung:

min

fp14 X Egrems

tPr3 =
fmax™ Emin
Beispiel:

Gewlinschte Bremszeit von f . - £ . ! tgpreme = 4 8
Mit b 14 eingestellte Frequenzberelichsgrenze: £, = 120 H=z
Minimalfrequenz - Pr O t 0 foin = 20 Hz
Maximalfrequenz - Pr 1 LR S = 40 Hz

Der Einstellwert flir Parameter Pr 3 ergibt sich zu:

120 Hz
tPﬁ = + 4 g =24 s
40 Hz - 20 Hz

Hinweis:

Das Bremsen an der mit Parameter Pr 3 eingestellten Bremsrampe
ist mdglich durch:
- Nullsetzen des Sollwertes

ader

- Offnen des Start/Stop Kontaktes Klemme :14.

Zum Abbremsen an der Bremsrampe nach einem Stop-Befehl iber
Kl.:14 missen die Wahlschalter b 7 und b2 beide auf "0" gesetzt
sein (Bremsrampe mit Nachfilhrung} oder beide auf "1" gesetzt
sein (Bremsrampe ohne Nachfilhrung), siehe auch Kap. 4.8 und 3.5.
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4.8 Start, Stillsetzen, Bremsen

Das Starten und Stillsetzen des Antriebes erfolgt durch Ansteuern der An-
schluBklemme :14 (vorausgesetzt wird, dal der Microverter D ans Netz geschal-

tet ist und "Freigabe" iber Klemme :13 vorgegeben wird).

- Start erfolgt, wenn Anschlufklemme :14 dauernd angesteuert wird:
- mit OV bei negativer Ansteuerlogik
- mit 24V bei positiver Ansteuerlogik.
- Stillsetzen bzw. Bremsen wird eingeleitet durch Offnen der
Anschluflklemme :14.

11 [;... 14 [_ 11 |-« 14 |....[ A2 {—

e e e —_ o | mm————————— —_——
! — !
Ansteuerung -—|-==--=———- - Mad et -
mit OV ov +24V [Ansteuerung
Negative Logik mit +24V
___a//’/:___ _f—d”’il——-Pos.Logik
"Start / Freigabe™ : Kontakt schlielBen!

"Stop / Stillsetzen": Kontakt &ffnen!
Bild 27

Das Verhalten des Antriebes beim Stillsetzen nach Offnen des Kontaktes an
Klemme :14 wird durch die Wahlschalter b 2 und b 7 bestimmt.

b 2 b 7 Art der Stillsetzung
0 0 Bremsrampe mit Nachfiihrung
0 1 ‘Austrudeln’
1 0 Gleichstrombremsung
1 1 Bremsrampe ohne Nachfilthrung

Rustrudeln:
Sofort nach Offnen des Kontaktes an Klemme :14 erfolgt Wechsel-
richtersperre. Der Antrieb lHuft daraufhin ungefiihrt aus, das
Display zeigt “inh" (Inhibit=gesperrt).

Gleichstrombremsung:

Nach dem "Stop"-Signal wird die Ausgangsspannung -bei konstanter
Frequenz auf OV reduziert (Dauer = (,25sec), Danach wird bel
kleiner Frequenz = 3Hz der mit Parameter Pr B eingestellte
Bremsstrom auf den Motor gefahren. Nach Stillstand des Antriebes
wird ein von der Boosteinstellung abhingiger Gleichstrom fir die
Dauer von = laec auf den Motor geschaltet,

Wihrend der*™Gleichstrombremsung” zeigt das LED-Display "de" an.

Bremsrampe mit Nachfiihrungs
Nach Vorgabe des "Stop"-Befehls (Klemme :14 offen) wird der
Antrieb an der Bremsrampe abgebremst. Erreicht die Spannung im
Zwischenkrels den oberen Grenzwert, dann wird die Rampe selb-
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stindig nachgefiihrt, um ein weiteres Ansteigen der Zwischen-
kreisgpannung zu verhindern.

In vielen Anwendungsfidllen mit nicht zu hohen Anforderungen an
die Dynamik ist mit dieser Art der Stillstzung ein Abbremsen des
Aantriebes ohne zusatzlichen R-Schalter stdrungsfrei mdéglich.

Bemerkung:

Bei extremer Uberdimensionierung des Umrichters und leerlaufen-
dem Motor fihrt der Antrieb unter Umstinden trotz Vorgabe des
STOP Befehls nicht auf Drehzahl Null.

In diesem Fall kann mit der Einstellung b 3 = 1 ({atatischer
Booat) oder durch Umstellung auf Betriebsart “ungeregeltes
Bremsen" Abhilfe geschaffen werden.

Bremsrampe ohne Nachfiihrung:

4.9

Nach Vorgabe des "Stop"-Befahls wird der Antrieb an der einge-
stellten Bremsrampe abgebremst. Die Bremsrampe wird nicht durch
die Zwischenkreisspannung beeinfluflt. Diese Art der Stillstzung
wird dann angedwhlt, wenn feste Bremszeiten eingehalten werden
missen.

In dieser Betriebsart wird unabhdngig von der Einstellung von
Parameter b 3 mit "statischem Boost" gefahren.

Wegen der vorgegebenen Bremszeiten der eingestellten Bremsrampe
kann bei grofen Trdgheitsmomenten des Antriebes und kleinen
Bremszeiten die Ewischenkreigspannung des Umrichters beim
Abbremsen iliber den zuldssigen Grenzwert hinaus ansteigen. Dabei
erfolgt eine Stédrabschaltung des Umrichters mit der Meldung "OV"
am Digplay der Bedieneinheit. Diese Stdrabschaltung wird verhin-
dert, wenn beim Abbremsen die Zwischenkreisgspannung unter dem
Grenzwert gehalten werden kann. Dies wird mdglich durch Einsatz
eines R-Schalters (siehe Kap. 5.1) oder durch_entsprechendes
Verlidngern der Bremsrampe.

Freigabe, Reglersperre, Fehlerquittierung

Die Funktionen Frelgabe, Reglersperre und Fehlerguittierung werden durch
Ansteuerung der AnschlufBkemme :13 realisiert,

Reglersperre:

Freigabe:

Klemme :13 - offen

Die Impulse des IGBT-Wechselrichters werden sofort ge-
sperrt. Beil Vorgabe von Reglersperre "trudelt" ein auf
Drehzahl gefahrener Antrieb ungefiihrt aus. Der Betriebszu-
stand Reglersperre wird am Display der digitalen Bedienein-
heit mit "inh" (Inhibit) angezeigt.

Klemme :13 - angesteuert mit OV {bei negativer Logik}
Klemme :13 - angesteuert mit +24V (bei positiver Logik)

Bej "Freigabe" des Microverter werden die Impulse des IGBT-
Wechselrichters freigegeben. Bel anstehendem "Start"-
Befehl fdhrt der Antrieb auf die vorgegebene Frequenz. Ist
kein Start-Signal gegeben, wechselt der Betriebszustand
des Microverter D in den Betriebszustand "Betriebsbereit"”.
Am Display der digitalen Bedieneinheit wird "rdy" (Ready)
angezeigt.



Quittierung: Klemme :13 - Ansteuerung OV bzw. +24V kurzzeitlg wegnehmen

Der Betriebszustand "Stdrung" am Microverter D kann durch
kurzzeitiges BAnsteuern von Klemme :13 quittiert werden.
Liegt die Stdrungsureache nicht mehr vor, dann wird bed
noch anstehendem Start-Befehl der HMicroverter D durch
"Quittieren" wieder in Betrieb gesetzt. Ist kein Startbe-
fehl gegeben, so wird durch "Quittieren" der Microverter D
in den Zustand Betriebsbereit ("rdy") gesetzt.

11 eea) 13 11 - 13 -ve| A2
N S S N
1 3 }
Ansteuerung ~——|-————————- - U -
mit OV ov +24V |Ansteuerung
Negative Logik mit +24V
_,_4/’/i;__ —-f~’//<:——-Pos.Logik

Bild 28

4.10 Schlupfkompensation

Der Drehzahlabfall einer Asynchronmaschine bel Belastung (Schlupf) ist im
Bereich vom Leerlauf bis iiber das Nennmoment der Maschine hinaus proportional
zur Belastung {Lastmoment) der Asynchronmaschine.

Der lastabh@ngige Drehzahlabfall kann kompensiert werden, wenn die Motorfre-
quenz lastproportional erhdht wird.

Diese Funktion 18t sich bei Microverter D mit Parameter Pr 7 (Schlupfkompen-
sation) einstellen.

Die Binstellung der Schlupkompensation wird wie folgt durchgefiihrt:

Antrieb im Leerlauf auf eine Frequenz im oberen Frequenzbereich ([fy/2]1<f=fy)
fahren und Motordrehzahl messen.

- Motor belasten und Drehzahl messen

- >Zrrameter Pr 7 solange erhdhen, bis Leerlaufdrehzahl erreicht ist.

Angendhert lad8t sich der einzustellende Wert fiir Pr 7 aus den Daten des
Motortypenschildes wie folgt berechnen:
{vorausgesetzt wird: Pr 5 ist auf Motornennstrom eingestellt)

nsyn - Ny nSyn = gynchr. Drehzahl des Motors
- = Nenndrehzahl des Motors

o
[
-3
I

i

|

|

1

|

I

1

I

I

1

i
[y
=)
(=]

1

Die mit Parameter Pr 7 maximal einstellbare Frequenzanhebung ist abhinglg von
dem mit b 14 eingestellten Freguenzbereich:

Pr 7 - Bereich
b 14 Frequenzanhebung
120 H=z 0... 5 Hz
240 Hz 0... 10 Hz
480 Hz ... 20 H=z

Die Schlupfkompensation ist nicht aktiv, wenn Wahlschalter b 5 = 0 gesetzt
ist, d.h.Betriebsart "Drehzahlregelung" gewahlt ist.
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411 Drehzahlregelung

Uber Wahlschalter b 5 erfolgt die Auswahl Drehzahlregelung - Frequenzsteue-
rung. Die Betriebsart "Drehzahlregelung® ist eingestellt, wenn Wahlschalter
b 5 = 0 gesetzt ist.

b 5 Betriebsart
0 Drehzahlregelung
1 Frequenzsteuerung
Auslieferungszustand: b 5 ="1l" - frequenzgesteuerter Betrieb.

Die Drehzahlistwerterfassung in der Betriebsart “Drehzahlregelung" erfolgt
iilber den Impulsgebereingang Klemme :10. Uber diesen Eingang kann nur eine
Impulsgspur eines handelsiiblichen Impulsgebers ausgewertet werden, demzufolge
wird nur der Betrag der Drehzahl erfafit,

Der Betrag der Motordrehzahl wird intern mit dem Betrag des Drehzahlsollwer-
tes verglichen, die Differenz wird aufintegriert und iiber eine Begrenzer-
schaltung in der Frequenzvorgabe der Regelung addiert. Bei fehlendem Impuls-—
gebersignal wird in der Betriebsart "Drehzahlregelung" die in der Begrenzer-
schaltung festgelegt Maximalfrequenz in der Frequenzvorgabe addiert. Ein
"Durchgehen” des Antriebes ist deshalb nicht mdglich.

Die Grenzwerte der Begrenzerschaltung sind abhingig wvom einbgestellten
Frequenzbereich (bl4) wie folgt festgelegt:

Frequenzbereich (b 14) Max. Addition
Begrenzer-Grenzwert

120 Hz 7,5 Hz
240 Hz 15 Hz
480 Hz 30 Hz

Fiir die Drehzahlerfassung iiber Klemme :10/Klemme :11 missen Impulsgeber mit
folgenden Daten eingesetzt werden:
- Rechteckimpulse
- Strichzahlen:
30 Pulse pro Umdrehung fir 2-poligen Motor
60 Pulse pro Umdrehung fir 4-poligen Hotor
90 Pulse pro Umdrehung fir 6-poligen Motor
- Spannungspegel:
OV/+5V ... +24V

10 11

Bild 29
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412 Uberwachung einer externen Stérkette

Mit Klemme :12 steht ein Steuereingang zur Uberwachung einer externen Stér-
kette zur Verfiligung.
Der Microverter D ist nur dann betriebsbereit, wenn der Steuereingang Klemme
:12 angesteuert wird - mit 0 V bei negativer Logik

- mit +24V bel positiver Logik.
Ist die Klemme :12 offen, wird der &Antrieb gesperrt und das Display der
digitalen Bedieneinheit zeigt die Fehlermeldung "Et" ext. Trip.
Wenn keine Uberwachung "Externe Stérkette" vorgesehen ist, dann muB der
Steuereingang Xlemme :12 mit OV bzw. 24V gebriickt sein.

11 12 11 12 .. A2

f'—_ ————— ———\' ' S | e --—"-’

| QPRI | — [ap—— Gl P L T P
Ansteuerung [0V +24vV
mit OV |  Ansteuerung
neqg.Logik — mit +24V,

pes.Logik
ext. Stbrkette ext. Storkette

Bild 30
4.13 Uberwachung der Motortemperatur

zur {berwachung der Motortemperatur verfiigt der Microverter iber einen
Thermistoreingang, Der Motorkaltleiter ist an Xlemmen :9 und
Bezugspotential 0 V {(Klemmen :4, :11 cder :25) anzuschliefen.

Bei Ansprechen des Motorkaltleiters wird der Antrieb gesperrt und die Fehler-
meldung "th" thermistor ausgegeben.

Die Ansprechwerte des Thermistoreingangs sind wie folgt:
- Ry > 3k + 10% - Stdrung
- Ry < 1,8k - keine Stdrung

1,5k = Nennwert

- Rip

Wird keine Motortemperaturiiberwachung gefordert, dann muB3 der Steuereingang
Klemme :9 mit OV Bezugspotential gebriickt werden.

9 cee. | 12
g m—————— e ——f— ————_—— ~
g 1
i e | i o e e v ey vy | v ——— . — — Fa
M ov
S EVAR.

Bild 31
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4.14 Ausgabe von Ausgangsirequenz und Laststrom

Die Ausgangsfrequenz bzw. der Laststrom des Microverter D werden am Display
der digitalen Bedieneinheit angezeigt. Gleichzeitig stehen an der Klemmleiste
zwel Signalspannungen 0...+10V zur Verfiligung, die dem Laststrom bhzw. der
musgangsfrequenz des Microverter D proportional aind,

Display der digitalen Bedieneinheit:
bas Display zeigt abhidngig von der Einstellung von Wahlschalters b 8 die

Ausgangsfrequenz des Microverter D in Bz oder den Laststrom des Microverter
in % des Gerdtenennstromes an.

b 8 Display-Anzeige Anzeige-Einhelt
0 Rusgangsfrequenz Hz
1 Laststrom % des Geridtenennstromes

Auslieferungszustand: Anzeige der Rusgangsfreguenz b 8 = 0

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten "1 und ".i" der digitalen Bedienein-
heit wird die Grope auf dem Display zur Anzeige gebracht, die nicht mit
Wahlschalter b 8 angewdhlt ist.

Nach dem Loslassen der Tasten zeigt das Display wieder die mit b 8 gewdhlie
Ausgangsgrdfe.

Analoge Ausgabe:

Die analogen Ausgdnge 0...t+10V sind zur Anzeige der Ausgangsfrequenz und des
Laststromes mit analogen MeBgerdten (10 V Drehspulmebgerét) vorgesehen. Die
MefRgerite sind entsprechend Bild 32 anzuschliefBen. Der Innenwiderstand der
MeRinstrumente muB3 grdfer 1kQ/V sein.

11 18 19

> Q) 10 V/R, = 1xa/V

Freguenz Laststrom

in Hz in % Gerdtenennstrom
Bild 32
Signal Klemmleisten-| Signal- Zuordnungs- Genauig-| Belast-
anschluB bereich faktor keit barkeit
ausgangs—-| Klemme :18 0...+10V 0v=0Hz +2% 10V /5mA
frequenz l1o0v=fmax (Prl)
Laststrom| Klemme :19 O...x10V Ov=0A (I Last) 110% 10V/5mA
10V=150% vom Ge-
ritenennstrom
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4.15 Relaistreiberausgang “Alarm”

An Klemme :A3 iast ein Relaistreiberausgang verfiigbar, mit dem die Meldung
"Alarm" ausgegeben wird. Das "Alarm"-Signal wird ausgegeben, wenn der Last-
gtrom den mit Parameter Pr 5 eingestellten Dauerlaststrom iiberschreitet.

Betriebsstatus Signalpegel Kl.:A3

Alarm +24V
I Last > Pr b

ok ov
I Lagt = Pr 5

Der Ausgang ist in "Open Collector" - Schaltung ausgefilhrt; er ist dafir
vorgesehen, ein Relais (24V) anzusteuern.

Belastbarkeit des Relaistreiberausgangs:
Quellie +24V / 50mA
Senke +24V / 250mA

Fur den Anschlufl eines Relais sind zwei Schaltungsvarianten mdglich:

Variante 1:

Dag Relais wird erregt bei "Alarm", RelaisanschluB wie Bild 33a,
Belastbarkeit beachten,

Variante 21

Das Relais ist erregt, wenn keine Alarmmeldung ausgegeben wird.
AnschluBl wie Bild 33 b.

AnschluBl des Relais:

Al A2 A3 AZ A3

ov +24V/max.30ma +24V/max.100mA -

Bild 33b
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Optionen

Widerstandsschalter

Widerstandsschalter zur Zeit noch nicht verfiligbar!
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52 Funkentstorfilter

Durch den Einsatz eines geeigneten Netzfillters wird Funkstdrgrad "N" erreicht
sowie die Grenzwertklasse "A" der VDE 0871 Teil 1 und die EEC 82/49% einge-
halten.

Funkentstdrfilter z.Zt. nur auf Arnfrage lieferbar.

5.3 Motordrosseln

Bei Verwendung von langen Motorleitungen kann es wegen der damit verbundenen
Kabelkapazititen zu Abschaltungen wegen Uberstrom (OI) kommen.

Abhilfe schaffen Motordrosseln, die mdglichst nahe am Umrichter anzubringen
sind.

Kabelldngen und Kabelkapazitdten sollten zur richtigen Auswahl von Motordros-
seln bekannt sein.

Lieferung von Motordrosseln auf Anfrage.

5.4. Sollwertpotentiometer

Sollwertpotentiometer fur Frequenz- oder Momentensollwert.

Die elektrische Belastung des Potentiometers ist gering. Ein 0,25 W Potentio-
meter ist elektrisch ausreichend.

Aus Griinden der mechanischen Stabilitdt empfehlen wir jedoch Potenticmeter
mit Leistungen > 5W in Drahtausfihrung.

Dag von uns vorgesehene Standardpotentiometer ist nachfolgend angegeben:

Ausfihrung: 10 k@ / 30 W
Sach Nr.: 029. 007 382
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6. Inbetriebnahme

6.1 Netzanschluf

Den Microverter D netzseitig entsprechend Bild 24 anschliefen.

Der Schutzleiter muB an die Erdklemme angeschlossen werden.

Die lose mitgelieferte GS-Prossel mull an L11 L12 angeschlossen werden.
Netzversorgung: 3 AC, 380 ... 460 V
Empfohlenen Netzsicherungen siehe Seite 7.

Anschlufbeispiel:

A) Leistungsteil

L1
L2

L3

PE— — —

- K]
Hicroverter O
@13 ¥ o
LW Y @
a |1 Je MotoranschluB

4 PE PE » zuniachst offen

° DB2 L1z @
coB1 L4t @ e

GS-DOrossel

Bild 34: LeistungsanschluBf bei Inbetriebnahme

B) Ansteuerung

Ein E—- Kl\

Aus  E--

Bild 35:
Direkte Ein-Aus-Schaltung

max. AC 240V

—— — ——

Ein F- Ki

K1 K2

Bild 36: Ein-Aus-Schaltung mit Ein-
beziehung des Stdérmeldekontaktes
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6.2 Anschluf von Sollwertpotentiometer und wichtigen
Steueranschliiissen

Zur Microverter D - Angteuerung sind Taster und Schalter mit Goldkeontakten
zu verwenden!

Anschlull: Fir die Grundinbetriebnahme sind Sollwertpotentiometer und die

Grundansteuerkontakte entsprechend Bild 37 anzuschliefRen.

Kaltleitereingang

Motorschutz
— Freigabe/Sperre/Quittieren

L— Frequenzsollwert
.- +10V Referenzspannung
—— externe Storkette

— Start/Stop
.~ Rechtslauf
— Linkslauf

L OV

I
an
o)
=]
oo

10111

hJ
P
(4 2]
LN
un

16

.y

1819

———T—-—-—- \D
i
|
1

10k L}%J \\ Z'“

MOTOR

Motorkaltleiter coder Briicke

Bild 37: Grundansteuerung Microverter D bei negativer Steuerlogik
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6.3 Einschalten und Voreinstelien des Microverier D

Einschalten:
{ Uber Ein-Taster das Netzschiitz zuschalten. Der Microverter D
wird an Netzspannung geschaltet und die Regelung/Steuerung des
Umrichterg wird aktiv. Das Display der Bedieneinheit zeigt
*inh~*.

- ' Eventuell Benutzercode eingeben siehe Kap. 3.3.1

Frequenzbereich und Taktfrequenz:
Die Auswahl des Freguenzbereiches und der Taktfrequenz erfolgt
durch Einstellen von Wahl-Parameter b 14, siehe Kap. 4.1.
Fir Standard-Anwendungen (Motoren 380V/50Hz bzw. 440V/60Hz und
Flufischwdchbereich = 1:2) ist die Einstellung 2,9kHz-Taktfre-
quenz und Frequenzbereich 120Hz (Standardeinstellung, Ausliefe-
rungszustand) richtig.

Sollwertvorgabe und Umrichterfreigabe:
Sollwert auwf den maximalen Wert stellen (Drehrichtung “Rechts”
- ist entsprechend der Grundansteuerung Bild :37 vorgegeben) und
durch Ansteuwern der Klemmen :13 und :14 mit 0 V (negative
Steuerlogik) bzw. mit +24V (positive Steuerlogik) freigeben.
Das Display zeigt zundchst die Startfrequenz £ . (Minimalfre-
gquenz) an. Die Ausgangsfrequenz des Microverter D lduft an der
eingestellten Beschleunigungsrampe auf die dem maximalen Soll-

wert entsprechende Maximalfrequenz hoch. Die aktuelle Frequenz-—
wird am Display angezeigt.

Einstellen der Maximalfrequenz:
Nach Betitigen der *MODE*~ Taste Pr 1 anwdhlen, "MODE”- Taste
erneut driicken und gewilinschte Maximalfrequenz einstellen.
Zum Abspeichern, ~“MODE”- Taste erneut betdtigen.

Einstellen der Minimalfrequenz:
Sollwert auf Null stellen (an Klemme :5 0V vorgeben). Die
Ausgangsfrequenz des Microverter D lauft an der Bremsrampe auf
{ die Minimalfrequenz £,
- Nach Bet#tigen der “MODE”- Taste Pr { anwdhlen, *MODE*- Taste
nochmals betdtigen und die gewiinschte Minimalfrequenz einstel-
len. Durch nochmaliges Driicken der "MODE”"- Taste eingestellten
Wert bestidtigen.

runter.

U/f Kennlinie:

Die Einstellung der U/f-Kennlinie erfolgt entsprechend den
Angaben in Kap. 4.2,

Die Wicklungsschaltung des Motors ist zu beachten!
Antrieb ausschaltent

{ber Aus-Taster Netzschiitz ausschalten und damit den Microverter
vom Netz trennen!

(o_/f
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6.4

Motor anschliefen und Antrieb parametrieren:

Motor anschliefen:

Der Motor wird entsprechend Bild 38 angeschlossen.

Ee ist darauf zu achten, daB zur U/f - Kennlinie gie richtige
Schaltung der Motorwicklung gewdhlt wird (Stern-oder Dreieck-
schaltung). Falls wvorhanden ist der Kaltleiter des Motors

entsprechend Bild 37 anzuschlieflen.

| Hicroverter D
W o W
v
l"o
N —)
PE - e;

Bild 38: MotorleistungsanschluBB Microverter D

Sollwert auf Null stellen:

Potentiometer auf Null stellen bzw. bei Fremdsollwert OV vor-
geben.

Netz einschalten:

Netzaschalter oder Netzschiitz einschalten, wie Kap. 6.3.
Display zeigt "inh",

Benutzercode eingeben:

Antrieb frei

Wurde vor Inbetriebnahem ein Benutzercode eingegeben, so mufl
diese Code-Zahl vor der Parametrierung des Antriebes erneut
unter Parametrer Pr b eingestellt werden, damit Parameterinde-
rungen durchgefiihrt werden k&tnnen (siehe Kap. 3.3.1).

geben und anfzhren:

Freigabeeingang (Klemme :13) und Start/Stop-Eingang {Klemme :14)
angsteuern (siehe Bild 37). Der Antrieb ld8uft an der Beschleuni-
gungsrampe auf die mit Pr 0 eingestellte Minimalfrequenz hoch.
Die Rusgangsfreguenz des Antriebes wird am Display angezeigt.
Bei der kleinen Ausgangsfrequenz die Drehrichtung des Antriebes
Uberpriifen. Liegt eine falsche Drehrichtung vor, so kann durch
Wechsgeln der Ansteuerung von AnschlufBklemme :15 bzw. :17 die
Drehrichtung gedndert werden. Ein Drehrichtungswechsel ist aber
auch nach Netzabschaltung durch Tauschen zweler Phasen der
Motorzuleitung méglich.
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Liuft der Motor nicht an, so ist unter Umstidnden das Losbrechmo-
ment zu greB. In solchen Fidllen kann durch eine I*R-Kompensation
{Spannungsanhebung bei kleinen Frequenzen) Abhilfe geachaffen
werden. Die Einstellung ist wie folgt durchzufihren:

Nach Betitigen der "MODE"-Taste mit "1"- Taste bzw., "l"-Taste
Parameter Pr & (I*R-Kompensation) anwidhlen. Durch nochmaliges
Drucken der "MODE"-Taste den Wert von Pr 6 aufrufen. Mit "1t"-
Taste Parameter Pr 6 sc einstellen, dafl der Motor auf die dem
Frequenzsallwert entsprechende Drehzahl hochlduft (zundchst
fmin).

Frequenzsollwert erhdhen:

Der Frequenzscllwert des Microverter D socll zunidchst langsam
erhtht werden. Die Drehzahl des Motors mull sich der ARusgangsfre-
quenz des Microverter D entsprechend einstellen.

Falls die Drehzahl des Motors merklich kleiner wird oder der
Motor stehen bleibt, muBl die Motorspannnung durch VergrSBern von
Parameter Pr 6 (I*R-Kompensaticn) weiter angehoben werden. Zur
richtigen Einstellung von Pr 6 siehe auch Kapitel 4.2.1.

Einstellen der Beschleunigungszeit:

Nach Betdtigen der "MODE"- Taste mit "t"- bzw. "I1"- Taste Para-

meter Pr 2 anwdhlen. Durch nochmaliges Driicken der "MODE"- Taste
den Wert von Pr 2 aufrufen. Mit "1"- bzw. "l"- Taste die erfor-
derliche Beschleunigungszeit einstellen.

Die Besgchleunigungszeit sollte so eingestellt werden, dafli bei

einem Frequenzsollwertsprung von Null auf Maximum der Motor in
der eingestellten Hochlaufzeit ohne Uberstromausldsung (OI} auf
die maximale Drehzahl beschleunigt.

Einstellen der Bremszeit:
Nach Betidtigen der "MODE"- Taste mit "t"- bzw. "l"- Taste Para-
meter Pr 3 anwidhlen und erforderliche Bremszeit einstellen.
Die Bremszeit mull so eingestellt werden, dalB beim Sollwertsprung
vom Maximum auf Null der Antrieb immer ohne Uberstromauslésung
oder Uberspannungsausldsung an der eingestellten Rampe bis zum
Stillstand abgebremst werden kann.
Werden Bremszeiten gefordert, die beim Standard-Microverter D
zwangsliufig zur Uberspannungsauslésung fiihren, ist die Option
Widerstandsschalter einzusetzen (siehe Xap. 5.1).
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6.5 Kontrollieren und Andern der Parameterwerte

Die digitale Regelung/Steuerunyg des Microverter D verfigt liber 11 Betriebs-
Parameter (sogenannte Software-Potentiometer): Pr O ... Pr 2 und Pr c.
Diese Parameter kdnnen bel in Betrieb befindlichem Antrieb kontrolliért und
geiindert werden. Ausnahme ist Pr ¢; dieser Parameter kann nur bei stillge-
getztem Antrieb gedndert werden.

Kontrollieren und Endern von Parametereinstellungen ist wie folgt durchzufiih-
ren:

Nach Betitigen der "MODE"- Taste zeigt das Display der digitalen Bedienein-
heit abwechselnd Parameter-Nr. und Parameter-Wert an. Mit "t"- oder "i"-
Taste gewiinschte Parameternummer anwidhlen. 2Zum Andern der Werte wird die
"MODE™~ Taste‘erneut betidtigt. Der Parameterwert wird daraufhin stabil am
Display angezeigt. Mit "t"- oder "{"- Taste den Parameterwert entsprecheund
den Anforderungen &andern. Der eingestellte Wert wird durch Driicken der "MO-
DE"~ Tagte bestdtigt.

Die fiir die Anwendung wichtigen Parameter missen bei der Inbetriebnahme oder
einer Uberpriifung des Microverter D - Antriebes entsprechend kontrolliert und
gedndert werden,

6.6 Kontrollieren und Andern der Wahlschalter

Die Regelung/Steuerung des Microverter D beinhaltet weiter 15 Bit-Parameter
{sogenannte Software-Wahlschalter).

Diese bestimmen mit den Parametern wesentlich die Betriebseigenschaften.
Diese Wahlschalter k&nnen aus Sicherheitsgriinden nur bei stillgesetztém
Antrieb, Klemmen :13 oder :14 offen, gedndert werden.

Das Kontrollieren und/oder Andern von Wahlschalter-Einstellungen geschieht
wie folgt:

Nach dem Stillsetzen des Antriebes {Klemme :13 oder Klemme :14 offen) zeigt
das Display der Bedieneinheit "inh" oder "rdy". Durch Betitigen der "MODE"-
Taste wird die Display-Anzeige auf Parameter-Nr. bzw. den entsprechenden
Parameter-Wert umgeschaltet. -
Mit "t"- oder "l"- Taste die gewlinschte Wahlschalternummer anwihlen.

Durch nochmaliges Betidtigen der "MODE"- Taste wird die Wahlschaltereinstel-
lung stabil angezelgt. Mit "1t"- oder "!"- Taste kann die Wahlschaltereinstel-
lung entsprechend gedndert werden.

Die Eingabe wird durch nochmaliges Driicken der "MODE"- Taste bestitigt.

Bei Inbetriebnahme oder Uberpriifung des Microverter D - Antriebes sind die
wichtigen Wahlschalter-Einstellungen zu kontrollieren und den Antriebsanfor-
derungen entsprechend einzustellen.



7. Wichtige Hinweise zum Betrieb des Antriebssysiems

Schalten des Motors auf einen laufaenden Umrichter:

Das Zuschalten eines Motors auf laufenden Umrichter ist nur bei erheblicher
iberdimensionierung des Umrichters zuldssig. Der Microverter D mufl mindestens
den Bnlaufstrom des Motors liefern k&nnen.

Microverter D - Nennstrom > 5 x Motornennstrom

Schalten des Umrichters auf laufenden Motor:

Das Zuschalten des Microverter D auf einen laufenden Motor ist nur gdann
zuldssig, wenn der Motor gicher entregt ist.

Bei groflen Trigheitsmomenten des Antriebes kann es dabei zu {iberstromab-
schaltungen kommen.

Abschalten des Motors unter Last, durch Schiitz oder Schalter:

Das Abschalten deg Motors unter Last wdhrend des Betriebes igt nicht zulis-
sig. Das Abschalten unter Last ist nur dann gestattet, wenn vorher der Micro-
verter D elektronisch gesperrt wurde (Offnen der Klemme :13).

Das Display zeigt daraufhin "inh™.

Mehrmotorenbetrieb:

Microverter D sind fGr Mehrmotorenbetrieb geeignet. Es kidnnen mehrere Motoren
parallel am Microverter D betrieben werden. Die Summe aller Motorenstrdme
darf den Umrichternennstrom nicht iiberschreiten.

Betrieb mit kapzitiver Last ist UnZUléSSig !

Spannungsanhebung mit Transformator:

Zur Anpassung der Microverter D - Einspeisung an die vorhandene Netzspannung
kann ein Transformator eingesetzt werden.
Die Leistung des Transformators ist wie folgt vorzusehen:

P > 1,56 *» p

Transf, Unr.

Der Einsatz eines Transformators am Microverter D - Ausgang zur Anpassung der

‘Umrichterausgangsspannung an die Mototspannung ist nicht zuléssig.
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STOESSEL-EINSTELLVORRICHTUNG

Senkrechte Einstellung

04.00,59

Blatt £/3

10

11

12

BEZEICHNUNG

Schrigzahnrad

Endschaltergruppe zur Sicherheit der StdReleinstellung
Steuernocke fir Endschaltergruppe
Schneckengetriebe

Getriebemotor zur StoBeleinstellung
Stéfel-Einstellschraube

Kettentrieb zur Steuerung des Schneckengetriebes
Kettenritzel zur Steuerung des Schneckengetriebes
Nﬁherungsschaiter der Impulse fur Digitalleser
Kettentiieb zur Steuerung des Naheruhgsschalter
AblaBzapfen der Ueberlastkammer

Zufiihrung der Ueberlastkammer
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STOESSEL-KINSTELLVORRICHTUNG

04.00.59

Senkrechte Einstellung

Bfatt 3/3

Die senkrechte Einstellung des StoBelweges wird je nach Hohe des
Werkzeuges gemacht und sie erfolgt durch einen im StéBel einge- -
bauten Selbstbrems-Getriebemotor 5,

Der Getriebemotor treibt das Schneckengetriebe 4 iiber den Ketten-
trieb 7 an. Das Schneckengetriebe libertrigt die Bewegung auf das
Bronzeschrégzahnrad 1, dadurch verbchiebt sich die Einatellschraube
6 in Lidngsrichtung.

Die maximale und die minimale Einstellung des StdBelweges wird
durch die Endschaltergruppe 2 festgelegt, die Uber Nocke 3 ge—
steuert wird.

Ablesen der S5toBelposition an der Digitalleser.
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StoRel-Einstellvorrichtung
Horizontale Einstellung

04.01 .09

iBlatt 573

[ I - L

2}

10
11

12

BEZEICHNUNG

Feste Flihrungen des StéBels

Seitliche Befestigungsschrauben flir Stiitzfilhrungen
der festen Fiihrungen

Seitliche Befestigungsschrauben fiir feste Fithrungen
Bewegliche Fithrungen

Befestigungaschrauben fir bewegliche Filhrungen
Gleitflédchen aus Antifriktionsmaterial

Gleitflichen aus Antifriktionsmaterial

Stellschrauben zur Einstellung der beweglichen Fihrungen
Vordere Befestigungsschrauben flir bewegliche Fithrungen
Stellschrauben zur horizontalen Langseinstellung
Vordere Befestigungsschrauben fiir feste Fiihrungen

Stiitzfihrungen fiir feste Fiihrungen




StdBel~Einstellvorrichtung 04.01.09

Horizontale Einstellung Blatt 3/3

Die horizontale Liéngs- Und Quereinstellung des SttRels muB hach einer
bestimmten Beitriebszeit der Maschine vorgenommen werden, wenn ein Spiel
zwischen den Fijhrungsbahnen des Stdfels auftritt. Die Parallelitidt zwi-
schen S5t&Bel und Aufpannplatte der Presse wihrend der Spielausgleichsar-
beiten priifen, gg.f. wieder herstellen.

Um die Parallelitdt wieder herzustellen, wie folgt vorgehen:

1. Schrauben (3), (11}, (5) und (9) lockern, sc daf der StdéB8el
frei beweglich ist, um die Einstellung in Quer- und Lings-
richtung vornehmen zu kénnen.

2. Auf die vier Ecken der Aufspannplatte der Presse vier Ab-—
standsstiicke legen. Die Abstandsstlicke mlissen vollkommen
gleich in H8he und Lénge sein, so daBl, wenn man den StdBel
abwdrts fdhrt, der StoBel flach auf den Abstandsstiicken zu
liegen kommt, wenn die Exzenter ca. 90% vor dem unteren Tot-
punkt stehen, (ca. Mitte des SttBelweges).

3. Schrauben (3) und (11) anziehen (nicht zu fest anziehen),
s0 dafl die ganze Oberflédche der StéBelfithrungen villig auf
der Oberfliche der festen Fihrungen an den Stdndern der Pres-
se liegt, dann Einstellung an den betreffenden Schrauben (8)
vornehmen. Wdhrend der Einstellung die StoBelfldche mit ei-
nem Komparator kontrollieren.
Nach erfolgter Einstellung Schrauben (3) und (11) fest an-
ziehen,

4. Schrauben (8) anzichen, {(nicht zu fest anziehen) und Ein-
stellung mit Hilfe der Einstellschrauben (10} vornehmen,
dabei immer den St&fSel mit dem Komparator kontrollieren.
Nach erfolgter Einstellung Schrauben (9) und (5) fest an-
ziehen. Es ist ratsam jetzt eine kurze Priifung zu machen,
‘hierzu Maschine auf Dauerlauf einstellen und ca. 1 Stunde
laufen lassen. Die Temperaturkurve der Filhrungen wihrend
des Dauerlaufes kontrollieren. Falls man feststellt, daB
die Temperatur an einigen Stellen zu hoch steigt, ist es
notwendig das Spiel an den heiBgelaufenen Stellen ein we-
nig zu vergrdBern.
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Nachregelung der Einstellvorrichtung

04.02.00

B1att— 273

BEZEICHNUNG

Getriebemotor zur Stéfeleinstellung
Schnecken
Schneckenantrieb-Kettenridder
Schneckenantrieb-Kettenritzel
Treibkette

Schnaeckenantrieb-Kettenrider




Nachregelung der Einstellvorrichtung

04.02.00

Blatt 3/3

Eg kann vorkommen, daB der StiBel seine Parallelitdt infolge eines
Phasenfehlers der Einstellvorgichtung verliert, {Nachlassen der Ket-
tenspannung usw.)daraus ergeben sich unterschiedliche Drehmomente

der beiden Schrauben.

Un die Parallelitdt wieder herzustellen, wie folgt vorgehen:

1. Schrauben (2), (3} und (8) der festen Fihrungen lockern (siehe
Blatt 04.01.09 1/3), sc daB der StoBel fiir die Nachregelungs-

arbeiten frei beweglich ist.

2. Auf die vier Ecken der Aufspannplatte der Presse vier Abstands-

stlicke legen. Die Abstandsstiicke milssen
he und L#nge sein, so daf, wenn man den
Stofel flach auf den Abstandsstiicken zu
bei einer Exzenterstellung von ca. 90 °
{ca. Mitte des StoRelweges).

3. StbBel soweit abwirts fahren lassen bis
nahe beriihrt, (ein Spiel von 1 <+ 3 mm
standsstiicken lassen).

vollkommen gleich in H&-
SttBel abwirts fihrt, der
liegen kommt, und zwar,

vor dem unteren Totpunkt,

er die Abstandsstiicke bei-
zwischen StdBel und Ab -

4. Kupplung zwischen den beiden Schrauben und den Schnecken abtren-—

nen, indem man die Kettenritzel 4 13st,

80 dall nur die Ketten-

rdder (6) mit den Kettenritzeln {4) verbunden bleiben, und die
beiden Schnecken sich unabhingig voneinander drehen kénnen.

5. Nun die Schnecke drehen, die mit den Kettenritzeln (4) verbunden
ist. Drehrichtung der Schnecke so wihlen, dafl sich die Einstell-
schraube senkt oder hochgeht und dadurch den StéBel auf die vier
Abstandsstiicke, die vorbereitet worden sind, driickt.

6. Feste Fuhrungen, wie auf Bldtter 04,01.09 erliutert, festschrauben.
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Blatt 1/2
- BEZEICHNUNG . &%~ )
1 Kuppluﬁéézahnkranz ' 6 Einstellbarer Exzenter
.2 8Sitz flir Entblockungsschliissel 7 Exzenter 6 Drehantriebsritzel

d Hubverstell
er ung 8 Einstellnutmutter

_3 Sperrbolzen fiir Zahnkranz 1 .
9 Ratschenschliisselsitz

4 Befestigungshebel fiir zur .Exzenter-Drehung

Sperrbolzen 3
P z 10 Kurbelwelle mit Zahnring

5 Pleuel

5 6 7 1 8 9 10

LA TN

Sez A-A'

3
N

BESCHREIBUNG

Die Presse,ist-mit}éinér Zahnkranz-Hubverstellvobrichtung ausgeriistet. Die
Hubverstellung kann ohne Zeitverlust gemacht werden, dank der einfachen
Bauweise dieser Gruppe. Hubverstellung wie folgt vornehmen:

— Druck in den Gewichtsausgleichzylindern auf einen Wert bringen, welcher
das_déwicht des Stdfels ausgleicht, um die Hubverstellungsarbeit zu er-
leichtern. '

— Wahlschalter auf Position "Hubverstellung",

— Bedienungstasten betdtigen un Stdssel bis zum Auflechten der griinen
Anzeigelampe "Presse in Stellung Hubverstellung" fahren, (in dieser
Stellung wird das Schloss des Zuganghandlochs zur Hyberverstellung auto-
matisch entblockt).

— Auf das Oberteil déffPresse steigen, Handlock Bffnen, (in diesem Zustand
kann die Presse nicht arbeiten).

o
Pl

Ty

=
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HUBVERSTELLVORRICHTUNG

Blatt 2/2

Hebel 4 ziehen und Sperrbolzen 3 abziehen, so daB der Kupplungszahn-
kranz 1 in axialer Richtung gleiten kann.

Beigestellten Schliissel in den Schliisselsitz 2 einflihren und Schliis—
sel drehen, Durch die Drehung des Schliissels verschiebt sich der
Zahnkranz 1 in axialer Richtung und wird aus der Exzenter-Verzahnung
6 auspekuppelt.

Der Ritzel 7 ist jetzt mit der Exzenter-Verzahnung 6 gekuppelt. Rat-
schenschliissel 4n setnen Sitz 9 einstecken und Exzenter drehen. Den
Exzenter in die gew#hlte Stellung bringen.

Pfeil am Zahnkranz 1 muS mit Pfeil des gewiihlten Hubes am Exzenter—
ring & {bereinstimmen, um den gewlnschten Hub zu erhalten.

Nun miissen alle ausgefiihrten Hubverstellungsarbeiten in umgekehrter
Reihenfolge gemacht werden, Zugangshandloch zur Hubverstellung schliessen
und Phaseneinstellung der Nockengruppe wie folgt vornehmen:

Wahlschalter auf Stellung "Impulsbetrieb'" und Stéssel nach oben bis
zum oberen Totpunkt fahren,

Gezahnten Kugelgriff, der auf der linken Seite der Nockengruppe
angebracht ist, nach aussen ziehen und drehen bis die zweil Bezugspfeile
tibereinstimmen. Gezahnten Kugelspgriff wiedereinsetzen und einen neuen
Arbeitzyklus anfangen.
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Die Presse ist mit einer Kupplungs- und Bremseinheit ausgeriistet,
die sich durch ein geringes Trlgheitsmoment und eine hochwirksame
Liiftung auszeichnet, ausserdem ist diese Einheit grossdimensio-
niert, was die Problematik des Drehmomentes und die Lebensdauer
anbetrifft,

Die Kupplungs~ und Bremsbet#tigungen verursachen nattirlich einen
Verlust an mechanischer Energie, diese Energie wird in Wirme um-
gewandelt abgefflhrt. Die Leistungsf8higkeit der LUftung beghn-
stigt die WiArmeabfuhrleistung.

Jedenfalls darf die Anzahl an Kupplungsbet8iigungen niemals die
Grenzen #berschreiten, welche die Reibkl#tze flber eine Temperatur
von 80 ¢ 100° Celsius erhitzen wlrden.

BESCHREIBUNG

Die kombinierte Einheit besteht aus einer Kupplungsscheibe (1) und
einer Bremsscheibe (2). Die Kupplung verbindet die Binheit mit dem
Schwungrad, die Bremse varbindet die Einheit mit dem Gestell der
Maschine. Am Innenteil {4}, mit der Welle zu verbinden, ist eine
Druckscheibe (%) angeordnet, diese ist in axialer Richtung verschieb-
bar. Die Druckscheibe presst durch Federkraft die Bremsscheibe ge-
gen die Aussenscheibe (8), dadurch wird der Reibsehluss fiir das Brem-
gen aufgebracht. Druckluft gelangt zum Zylinder (7), Druckscheibe

(5) verschiebt sich, die Bremse 1l#iftet und die Kupplung rtickt ein,
Ein Doppelklérper-Magnetventil verbindet den Zylinder mit dem Aussen-
teil, Kupplung rifickt aus und Bremse zieht automatisch an.

ANWEISUNGEN FUR DEN AUSBAU DER EINHEIT

Nutmutter (22) lockern und die Teile am Wellenende bis zur Abstands-
scheibe (19) einschliesslich, abnehmen.

Viar oder mehrere Schrauben der Serie (18) herausschrauben, Den Sitz
der Schrauben zun Einsetzen eines Abstreifers benutzen. (Beim wie-
deraufschrauben der Schrauben (18) ein flﬂ851ges Abdichtungsmittel
und Kupferscheiben verwenden.

ANWEISUNGEN FUR DIE MONTAGE DER EINHEIT

Der Kupplungsk8rper besteht aus folgender Bauteilgruppe:
Innenteil (4)

Zylinder (7) mit Kolben

Druckscheibe (5)

Bremsaussenscheibe (8)
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Biatt 3/

Diese Bauteilgruppe muss auf die Welle geschoben werden, Dabei
folgende Anweisungen beachten:

Nachdem das Schwungrad mit den einwandfrei geschmierten W8lz-
lagern montiert worden ist, Abstandsscheibe (16) aufschieben
und Keil in seinen Sitz einf#thren.

Kupplungskdrper gegen Abstandsseheibe (16) drflcken dabei in
h#ngender Lage lassed. Stifte (3) in die Blochsen (6) einfith-
ren und konische Bftehee (17) aufsehieben., Innen- und Aussen-
flHchen der konischen Bfichse mit Iuftabdichtungsfliissigkeit
béhandeln., Loctite oder #hnlich,

Mit Hilfe eines B#gels und zweil Druckst#ben, die Kupplung gegen
die Abstandsscheibe (16) gedrilckt halten, das Auftreiben der ko-
nischen Bflchse (17) machen, indem man mit der Nutmutter (22) ge-
gen ein Rohr driickt, das Rchr driickt gegen die konische Bfichse
und bewirkt das Auftreiben,

Abstandsscheiben (19) und (20) aufschieben und darauf achten,
dass, wenn die Abstandsscheibe (20) an der konischen Bichse (17)
anliegt, die Abstandsscheibe (19) ein Spiel von 0,14+04,2 mm hat.

Andernfalls obiges Spiel herstellen., Gegebenenfalls Abstands-
scheibe (19) mit einer Abstandsscheibe kleinerer oder gr8sserer
St8rke auswechseln,

Die Teile des Wellenendes montieren., Nutmuttergewinde (22) vor-
her mit Loctite oder ein #hnliches Mittel bestreichen um ein
Lockern der Nutmutter zu verhindern, Wir machen Sie darauf auf-
merksam, dass ein zuf8lliges L8sen der Nutmutter (22), eine nicht
reépariérbare Beschidigung der Verkeilungsteile des Kupplungskire.
pers verursachen wiirde.

Regelm#ssig priifen ob die Stlrke der Reibbel 8ge nicht .unter 4-5
mm sinkt. In diesem Fall kann es vorkommen, das die Druckschei-
ben gegen die Befestigungsnieten des Reibbelages gedritickt werden
und die Oberfl#che der Druckscheiben durch Riefenbildung ihre
Ebenheit verliert.

FPalls ein Auswechseln des Reibbelages notwendig ist, muss die
Kupplungsscheibe (%) und die Bremsscheibe {2) ausgebaut werden.
Der Ausbau und Wisdereinbau ist sehr einfach, da die beiden Schel-~
ben getrennt angeordnet sind.

Die Reibbé&ﬁge werden auf die Kupplungsscheibe (1) und die Brems-
scheibe (2) aufgenietet,
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Durch Drucklufteinftthrung verschiebt sich die Druckscheibe (5)

in axialer Richtung. Die Verschiebung der Druckscheibe erm#g-
lieht die beiden Halbscheiben (2) auf die Bremsseite zu mon~
tieren, Durch Diuckluftablass riickt die Bremse ein und die bei-
den Halbscheiben k¥rnnen auf die Kupplungsseite montiert werden.
Die Schrauben (9) verbinden die belden Halbsecheiben mit den Plat-
ten (13), vorgesehen fHr den Ausgleich der Fliehkraft., Die beiden
Platten haben auch die Bohrungen fHir die Befestigung am Schwung-
rad und am Pressenk#rper.

Drehmomente der Befestigungsschrauben {15) der Stifte (3) und
(9) sowie der Befestigungsschrauben der Platten (13) regelmfssig
priéifen.

ANMERKUNG — Das Einrticken der Kupplung kann nur bel unbelaste-

ter Maschine erfolgen, wie bei der Konstruktion festgelegt. Des-—
wegen ist es sehr unwahrscheinlich, dass die Kupplung bei ge-

schlossenem oder bel nur teilweise geschlossenem Werkzeug ein- .
rlickt, dies bedeutet, dass die aufgebrachte Presskraft auch viel
klelner ist als die Nennarbeit. Vorgesagtes h#tte die Beschidi-
gung der Torsionskopplungselemente und der Reibbel#ge zur Folge.

FPalls die Presse mit einem Zweigeschwindigkeitsmotor oder mit ei-
nem Motor mit ver#nderlicher Drehzahl ausgeritistet ist, beritick-
sichtigen, dass die Anszahl Kupplungsbet#tigen bei H8chstgeschwin-
digkeiten nicht zu gross sein darf, da die Kupplungs- und Brems-
einheit sich in schwer belastenden Temperaturverh8litnissen befin-
den wirde.
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Technische Produktinformation Nr. 750

Pneumatisch betatigte
Kupplungs-Bremskombinationen
der Baureihe 0-420

Ortlinghaus-Werke GmbH
D-5632 Wermelskirchen
W.-Germany

Postfach 14 40

Telefon (0 21 96) 85-0
Telefax (02196)93625
Telex 8 513 311

Ausgabe: Februar 1991




Zu dieser Technischen Produktinformation TP1 750

Zu dieser Technischen Produktinformation (TPI)

An wen richtet sich diese TPI?
Diese Technische Produktinformation richtet sich an
— Arbeitsvorbereiter und Monteure des Endhersteliers

— und an Betriebsschlosser und Maschinenbediener des End-
kunden.

Was finden Sie in der TPI?
Die TP1 bietet aile wichtigen Informationen fir die Montage und 5%y v

Instandhaltung von Kupplungs-Bremskombinationen der Bau- ‘ “Ug@;ﬂgw
reihe 0-420. Zu ihr gehdrt eine Zusammensteliungszeichnung. Kennzaht tix Standardausfihrungsmerkmale
Diese haben Sie im Rahmen der Auftragsabwicklung erhalten. i dcoul Mo
Anderenfalls bestellen Sie sie bei uns nach. Verwenden Sie da-

zu die in der Auftragsabwicklung verwendete Artikelnummer.

Was {inden Sie nicht in der TPI?

Diese TPI liefert keine Angaben zur Unterstitzung der Konstruk-

tion. Solche Informationen finden Sie im Katalog und in den Pro-
spekiblattern.

Hinweise zum Text

Verletzungsgefahr droht bei der Montage oder |
im laufenden Betrigb! \

Materialschaden droht bei der Montage oder im
laufenden Betrieb!

Geben Sie diese TP! an Ihre Kunden weiter

Sie konnen weitere Exemplare dieser TPI fUr Ihre Kunden bei
uns besteilen. Es steht thnen aber auch frei, fir die Verwen-
dung bei ihrem Kunden Kopien dieser TPI anzufertigen.
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Zum Produkt

Verwendungszweck und Funktion der Kupplungs-
Bremskombination
Einscheiben-Kuppiungs-Bremskombinationen sind fir hohe
Drehmomente auch bei hoher Warmebelastung gesignet, z. B.
bei der Beschleunigung und Verzoégerung groBer Schwungmas-
sen mit hoher Schalthaufigkeit. Sie werden vor allem im Pres-
sen- und Scherenbau eingesetzt.

Kupplungs-Bremskombination nicht in R&umen mit hoher
Luftfeuchtigkeit oder &lhaltiger Luft betreiben. Sonst besteht
die Gefahr, daB die Lamelien durchrutschen und die
Bremswirkung deutlich nachlaBt.

1 2
= 3
]
) 4
5

Abb, 1 Funktion

Brenisen: Druckfedern 4 belasten den Kolben 3 im Zylinder.
Dadurch wird die Bremslamelie 2 gegen eine Anschlagscheibe
gedr(ckt und somit die Bremse aktiviert.

Kuppeln: Uber die Luftzufihrung 5 wird der Kolben mit Druck-
luft beaufschlagt. Dadurch st sich die Bremslamelle 2 und die
Kupplungslamelle 1 wird kraftschllssig.

Der normale Betriebsdruck betrégt 5,5 bar, der maximal zu-
lassige Druck 6 bar. Fahren Sie die Kupplungs-Bremskombi-
nation nie mit hbherem Druck, da sonst die Gefahr eines
Zylinderbruches besteht.

* Verwenden Sie staubfreie, trockene Luft (Wartungseinheit er-
forderlich).

o Stellen Sie den Oler Ihrer Wartungseinheit so ein, daB er
pro m® Luft 1 bis 3 Tropfen Ol zugibt.

e Halten Sie die Reibbelage unbedingt fettfrei.
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Lieferzustand der Kupplungs-Bremskombination
Die Kupplungs-Bremskombinationen werden bis auf die Kupp-
lungslamelle komplett montiert geliefert.

Unterschiedliche Betfestigungsmaoglichkeiten der Lamellen
Es bestehen drei unterschiediiche Befestigungsméglichkeiten
fir die Kupplungs- und Bremstameilen:

Zwolfpunktauthangung der | Baureihe 0-420-..9-. .-
Lamellen

Zweipunktaufhangung der Baureihe 0-420-..7-.. -
Lamellen " | Baureihe 0-420-..8-.. -

Kombinierte Aufhangung Baureihe 0-420-..3-.. -
der Lamellen Baureihe 0-420-. . 4-. . -

Unterschiedliche Reibbelage

Die Kuppiungs-Bremskombinationen kénnen mit zwei unter-
schiedlichen Reibbeléagen ausgestattet sein:

— mit geklebten bzw. genieteten Belagsegmenten

— mit Reibklotzen

Sonderausfithrungen

Kupplungs-Bremskombinationen ab GréBe 61 kdnnen mit redu-
ziertem Zylindervolumen geliefert werden. Diese sind wahlweise
mit einer VerschleiBanzeige ausgestattet.
Kuppiungs-Bremskombinationen mit Zwolfpunktaufhdngung
konnen pro Lamelle mit sechs um 60° versetzten Federtépfen
ausgeruistet sein, um sinen ruhigeren Leeriauf zu gewahr-
leisten.

Weiterhin kénnen bei Zwélfpunktaufthangung der Lamellen zwei
um 120° versetzte Kugelbolzen eingebaut sein, die die Aufthan-
gung im Leerlauf spisifrei halten. Ein nachtraglicher Austausch
gegen zwei Hilsen ist m&glich.

Zudem kdnnen Kupplungs-Bremskombinationen ab der Grds-
se 67 mit Lifterfligeln ausgestattet sein, die eine zusétzliche
Zwangsbelitfftung bewirken.
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Erstmontage

Montage bei Zwolfpunktaufhangung der Lamellen

Abb. 2 Zwilfpunktaufhingung

Bei der Anlieferung befinden sich die Lamellen bereits an ihren

Platzen. Die Bremslamellenhélften werden durch Federdruck,

die Kuppiungslameilenhalften durch die Verbindungsiaschen

gehaiten.

Aus Platzgrinden kann es erforderlich sein, die Kupplungsla-

melle auszubauen. Tun Sie dieses, bevor Sie die

Kupplungs-Bremskombination auf der Welle montieren.

e Kupplungs-Bremskombination mit zwei PaBfedern oder mit
Spannsatzen auf der angetriebenen Welle montieren.

Die Bremslamellenhéliten werden nicht mehr gehalten und fal-

len heraus, wenn Sie die Kupplungs-Bremskombination mit
Druckluft beaufschiagen.

e Sichern Sie sie deshalb dagegen, indem Sie z. B. proviso-
risch einige Schrauben anzishen oder statt dessen Metallstif-

te einsetzen.
* Kupplungs-Bremskombination mit Druckluft beaufschlagen.
¢ Bremslamelle ausrichten, bis sich ihr Lochbild mit dem auf
der Maschine deckt.

* Hilsen 1 einsetzen. Selbstsichernde Schrauben 2 mit vorge-
schrisbenem Drehmoment anziehen (s. Tabelle S. 7).

e Schwung- bzw. Zahnrad so weit drehen, bis eine Befesti-
gungsbohrung einer Aussparung in der Bremslamelle gegen-
Gberiiegt.

e Eine der Kupplungslamellenhaliten einschieben, falls die
Kupplungslamelle ausgebaut worden ist.

e H{lse 1 einsetzen. Selbstsichernde Schraube 2 mit dem vor-
geschriebenen Drehmoment anziehen (s. Tabelle S. 7). Rest-
liche fUnf Hilsen einsetzen und Schrauben anziehen.

¢ Verfahren Sie mit der anderen Lamellenhélfte ebenso.

Ausgabe: August 1990
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Bringen Sie die Verbindungslaschen der Kupplungslamelle .
immer zur Bremsseite hin an.

¢ [Lamelienhalften mit zwei Laschen 3 verbinden. Schraubver-

bindungen mit Loctite Typ 242 oder gleichwertigem Material
sichern.

Montage bei Zwolfpunktbefestigung der Gehdusescheiben
(Reibklotzausfiihrung)

Abb. 3 Zwilfpunktbefestigung (Reibklotzausfiihrung)

Bei der Anlieferung befinden sich die Gehausescheiben bereits
an ihren Platzen. Die Bremsgeh&usescheibenhéiften werden
durch Federdruck gehalten, die Kuppiungsgehéusescheiben-
halften sind lose.

e Kupplungsgehausescheibenhalften entnehmen.

e Kupplungs-Bremskombination mit zwei Pafifedern oder mit
Spannséatzen auf der angetriebenen Welle montieren.

Die Bremsgehausescheibenhalften werden nicht mehr gehal-
ten und fallen heraus, wenn Sie die Kupplungs-Bremskombi-
nation mit Druckiuft beaufschiagen.

¢ Sichern Sie sie deshalb dagegen, indem Sie z. B. proviso-
risch einige Schrauben oder Metallstifte einsetzen.
¢ Kupplungs-Bremskombination mit Druckluft beaufschlagen.

¢ Bremsgehéausescheibe ausrichten, bis sich ihr Lochbild mit
dem auf der Maschine deckt.

o Hilsen 1 einsetzen. Schrauben 2 mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen (s. Tabelle S. 7).

¢ Schwung- bzw. Zahnrad so weit drehen, bis eine Befesti-
gungsbohrung einer Aussparung in der Bremsgehauseschei-
be gegeniberliegt.

e Eine der Kupplungsgehausescheibenhélften einschieben.

¢ Hulse 1 einsetzen. Schraube 2 mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment anzishen (s. Tabelle S. 7). Zweite H{ilse einset-
zen und restliche Schrauben anziehen.
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e Verfahren Sie mit der anderen Kupplungsgehausescheiben-
halfte ebenso.

— Festigkeitsklasse: 10.9

. Anzugsdrehmomente der Schrauben, bezogen auf die GroBe
ER der Kupplungs-Bremskombination.
— Sicherung: Loctite 262

Gr. Nm Gr. Nm Gr. Nm Gr. Nm
23 |85 st 88 |77 |1s0 Jeo  [1o00
29 185 2 |63 |so (205 ot 1000
40 [15 &7 [120 83 [ss0 o2 |1s00
50 135 72 l1s0 87 |1000 Je3  |2000
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Montage bei Zweipunktaufhangung der Lamellen

Abb. 4 Zweipunkiaufhdngung

Auf der Bremsseite unbedingt den zylindrischen Bolzen oben

anbringen. Anderenfalls kann es beim Bremsen zu Schlagen
kommen. Der eckige Bolzen ermdglicht in radialer Richtung QD

einen Langenausgleich.

¢ Bolzen ohne Spie! einpassen und mit den kleinen Haitela-
schen 2 sichern.

e Laschen 1 mit angebrachten Bundbuchsen auf die Bolzen
setzen.

¢ Kupplungslamelle entnehmen.

¢ Kupplungs-Bremskombination mit zwei PaBfedern oder mit
Spannsatzen auf der angetriebenen Welle montieren.

¢ Kuppiungslamelle wieder einsetzen.

o Lamellen.mit Laschen verschrauben (bis GroBe 50 mit Sechs-
kantschrauben, Muttern und Spannhulsen, ab GréBe 61 nur
mit PaBschrauben und Muttern).

¢ Schrauben mit vorgeschriebenem Drehmoment anziehen
(s. Tabelle unten).

Montage bei kombinierter Authdngung der Lamellen

¢ Die Montage erfolgt entsprechend der bei Zwdif- und Zwei-
punktaufhangung.

Anzugsdrehmomente der Sechskantmuttern
— Festigkeitsklasse: Muttern bis Gr. 50 10, ab Gr. 61 8

Schrauben bis Gr. 50 10.9, ab Gr. 61 8.8 \
— Sicherung: Loctite 262

Gr. Nm Gr. Nm Gr. Nm Gr. Nm
23 15 61 49 77 86 S0 710
29 15 62 43 80 210 91 710
40 15 67 86 83 210 92 710
50 35 72 86 87 410 93 1450
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Instandhaltung

Kontrolie wahrend des Maschinenbetriebs

Kontrollieren Sie den Verschlei am Luftspait zwischen Kupp-
lungsiamelle/Rsibklotz und Kolben. Durch zunehmenden Ver-
schleiB der Reibbelage verldngert sich die Bremszeit .

Ist der Luftspalt gleich dem maximalen Reibbelagverschlei
(s. Tabelle auf der nachsten Seite), so missen Sie die Lamel-
len/Reibkldtze wechseln. Ab GroBe 61 kdnnen Sie bei hal-
bem ReibbelagverschleiB sinen VerschleiBausgleich
vornehmen. Pridfen Sie in jedem Fall die Gegenreibflachen
auf Verschlei oder Riefen (ggf. Kundendienst anfordern).

LM

Abb. 5 VerschleiBkontrotle

¢ Deshalb regelmé&Big Luftspalt zwischen Kupplungslamelie/
Reibklotz und Kolben messen, wenn die Bremse aktiv ist.

Liegt der Anzeigestift bei Ausstattung mit VerschieiBanzeige
blndig mit dem Gewindering oder ragt Gber ihn hinaus, so
kdnnen Sie einen VerschieiBausgieich vornehmen. Bei redu-
ziertem Zylindervolumen miissen Sie dies tun. Prifen Sie
in jedem Falle die Gegenreibflachen auf Verschieil oder Rie-
fen (gof. Kundendienst anfordern).

Abb. & Verschleillkontrolle bei VerschleiBanzeige

¢ Bei Ausstattung der Kupplungs-Bremskombination mit Ver-
schleiBanzeige Lage des Anzeigestiftes zum Gewindering
kontrollieren. Liegt der Anzeigestift bindig mit dem Gewinde-
ring, so ist der halbe ReibbelagverschleiB erreicht.




Instandhaltung TPI 750

Luftspalf zwischen Kupplungslamelle/Reibklotz und Kolben
inmm

GréBe der Kupplungs-Bremskombination

23 |29 |40 (50 |61 |62 {67 |72 177 |80 |83 (87 |90 {91 |92 (93
neu| 07 07| 08| o8| 1| 1 1.1 1.1 1.2] 1,2] 1,4 1.4} 1,6 1,6
max| 47| 47| 48] 48] 7| 7| 7| sl11.1]11,1}13,2]132|15,4{154|17.6/176
vl e 4| 4| 4| 5| 61] 61| 7.2| T.2| 8.4| 84| 96| 96

-

VerschleiBausgleich bei halbem Reibbelagverschliei
(ab GroBe 61)

Abb.7 Verschleiﬁgusgieich
o Bremse lften und Schrauben 1 I&sen.

¢ Distanzstlcke 2 abnehmen und zwischen Zyiinder und An-
schlagscheibe 3 setzen.

e Schrauben mit vorgeschriebenem Drehmoment (s..Tabelle
S. 11) wieder anziehen und paarweise mit Draht sichern.

Einstellen der VerschleiBanzeige (bei reduziertem Zyiinder-
volumen)

¢ Anzeigestift fest gegen den Kolben dricken.

¢ Gewindering einschrauben, bis der Abstand zwischen seiner
AuBenkante und dem Anzeigestift dem unten in der Tabelle
angegebenen Wert entspricht.

o Nutmutter aufschrauben und festziehen.

Einstellwert bei VerschleiBanzeige in mm

GréBé 61 {62 |67 {72 |77 |80 {83 |87 |90 |91 |92 |93
Wert 151,511,512 [|25]25(3 |3 [3,5(35(|4 |4
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TPI 750 Instandhaltung

Anzugsdrehmomente der Schrauben
— Festigkeitsklasse: 10.9 )
— Sicherung: Sicherungsblech, ab Gr. 61 paarweise mit Draht

Gr. Nm |Gr. [Nm |Gr.  |Nm
23 o5 |77 |49  |eo 135
29 10 [so  |ss | 210
40 25 83 |86 92  |410
50 25 |87 135 a3 l410

Aus- und Einbau der Lamelien/Gehausescheiben

Stellen Sie sicher, daf3 beim Ausbau der Bremsiamelle keine
unbeabsichtigte Maschinenbewegung erfolgen kann. Unter-
bauen Sie z. B. den PressenstdBel.

e Achten Sie auf die Reihenfolge beim Aus- und Einbau:

Ausbau zuerst die Kupplungslamelle,
dann die Bremslamelle
Einbau zuerst die Bremslamelle,

dann die Kupplungslamelle

Bringen Sie bei Zwolfpunktaufhangung die Verbindungsla-
schen der Kupplungslamelle immer zur Bremsseite hin an.

¢ Nehmen Sie ggf. nach dem Einbau die Neueinstellung der
VerschieiBanzeige vor.

» Setzen Sie ggf. die Distanzsticke auf ihren alten Platz auBen
auf dem Zylinder.

Zwolfpunktauthingung der Lamellen
e |aschen, die die beiden Lamellenhalften verbinden, losen.

e Befestigungsschrauben der Kupplungslameile iGsen. Zur Er-
leichterung finden Sie Aussparungen in der Bremslamelle.

¢ Lamellenhélften entnehmen.

e Kupplungs-Bremskombination mit Druckluft beaufschlagen.

Dadurch wird der erforderliche Aus- und Einbauraum flr die
Bremstamelle freigegeben.

¢ Der Ausbau erfolgt wie bei der Kupplungslamelle.

¢ Der Einbau der Lamellen erfolgt in umgekehrter Heihenfblge
wie der Ausbau.

11



Instandhaltung

TP1 750

Zwolfpunktbefestigung der Gehausescheiben (Reibklotz-
ausfiihrung)

¢ Befestigungsschrauben der Kupplungsgehausescheibe 10-

sen.
Gehausescheibenhéalften entnehmen.

Kupplungs-Bremskombination mit Druckluft beaufschlagen.
Dadurch wird der erforderliche Aus- und Einbauraum flr die
Bremsgehausescheibe freigegeben.

Der Ausbau erfolgt wie bei der Kupplungsgehausescheibe.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie der Aus-
bau. '

Zweipunktaufhidngung der Lamellen

Schrauben der Laschen 16sen und Kupplungsiamellenhaiften
entnehmen.

Kupplungs-Bremskombination mit Druckluft beaufschiagen.
Dadurch wird der erforderliche Aus- und Einbauraum fur die
Bremslamelle freigegeben.

Der Ausbau erfolgt wie bei der Kupplungsiamelle.

Beim Einbau zuerst die Laschen auf die Bolzen setzen, dann
mit den Lamellen verschrauben.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie der
Ausbau.

Olereinstellung

RegelmaBig die Einstellung des Olers Gberprifen. Er soll
pro mS Luft 1 bis 3 Tropfen Ol zugeben.

12



TPL 750

Stérfallhiife
Storfallhilfe
Stérfall Grund _ Abhilfe
Kupplungslamelle/ |Reibbeldge/-klotze |Lamelie/Reibkldtze
-gehausescheibe  |abgenutzt wechseln, Gegen-
rutscht

reibflachen prifen

Lamelle/Reibkldtze

Lamelie/Reibklotze

feucht oder veréit  |wechseln,
Feuchtigkeits- bzw.
Olquelle abstelien

Luftdruck zu gering |Betriebsdruck auf

5,5 bar erhdhen

Ventile defekt
(Prafung: Direkter
AnschiuB der Luit-
zufuhr)

Ventile austauschen

Anderenfalls Maschinenschaden
- Kundendienst bestellen

Bremslamelle/
-gehausescheibe
rutscht

Reibbelage/-kibtze
abgenutzt

VerschleiBausgieich
vornehmen (ab
GroBe 61)
Lamellen/Reibkl5t-
ze wechseln, Ge-

genreibflachen

prufen
Lamelle/Reibklotze |Lamelle/Reibklotze
feucht oder verélt |wechseln,

Feuchtigkeits- bzw.
Olquelle abstellen

Anderenfalls Maschinenschaden
- Kundendienst bestellen

13




Komplettmontage - nur fir den Kundendienst TRI 750

Komplettmontage - nur fir den Kundendienst
(s. Explosionszeichnung im Anhang)

Demontage der Kuppiungs-Bremskombination
¢ Lamellen/Gehausescheiben ausbauen.

¢ Kupplungs-Bremskombination von der Welle abziehen. Hier-
zu sind auf der Kupplungsseite zwei, ab der GroBe 50 drei
Abziehbohrungen vorhanden. Auf der Bremsseite zwei um
180° versetzte Schrauben entfernen. Dadurch werden zwei
Abziehbohrungen zuganglich.

Abb, 8 Sicherung bei der Demontage
s Kupplungs-Bremskombination &ffnen.

In die zwei Gewindebohrungen der gerade geidsten Schrau-
ben auf der Bremsseite zwei um 15 mm langere Schrauben
einsetzen. Erst dann die anderen Schrauben gleichmagig 16-
sen. Zylinder steht unter Federdruck: Teile kdnnten sich
sonst bei der Demontage Iésen und Sie verletzen.

¢ Kupplungs-Bremskombination weiter demontieren (s. Explo-
sionszeichnung).

14



TP1750 Komplettmontage - nur fiir den Kundendienst

Montage der demontierten Kupplungs-Bremskombination
Montieren Sie die Kupplungs-Bremskombination in umgekehr-
ter Reihenfolge wie bei der Demontage. Reinigen Sie aile Teile
vor der Montage.

Beachten Sie dabei folgende Punkte:

i

1]

Abb. 9 Verteilung der Druckiadern

e Federn gleichmaBig verteilen, wenn die Kupplungs-Brems-

kombination nicht mit einem kompletten Satz Federn ausge-
stattet ist.

Abb, 10 Einsetzen der Nutringe

¢ Abgerundetes Werkzeug zum Einsetzen der Nutringe benut-
zen.

Abb. 11 Abdichten

¢ Dichtflachen von Zylinder und Trager dinn mit Dichtmittel be-
streichen, Nutringlaufflachen mit Lithiumseifenfett einfetten.

15



Komplettmontage - nur fir den Kundendienst

TP1 750

Abb. 12 Verbindungsschrauben Zylindar-Trager

e Schrauben erneuern und mit dem vorgeschriebenen Dreh-

moment anziehen (s. Tabelle unten).

e Ggf. Neueinstellung der Verschlei3anzeige vornehmen.
¢ Ggf. Distanzsticke auf ihren alten Platz auBen auf dem Zylin-

der setzen.

Anzugsdrehmomente der Schrauben

— Festigkeitsklasse: 10.9

- Nach Demontage erneuern

Gr. Nm Gr. Nm Gr. Nm Gr. Nm

23 8,5 61 35 77 86 90 210

29 8,5 62 35 80 135 91 410

40 14 67 69 83 210 92 710

50 35 72 69 87 210 23 710
16
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TP1 750 Ersatzieile

Kennzahl fir Kupplungs-/Bramsantyp
Ksnnzahl fir Standardausfihningsmaerkmale
Baugripae

Zihlnummet

Q- T
@=Kennzitfer flir Erzeugnisee —j \‘ X )

Ersatzteile

Wir gewahren nur dann Garantie auf unsere Produkte, wenn
Sie Originalersatzteile der Firma Ortlinghaus verwenden.
Bestellen Sie Ersatzteile nur auf schriftichem Weg.

90/12345

Abb. 13 Fabrikationsnummer

Sie finden auf dem Trager neben der Lagemarkierung die Fabri-
kationsnummer eingeschlagen, unter der Ihre Kupplungs-
Bremskombination gefertigt wurde. Geben Sie diese Nummer
immer an. Sie besteht aus einer zweistelligen Jahreszahl und ei-
ner fortlaufenden Nummer, z. B. 80/12345.

Geben Sie weiterhin méglichst dig Artikelnummer ihrer
Kupplungs-Bremskombination an.

Im Anhang finden Sie eine Ersatzteilliste, die die jeweilige Be-
zeichnung und die Positionsnummer der Einzelteile in der Ex-
plosionszeichnung beinhaltet. Geben Sie bei der Bestellung
sowohl diese Bezeichnung als auch die Positionsnummer an,

z. B. 12.4 - Reibkiotz.

Ausgabe: August 1990
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Ersatzteilliste "Pneumatisch betétigte Kupplungs-Bremskombination 0-420-...-23"

Nr. Bezeichnung Bezeichnung . Nr. Bezeichnung _
1 Trager Hllse 10.2 }Spannhdise
1.1 Trager Kolben 10.3 |Schraube
1 10.4 |Bundbuchse (rund)
2 Ring 10.5 |Sicherungsring
2.1 Ring 10.6 {Lasche
2.2 Zylinderstift 10.7 |Bolzen (zylindrisch)
2.3 Schraube |6.2 Schraube 10.8 [Mutter
3 Druckfedern 6.3  [Hoise 10.9 |Bolzen (eckig)
3.1 Druckfeder 8 Zylinder 10.10 JBundbuchse (eckig)
4; 8.1 Zylinder 11 Zweipunktaufhangung (kurze
gung) Laschen)
4.1 Grundkérper 8.2 Zylinderstift 11.1 JLasche (kurz)
4.2 Lasche 8.3 Schraube 12 Reibklotzausfiihrung
43 [Federring - amelie; (Zweiptinkt: 12.1  |Gehausescheibenhilfte
44  |Schraube 9.1 Grundkérper 12.2  [Hilse
4.5 {Spannhiise 10 Zweipunktaufhangung (lange 12.3 [Schraube
Laschen)
4.6 Schraube 10.1  |Lasche (lang)




Explosionszeichnung "Pneumatisch betatigte Kuppiungs-Bremskombination 0-420-...-23"

10.4

10.5
10.3 &@)
—/—@; BEI~—106
10.2 % )
10_1\% a:% 0, %\10.7




Ersatzteilliste ,,Pneumatisch betatigte Kupplungs-Bremskombination
0-420-...-29 bis 0-420-...-61”

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Bezeichnung
1 Trager 5 Kalben Grundkorper
1.1 Trager 5.1 Kolben /el W‘nktaufhangung (Jange La-
2 Ring Lasche {lang)
2.1 Ring Schraube
2.2 Zylinderstift Bundbuchse (rund)
2.3 Schraube 6.1 Grundkorper 10.4 {Sicherungsring
3 Druckfedern {6.2 Hilse 10.5 |JLasche
3.1 Federaufnahmescheibe 6.3 Schraube 10.6 |Bolzen (zylindrisch)
3.2 Druckfeder 7 Anschlagscheibe 10.7 [Mutter
3.3 Zylinderstift 7.1 Anschlagscheibe 10.8 [Spannhiilse
Isolierscheibe 10.9 |Bolzen (eckig)
Zylinder 10.10 |Bundbuchse (eckig)
4.1 Grundkorper 8.1 Zylinder
4.2 Hdlse 8.2 Distanzstick 11.1 Lasche (kurz)
43  |Schraube 8.3  |Schraube Reibklotzausfinring
4.4 Lasche 8.4 Schraube Gehausesche[benhalfte
4.5 Federring 8.5 Zylinderstift 12.2 JHilse
46 Schraube 8.6 Zylinderstift 12.3  |Schraube
4.7  [Spannhilse ' e : 12.4  |Reibklotz




Explosionszeichnung ,,Pneumatisch betatigte Kupplungs-Bremskombination
0-420-...-29 bis 0-420-...-61” ‘




Ersatzteilliste "Pneumatisch betéatigte Kupplungs-Bremskombination, 0-420-...-62 bis 0-420-...-93"

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
1 Trager 9.1 Grundkdrper ab Gr. 83
1.1 Tréger 10 Zweipunktauthdngung
3 Druckfedern B glos Gr & 0 (lange Laschen)
3.1 Druckfeder 6.1 Grundkérper ab Gr. 83 10.1 Lasche (lang)
3.2 Druckfeder 6.2 Hiilse 10.2 Schraube
T R 6.3 Schraube 10.3 Bundbuchse (rund)
7 Anschlagscheibe 18; Eichirungsring
: . asche
Grundkrper ab Gr. 83 Anschlagscheibe 10.6  Bolzen (zylindrisch)
10.7 Mutter
"""" 8 Zylinder 10.8 Bolzen {eckig)
j’i gghs;zube 8.1 Zylinder 10.9 Bundbuchse (eckig)
4'5 Lasche 8.2 Scheibe 11 Zweipunktaufhangung
46 Federring 8.3 Schraube (kurze Laschen)
47 Schraube 8.4 Zylinderstift 1.1 Lasche (kurz)

’ . 8.5 Schraube 12 Reibklotzausflnrung
4.8 Spannhiilse 8.6 Ring 12.1 Gehausescheibenhalite
5 Kolben ) . )

5 1 Kolben 8.7 Distanzstlick 12.2 Hilse
8.8 Zylinderstift 12.3 Schraube




Explosionszeichnung ,,Pneumatisch betatigte Kupplungs-Bremskombination
0-420-...-62 bis 0-420-...-93”
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Blatt 2/ ;
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BEZEZICHNUNG

Sténder
Verbindungsstift
Gegendruckablass8ffnung
Kolben-Befestigungsnutmutter
Slyd-Ring
Dichtungsmanschette
Kolben
Dichtungsmanschette
Kolbenstange

Zylinder

Dichtung
Druckluftanschluss
Dichtung

Slyd-Ring

St8ssel-Befestigungsschrauben am Winkel

Verbindungsgabel

Verbindungswinkel f#ir Zylinder-St#ssel

Stissel
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Blatt 3.

Die beiden Zylinder in den 3St8ndern dienen zum Ausgleich

des Eigengewichtes und der Schwungkraftbelastung des Stl#s-—
sels, Im Stahlzylinder (10) l4uft der Kolben aus Gusseisen
(7Y, auf diesem ist die Gummidichtung (6) und der Slyd-Ring
(5) mentiert. Die Druckluft aus dem Speicher und Ausgleichs-
beh#lter wird #lber die Verbindung (12) in die Druckkammer ge~
leitet, sie bewirkt eine konstgnte Bewegung des Kolbens (7)
nach oben. Der St#ssel ist mit dem Kolben (7) #ber die Kol-
benstange (9) Gabel (16) und Winkel (17) verbunden und wird
w8hrend des Auf- und Abw&rtshnbes mit siner Kraft konstant

in Richtung nach oben beauﬁsehlagt dadurch wird eine konstan-
te und vollkommene Adh#sion zwischen allen OberflHchen der
Nennarbelt-Kraftiibertragung an die Maschine gew8hrleistet.
Die veiden Zylinder gleichen alle Spiele der Kraftiibertra-
gungselemente aus: Hauptwelle-St#ssel, und sie heseitigen
gef8hrliche Schwingungen, ausserdem dimpfen sie den Auf-
prallstoss und den elastischen 5tess beim Schneidvorgang,
(pl8tzliche Entlastung der Kraftflbertragungselemente).
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Microinterruttori a disposizione
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FC.GC [FC2 [FC3 [FCA|FCB FC1
FCF-FC8

Die Presse ist mit einer .Jixroschaltergruppe zur ﬂberwachung des

Arbeitsablaufes der Presse und der Schaltfolgefrequenz der Auto-
matisierungseinrichtungen ausgeriistet.

Der Kasten mit den Mikroschaltern ist auf dem Pressenkopf angeord- ..
net und die Drehsteuerung erfolgt Hiber einen Kettenritzel. Die Be-.
wegung wird von der Hauptwelle aus #lbertragen. Der Zustand der
Preibkette wird vom Mikroschalter FC.C tlberwachit, dieser wird mit
einem Kettenspammer betldtigt., Die Kette ist gegen unbeabsichtigte ~
Bertihrung durch eine Kettenkasten geschiitzt.

Die Mikroschalter haben folgende Funktionen:

"EINZELHUBABLAUF": Mikroschalter PC2-FC3-FCA-FCB dienen zum Anhal-
ten des StBssels nach jedem Hubzyklus wRhrend des Einzelarbeits-
ablaufes, Sie haben auch die Aufgabe das sichere Anhalten zu ge-
wHhrleisten, im Falle dass, der Bedienungsmapn dié Bedienungstasten
whhrend der AbwArisfahrt des Stl8ssels freigibt. GewBhnlich sind die
Steuernocken der Mikroschalter FG2-FC3~-FCA-FCB immer so eingestellt,
dass der StBssel am oberen Totpunkt stehen bleibt, Bei Pressen mit
verstellbarem Hub 8ndert sich die Winkelstellung des Tetpunktes ge-
geniber der Kurbelwelle in Funktion des StBsselweges. Aus digsem
Grund muss die Winkelstellung der Nocken eingestellt werden, wenn
man den St8sselweg 8ndert, Dies gilt ebenso in Funktion einer An-
derung des Bremswinkels bei Geschwindigkeits#nderung (Pressen mit
Motor mit ver#nderlicher Drehzahl) oder bei Hnderung des Abnutzungs-
zustandes des Reibmaterials,




Lo EROSCHATL® CRGRUTY - Blatt

Einstellung der Nockenwinkelstellung wie folgt vornehmen:

Sicherheitsabstandsscheibe (7) abnehmen und Nutmutter (6)
ganz herausschrauben.

Nocke FG,GC seitlich verschieben, dabel Nocke aus ihrer Ver-
zahnung ausrticken und dann Nockenblock FC2-FC3-FCA-FCB-FCF-

FCE drehen bis der Pfeil 5 auf dem oberen Totpunkt steht, Nach
erfolgher Einstellung Nocke FC.GC wieder in die Verzahnung ein-
setzen, Nutmutter (6) festanziehen und diese mit der. zugeh8ri-
gen, Abstandsschelbe L7)- sichern,

Dag System ist durch die Steuernocke fHir die Mikroschalter FCPF-
FC8 zur ﬁberwachung des Bremsvorganges vervollstindigt. Wenn
der Bremswinkel zu lang ist, bleibt die Maschine stehen und sie
kann nicht gestartet werden, Um die Maschine zu starten, mlissen
vorher die ldeazlen Zust8nde flir den Bremsvorgang wieder herge-
stellt werden, (Auswechseln der ReibbelHge usw, ). Wenn man auf
die Taste "Bremsfiberwachungsriickstellung® mit Zeitglied, ca. 1C
Sekunden drickt, kann die laschine wieder gestartet werden, um
die notwendigen Wartungsarbeiten auszuftihren, Diese Taste ist
auch zu bet8tigen, wenn der Bedlenungsmann die beiden "Start-
tasten" (oder Pusspedsal) loslisst bevor der St8ssel 20-30) sei-
nes Abwlrtshubweges gemacht hat,

Beachten, dass die Bremsflberwachung in dieser Phase susser Funk-
tion ist L

Da der Bremswinkel im Zusammenhang mit der Geschwindigkeit der
Presse steht, n#mlich, der Bremswinkel wird mit steigender Ge-~
schwindigkeit gr#sser, das beschriebene Uberwachungssystem ver-
hindert, dass die Presse flir eine gr#ssere Hubzahl bei Einzel-
arbeitsablauf eingesetzt wird, als die fiir ednmn guten Einsatz
der Kupplung- und Bremse zul¥ssige Hubzahl, (&iehe Blatt 01,02,
00 1/2 Pressen mit Motor mit ver#nderlicher Drehzahl), Anzeige-
schlitz (5) gibt den Bremswinkel an., Der zweite Kontakt des Mi-
kroschalters FCF~FC8 wird zur Steuerung des Hubz#hlers herange-
Z0O g6l

"MITTENABSTAND—ﬁBERWAGHUNG DER NOCKENWELLE": Mikroschalter FC-
GC, Dient zur ﬂberwachung der Nockenwelle., Er kontrolliert ob
noch die ganze Nockengruppe vorhanden ist {gegen uhvorherge-
sehenen Bruch oder L8sen der Befestigungen).
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Rlett 3/

- "YERRIBEGELUNG DER PRESSEY: Mikroschalter FC1, Er hat die Aufgabe
die Verriegelung der Presse aus folgendern Ursachen zu machen:

~ Sehmieranlage meldet eine beliebige St#rung oder Defekt. (Schmier-

mittelmangel, Druckabfall, S5t8rung an der Pumpe usw. )

- Betriebsdruck im Kupplungs-— und Bremskreislauf unzureichend.
Eine genaue Einstellung des Betriebsdruckes auf 5+6 atil.

- Die Presse hat unter Uberlastbedingungen gearbeitet, (wenn die
Prosse mit einem ﬁberlastschutz ausgeriistet ist, siehe Blltter
09.60).

ANMERKUNG: Um die Verriegelung der Presse aufzuheben, muss ein
Pacharbeiter den Schlflsselschalter bet#tigen (auf Null einstellen),
‘nachdem die Verrisgelungsursachen beseitigt worden sind.

— WFREIE MIKROSCHALTER": Auf Anfrage karnn die Presse mit weiteren
Mikroschaltern fir eventuelle Hllfsvorrlchtungen bestltckt wer-
den.

Un die Winkelstellung des ganzen Nockenpaketes gleichzeitig ein-
zustellen, wie folgt vorgehen:

- Arretierschraube 18sen, dann die Nutmutter (3) ganz herausschrau-—
ben,

— Abstandsscheibe {(4) seitlich ?erschieben, indem man sie aus ihrer

Verzahnung ausrtickt. Das ganze Nockenpaket kann jetzt gedreht wer-

den, Um die Winkelstellung Jjeder Nocke einzeln einzustellen, Nut-
nmutter (2) regulieren.

ANMERKUNG: JEDEN TAG MIKROSCHALTER KONTROLLIEREN UND NOCKEN AUF
FESTEN SITZ PROUFEN, UM DIE SICHERHEIT DES BEDTENUNGS-
MANNES ZU GEWKHBLEISTEN.
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Blatt 1/11

Zum Bau der Druckluftanlage sind Werkstoffe bester Qualitlt
verwendet worden. Die Anlage wird gewlhnlich nach dem Kri-
terium einer heohen Anspreehgeschwindigkeit wnd Betriebszu-
verlissigkeit gestaltet. '

Die Druckverluste in den Rohrleitungen, in den Hohranschlils-
gen und in den IMftreinigungsteilen usw, konnten auf ein
Minimum reduziert werden.

Ausserdem, komnnten die Druckvarietienen infolge von Volumen-
variationen, auf ein Minimalwert gehalten werden, dank des
Einsatzes von Beh#ltern mit grosser Kapazitit.

Die Anlage ist wie folgt aufgegliedert:

Kupplung- und Bremssteuerkreislauf
- St8ssel~ Drucksusgleichszylinder-Versorgungskreislauf

- Ziehkissen-Versorgungskreislauf (gilt fir Maschinen mit Zieh-
kissenausrilstung).

- Versorgungskreislauf fiir pneumatische Sicherheits- und Uver-
wachungseinrichtung (gilt ftir Maschinen mit einer solchen
Ausrlistung) .

Die Beschreibung der einzelnen Kreisl#ufe ist auf den folgenden
Seiten wiedergegeben.




201
4‘ “““““““““ =1 S — -t _a\.,l. .
1 —_
[
|
].
%
3/8 }
@) ,
I
I
I
I
[
|
I
|
I
: DRUCKLUFTSGHALTTAFEL.
I [T~ 1 .
T A®
} | { ZENTRALE LUFTNETZANLAGE
! [ N
L __4__._1,L____ ______ V.
| | v
i
b 22 J
w Presse Project _ Datum Zeichnung o
KUPPLUNG—BREMS—EINHEIT
coloriR s1ino 1991.06.07 89030.0003.P.00




- . N iR,
Pressensicherheitsventile HERION

S 5 Pressenausristung
A .' VEX . Ez Bereich Pneumatik
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mit dynamischer Uberwachung

Mit Betriebsanleitung

HERION-WERKE KG - FLUIDTRONIK® . Postfach 15 60 - D-7012 Fellbach
Stuttgarter StraBe 120 - Telefon (07 11) 52 09-0 - Fax (07 11) 52 09-6 14 - Telex 7 254 507
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Beschreibung

Die neuesten Unfallverhiitungsvorschriften die am
1.1.79 in Kraft getreten sind, unierscheiden ersi-
malig zwischen Kupplung und Bremse kombiniert
und Kupplung und Bremse getrennt, weil es beij
Verwendung von zwei Pressensicherheitsventilen
notwendig ist, daB sich diese nicht nur selbst,
sondern auch gegenseitig Gberwachen. Findet
diese gegenseitige Uberwachung nicht statl, so
besteht die Md&glichkeit, daB sich die Bremse nicht
[6st und die Kupplung gegen die Bremse f&hrt, was
ein Sicherheitsrisiko darstellt.

Fir Pressen, die erstmalig ab 1.1.79 in Betrieb
genommen wurden, missen die Pneumatikventile
zunt Steuern von Bremse und Kupplung folgende
Merkmale aufweisen:

a) Sie missen als Pressensicherheitsventile
{Zwillingsventile} ausgelegt sein und sich selbst
Uberwachen.

b} Ein gemeinsames Pressensicherheitsventil fiir
Kupplung und Bremse muB mindestens statisch
Oberwacht werden, eine dynamische Uber-
wachung ist anzustreben. Bei Verwendung von
je einem Pressensicherheitsventil flir Kupplung
und Bremse sind beide Ventile dynamisch zu
Uiberwachen.

Unter statischer Uberwachung versteht man z.B.
eine Druckwaage, die bei einem Fehlverhalten
der elektronischen Steuerung oder des Ventils
aktiv wird.

Eine dynamische Uberwachung ist die zykiische
Uberwachung des Druckes in beiden Ventil-
systemen des Pressensicherheitsventiles. Die
dynamische Druckilberwachung stellt die opti-
male Lésung dar, da nur sie das Druckmedium,
das die Bremse und die Kupplung steuert, bei
jedem Pressenhub (berwacht. Eine Uber-
wachung der Ventilspindel kann diese Sicher-
heit nicht bieten, weil hier nur die Schaltstellung
der Ventilspindel kontrolliert wird, einen undichten
Ventilteller zeigt diese Methode beispielsweise
nicht an.

Die HERION-Pressensicherheitsventile der
Typenreihe XSz entsprechen in allen Punkten
den | Sicherheitsregeln flir Steuerungen an
kraftbetriecbenen Pressen der Metallbearbeitung
zH 1/457",

Achtung!

Die Pressensicherheitsventile der Typenreihe
XSz besitzen eine dynamische Uberwachung.

Werden die Ventile auBerhalb der BRD eingesetzt,
sind die landerspezifischen Vorschriften und
Sicherheitsregeln zu beachten. Fir den Einsatz der
Ventile in der BRD, bei dem die "Sicherheitsregeln
flir Steuerungen an kraftbetriebenen Pressen der
Metallbearbeitung zH1/457°  zur  Anwendung
kommen, ist folgendes zu beachten:

1. Anwendung

a) Die Meldung kann in Form einer Kontrollampe
am Schaltpult erfolgen oder in die sichere
Pressensteuerung integriert werden.

b) Bei Verwendung von je einem Pressensicher-
heitsventil fir Kupplung und Bremse mitssen die
am Ventil anzubauenden Druckschalter dyna-
misch iberwacht werden.

2. Sichere Steuerung

Eine sichere Steuerung muBl geméan obigen Sicher-
heitsregeln ausgefihri sein.

Bei der Anwendung, wie unter 1b) aufgezeigt, ist es
erforderlich, die Uberwachungskontakie der Druck-
schalter in die sichere Steuerung einzubeziehen.

3. Wartung, Priifung

Pressen und ihre Schutzeinrichtungen sind je nach
Beanspruchung, jedoch mindestens einmai im
Jahr, in allen Teilen durch einen vom Unternehmer
beauftragten Sachkundigen zu Oberpritfen. Die
Priufergebnisse sind in das Maschinenbuch bzw.
Kartei einzutragen.

4. Reparatur

Anfallende Reparaturarbeiten an den Pressensicher-
heitsventilen sollen durch den HERION-Kundendienst
vorgenommen werden.

Ist dies nicht méglich, so kénnen ausgefallene oder
reparaturbedirftige Ventile durch Tauschventile
ersetzt werden.

Nur in &uBersten Notfdllen dirfen Reparaturen,
jedoch nur durch fachkundige, geschulte und
qualifizierte Monteure unter Beachtung der
Betriebsanleitung durchgefiahrt werden.

Nach diesen Reparatureingriffen erlischt die von
HERION (bernommene Sicherheitsgarantie gegen-
Ober der - Berufsgenossenschaft. Durch den
Monteur ist- eine Prlfung nach Prifanwelsung
des Herstellers durchzufihren. Nach der Uber-
prifung missen die Daten des Ventils, eingesetzt
far Kupplung bzw. Bremse, mit Prifdatum und
Namen des ausfihrenden Monteurs im Priafbuch
der Maschine eingetragen werden.

Diese Regelung gilt auch beim Austausch eines
ausgefallenen Ventils.

Vorteile der HERION-Pressensicherheitsventile S7VEX ;..o XSz

@ kurze Be- und Entliftungszeiten

@ bei einer Fehlschaltung keine wesentliche Ver-
langerung der Entl{ftungszeit

® kein Restdruck bei einer Fehlschaltung
® zvklische Druckiiberwachung

@ reproduzierbare Schaltzeiten durch Rubindich-
tung in der Vorsteuerung (bei XSz 20 und 32)

® Zulauf und EntiGftungsquerschnitte drosselbar,
dadurch geringerer VerschleiB der Maschine

@ hche Verfligbarkeit
@® Larmminderung

® dynamische Uberwachung ohne aufwendige
Elektrik (Typ XSz)

7501101.05.09.88



Technische Daten ;
Betidtigungsart: elektromagnetisch
indirekt betatigt
Bauart: Kolbensitzventil
Medium: aufbereitete Druckluft
entwissert, gefiitert und
gedlt /
Temperaturbereich: =10 bis +60 °C H
1 » N t
Einbaulage: Ventilspindein senkrecht ! P
Uberwachung: intern 1) A - R
1) Die Anzeige einer Fehlschaltung kann (iber einen Druckschalter erfolgen. ’] L .
Wir empfehlen den Druckschalier Bastell-Nr. 0881400, technische Daten: Pressen- i
ausristung-Kalalag, Register 3, Schrift 7501628. Schaltpunki des Druckschalters
auf 2 bar einstellen. ]
D
KenngréBen
NG RohranschluB Betriebs- Werkstoffe freier Schalt- | Masse Typ Bestall-Nummer
druck Querschnitt haufig-
o h
[bar] ce.  bien | M7 keit
P A R min. | max.| hduse | tung | P-A[A-R| [1/min] [ka] Ventil Magnet

10(G1/2 |G 1/2|G 3/4] 2 8 Al Au 123 | 176 165 2,5 | X8z 10 | 2492300.0201

ohne AnschluBplatte 24938000201

200G1/2|G3/41 G1 | 2 8 Al Au 180 | 320 165 4,7 | XSz 20 |2493000.0801

ohne AnschluBplatte 2454000.0801

321 G G1 [g11/g 2 8 Al Au 500 | 500 165 7,5 | XSz 32 | 2403110.0801

ohne AnschluBplatte 2494100.0801

Das Gewinde-Kurzzeichen G nach DIN 1SO 228/1 ersetzt das hisherige Kurzzeichen R nach DIN 259.

KenngréB3en Betitigungsmagnet

Bild Best.-| Spannungsq{ Leistungsaufnahme | Lieferbare Schutzart Ge- | Aus- Bemerkung
Nr. |art = o o Span- wicht | fihrung
- - nungen
im im
Anzug | Betrieb) DIN VDE
W] | VAl | [VA] V] 400501 | 0171/265 | [kg}
Gleich- 12 24=|IPB5 |- - | mit mit
48 == Geréte- Duroplast
0201 spannung 110— steckvor- | umspritzt
220 = richtung
Wechsel- |14val 22 | 15 | 24 ' nacn
0201 | spannung ;;8 43650
40 bis 60Hz
Gleich- 16| von 6 . mi mt
i = . erdte- uroplas
0801 spannung bis 220 steckvor- | umspriizt
icht
Wechsel 50 | 24 |vons P65 |- 1035 |aon ™
his 380 DIN
spannung 50 0d.60Hz : 43650

1) Gilt fir Montageeinheit, Magnet mit Ventil, bei vorschriftsméBigem ElektroanschiuB.

Standardspannungen:
Gleichspannung: 24 V=
Wechselspannung: 24 V50 Hz, 42 V 50 Hz, 120 V 60 Hz, 220 V 50 Hz

Ausfihrung: nach Vorschrift VDE 0580. Betrie\bsart DB (Pauerbetrieb) bzw. 100 % ED (Einschaltidauer). -

4 7501101.05.09.88




Druckaufbau Druckabbau
X8z 10
|
[ms] 120 [ms] 120 -
t 110 A E 110
100 &é 100 s
90 ° 90 /%
6/
80 80
70 - ’% 704 »
60 80 7 .
40 = el 40- - "
// il d / . ar |
3 = 30 e G — Ab
-——-'_-_-f-
op | 2&%7‘_{
10 104
0 0,5 1.0 15 0 0,5 1.0 15
Volumen [dm?] Volumen [dm?]
X5z 20
[ms] 220
t 200
180 %
160 y O
140 57 6/ — [ms] 140 —
120 21 t 420
~ TRV el
100 — Q- 100 © - QB
] 80 ]
60 i N 60 o200
40 / / ____f_-—l 40 — g — 4 bar
20 20 | E=—
0 )
0 1 2 3 4 5 0 1 3 4 5
Volumen [dm?] Volumen [dm?]
XSz 32
[ms] 200 | [ms] 200
180 ] t 180
160 S 5, 085" 160
140 Qo 140 =
120 - = 120 s
100 AT g AT 100 ;
/ / -
80 80 ] =
60 I g2 bar 50 6 28—
40 //_ / ’___.-—"_——"'_' 40 /___/_,.—-———— {1 6— A par,
20'4 ] 204
0 i 2 3 4 5 6 7 8 0 ] 5 6 7 8
Volumen [dm?3) Volumen [dm?]
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Funktionsheschreibung

2 1
L
8| "
18\ /16
15— F 14
tfj—
- S
77 . 7 o
22— [l t i [zl
% o =
5 ] : 12
10 / N 1
13/;’7/‘/, B SRR .
4 /
’ }/"fx/’,/_'/ i ;A ’//f}/ 5
\
/ 1
Bild 1 23 21

P DruckanschluB
A ArbeitsanschluB {Kupplung und Bremse)
R Entlaftung

Ruhestellung (Bid 1)

P geschlossen
A mit R verbunden

In der in Bild 1 gezeichneten Stellung sind die
Magnete 1 und 2 stromlos, die Magnetanker 3 und
4 decken mit Hilfe der Druckfedern 5 und € die
Steuerbohrungen 7 und 8 ab. Die Steuerbohrung 8
ist mit dem Ringkanal @ und Steuerbohrung 7 mit
dem Ringkanal 10 verbunden. Durch das Kolben-
spiel zwischen Gehause 11 und den Kolben 12 und
13 sind die Steuerkanile ¥ und 8 mit Druck beauf-
schlagt. Der Steuerkolben 14 und 15 ist Gber die
Kanéle 16 und 17 bzw. 18 und 19 entliftet. Durch
den Kolben 12 wird der Kanal 20 und 21 abge-
sperrt, der Kolben 13 sperrt den Kanal 22 und 23
ab.

.~’: B
Bild 2 23 29

Schaltstellung Bild 2)

AnschluB P mit A verbunden
AnschluB R gesperrt

Durch Erregen der Magneten 1 und 2 werden die
Magnetanker 3 und 4 entgegen den Federn 5 und 6
in die gezeichnete Lage gezogen. Die Kanéle 17 und
19 werden abgesperrt, der Kanal 7 bzw, 8 wird frei-
gegeben. Dadurch wird die Oberseite des Kolbens 14
Uiber die Kandle 16, 7 und 21 mit Druck beauf-
schiagt, die Oberseite des Kolbens 15 wird Gber die
Kanale 18, 8, 23 beaufschlagt. Dadurch bewegen sich
die Kolben 14 und 12 bzw. 13 und 15 in die ge-
zeichnete Stellung. Es wird die Verbindung von P
nach A Uber die Kolben 12, Kanal 21 und 22 bzw.
Kolben 13, Kanai 23 und 20 hergestelit.

7501101.05.09.88
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Bild 3 23 21

Fehlschaltung Bild 3)

P geschlossen
A mit R verbunden

in der in Bild 3 dargestellten Schaltstellung wurde
angenommen, daB der Magnet 1 erregt ist und der
Magnet 2 entregt.

Durch das Erregen des Magneten 1 wird der Magnet-
anker 3 entgegen der Feder 5 in die gezeichnete
Lage gezogen, der Kanal 17 wird abgesperrt, der
Kanal 7 wird freigegeben. Dadurch wird die Ober-
seite des Kolbens 14 (Ober die Kanale 16, 7 und 21
mit Druck beaufschlagt. Dadurch bewegt sich der
Kolben 14 und 12 in die gezeichnete Stellung. Der
Kanal 21 wird mit P verbunden, der Druckaufbau
nach A wird durch den Kolben 13 verhindert. Der
Kanal 23 wird (iber Kanal 20 nach A bzw. nach R
entliiftet. Der Kanal 8 zur Vorsteuerung wird ebenfalls
entiiftet. Somit besteht keine Méglichkeit den Kolben
15 mit Druck zu beaufschlagen.

Die Ventile Uberwachen sich somit selbstandig bei
jedem Schaltvorgang.

Uberwachung der Dichtheit am Durch-
gang von P nach A. (Bild 1)

Ist die Undichtheit am AbschluB zum Kanal 20 gréBer
als Uber das Kolbenspiel zwischen Kolben 12 und
Gehause 11 nachstrdomen kann, so wird der Kanal 8
entliftet. Das Ergebnis ist wie unter Fehlschaltung
beschrieben.

Erfolgte eine Fehlschaltung, so ist der Startvorgang
zu wiederholen, das heift, die Zweihandsicherheit
mul} gelést und wieder betatigt werden.

7501101.05.00.88



MafBzeichnungen [Mafie in mm]
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Ersatzteile

10
19

30
31

32
33
34
35

35—

3

Magnetventil
Buchse komplett
Ventilteller
O-Ring

O-Ring

0O-Ring

O-Ring

0O-Ring
Lippenring

34

i3

ey

L

.

7

////isl’llllll > 10
.
/A apn

Ersatzteilsortiment komplett

Typ Bestell-Nr.
X85z 10 0540466
X8z 20 . 0557593
XSz 32 0558631
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Betriebsanleitung

Priifung nach jeder Montage

Prifmedium: Druckluft

Prifdruck: 2 und 8 bar

Gleichspannungsmagnet: Nennspannung x 0,7
Wechselspannungsmagnet: Nennspannung x 0,85
Prifeinrichtung zum Prifen des Durchgangs an den
Schaltkontakien 1 und 2 des Druckschalters.

Funktionsprifung
Priifvorgang

1. Prifdruck 2 bar an AnschluBB P,
AnschluB A verschlieflen.

2. Mindestens 5 Schaltungen bei 2 bar durchfithren,

Leckageprafung an Anschluf R < 5 Ni/h

3. Nur Magnet Ya erregen.
Es darf sich am AnschiuB A kein Druck aufbauen.
Es darf kein Signalwechsel am Druckschalter
erfolgen.

4. Magnet Ya zu Yb mit einer VerzGgerung von
> 300 ms erregen.
Ergebnis wie Punkt 3.

5. Nur Magnet Yb erregen. Anzeige wie 3.

6. Magnet Ya und Magnet Yb erregt.
Magnet Ya entregen. Anzeige wie 3.

7. Magnet Ya und Magnet Yb erregt.
Magnet Yb entregen. Anzeige wie 3.

Priifvorgang mit 8 bar wiederholen.
(Punkte 1 bis 7)

Elektrische Daten des Pressensicherheitsventils und
der Pressensteuerung missen (bereinstimmen.

K L)

- |]| >

i A

Druckschalter

Sicherheits-
schalldampfer

0 Wy

Verdrahtung nach VDE-Vorschrift vornghmen.
Funktionspriifung nach MontageabschluB.

Weiches Kuppeln nach Zulaufdrosselung,
Baustein Schrift 7501250

Weiches Bremsen durch Entliftungsdrosselung,
Schrift 7500717

Das Pressensicherheitsventii muB so nah wie
méglich an die Kupplung hzw. Bremse angebaut
sein.

Zwischen PSV und Kupplung bzw. Bremse darf aus
Sicherheitsgriinden kein weiteres Bauelement einge-
baut werden.

Kunststoff-VerschluBkappen an den Entltftungsan-
schilissen entfernen.

Beim AnschlieBen der moglichst kurzen Rohrleitun-
gen sowie bei Einbau von Bégen an Stelle von
WinkelstGcken diorfen keine Fremdkorper, z.B.
Spéane, Dichtmaterial, Zunder eic., in das Leitungs-
system gelangen, da sonst Funktionsstérungen auf-
treten kdnnen. Die AnschlugréBe des Druckminder-
ventils, des Filters und des Olers mufl dem des
Zulaufanschlusses ,P" des Pressensicherheits-
ventiles entsprechen.

Ein Druckspeicher zwischen Druckminderventil und
Pressensicherheitsventil wird empfohlen. Einbau der
Geréte siehe unten.

Der Betriebsdruck im Ventil darf in keinem Betriebs-
zustand unter 2 bar sinken, da sonst Stdrungen
auftreten {Druckschalter einbauen).

Sicherheitsschallddmpfer nach UV verwenden.

Manometer

Druckminderventil
=
I i

-

Filter und
Wasserabscheider

Volumen

10

7501101.05.09.88




Einbauhinweise

Pressensicherheitsventil X8z

Druckschalier %

34

i

L0
1

Yb

Kupplung
R
7
—r 7 e
/’Z&’
;Q//,,/ %
Bremse R oY
[+]
Schaltungshinweise
Stérungsanzeige durch Lampe
1
2 —l3
K1 K1 K2 KA
K2 K3
ff—"\ K2
Ya Yb
XSZ
Ki
= 0,25 sek.
o 7
| K 3] Hij H2|
o =4 o}
835 5
C oo G
ENcI l.'*f')
533w
Lo
S EL
¥ol
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THBULATTISCHE SCHATERYC# FCHTUNG Blatt 1/
.

AGIP 030 35

B.P. HLP 32

CASTROL HYSPIN AWS 32
B350 TERESSO 43

MOBIL DTE 24

MOBIL DTE LIGHT
OLECBLITZ EHT 12
SHELL TELLUS 27

TOTAL AZOLLA 20 IS0 32
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Die Schrierung der Presse wird durch folgende Vorriche
tungen gemacht:

- Eine automatische zentrale Hauptschmieranlage sorgt ftir
die Schmierung aller Antriebsteile der Presse. Beschrei-
bung und Vorschriften, siehe BlHtter 09 50.32 3/7, 4/7
und 5/7.

~ Bine Reihe Schmierstellen und Handschmiervorrichtungen
zur regelmlssigen Nachftlllung bei Hand. Beschreibung und
Vorschrifien siehe Blatt 09.50.32 7/7.

~ Hinea z@,t.aiq Nebensonwiersnlage zun Schiieren des Zish-
Kisuens zuf Anfrage;.




ZENTRALE STUFENANLAGE

09.21.284

1993.06.22

Rechte kupplungswellenlagerung

Rechte kupplungswellenlagerung

Oelbad

Pleuel
Pleuel

Stosselfuhrungen

Pleuel TX40
Pleuel TX40
Linke kupplungswellenlagerung _] TX40
Linke kupplungswellenlagerung — TX40
H  TX40
Zur sicherheitsvorrichtung — TX40
DPX12
L
>
5 :
2
§ Stosselfuhrungen : ~10
|
g = TXTO
| DPX8
|
l i I /
|/
19 9o
UL T&18]
—H0leTiTe L]
A =
=D
i L b — =
® N ae

|

SoFtan DM deAmSs / RX-HAB 08 T Rigyy

LEISTUNG 0,18kw

DURCHFLUSS DER PUMPE. 0.75 /1

BEHALTER 2001
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AUTONATISCHE 4ENTRALANLAGE

Es hhndelt. sich um eine zentrale Stufenschmieranlage
bestehend sus:

Beh8ltar
Abscheidediaphragma zur @lklérung im Rucklauf des

" Ules zur Presse

Oleinftllstopfen mit Filter
Saugfilter
Hochdruck~Elektrozahnradpumpe
Druck-Regulierventil
H8chstdruckschalter
H8chstdruckmanometer
Mindestdruckschalter
Mindestdruckmanometer -
Hochdruckfilter SoFiuj o 104 /Rffﬁ'"*"v b
glektrischer Mlnlmumstandanzelger
Rteklauffilter.

Volumenstromvantilse f8rdern eine -owecumlssig desierte
Glmenge zu aller Teilen; (Beschreibing und Funktions-
weise siehe beilizgendes Handbuch}.

Bin alfucklauf¢ und Filtrierungssysier, bestehend aus
Sammelbeh#ltern im Pressenkopf, Rezirkulationsrohrlei-
tungen im St8ssel, Sammelwannen unter den St#sself#h-
rungen,- Das 01 wird im Rtlcklauf in eine Sumpfwanne ge-
leitet und von dort aus in den HauptbehBlter des Pumpen-
ageregates,

Eine elektrische Alarmgruppe zur StBrungsmeldung

Elektrische Gerfte zur Betriebsiiberwachung der ganzen
Schmieranlage und zur Meldung der Gefahren sowie die
Verbindungen, die zur elekirischen Anlage der Maschlne

) Fithren.

ALARMEINRICHTUNG

Alarm durch Leucht- und lautsignale. Verriegelung des
St¥ssels am oberen Totpunkt bei Alarmausl8sung aus fol-
genden Ursachen:




£C, e, 32
P S B

Qigt -

- Haupt8lbeh#lter leer
- Luftblasen in der HaupiBlleitung

-~ Druckabfall infolge von 8lleckstellen an der
- Bauptleitung ‘

~ Durchfluss des Pumpenaggregaties zu klein

- St8rung an der Motorpumpe oder an der Druck-
reglergruppe, .

- Verstfopfung ~iner Haupt- oder Nebenleitung

Pdr allgemeine Reparatur- und Zinstellanweisungen, siehe
baiseftlgts Joiter und Schaltpli¥nd,

R ——
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SCHMI ZROLDRUCK UBER MAXTMALDRUCK

Eine Leitung ist verstopft

Zin Ausgangsrohr nach dem anderen des
Hauptdosierungswegeventils bei laufender
Pumpe abschrauben, Nach dem Abschrauben
des Rohres, das nach den Ventil(strouab-
widrts) den Schmierumlauf verstopfi, zeigt
H8chgtdruckmanometer wiader normale Druclk!
werte an und der betreffende Druckschale
ter zeigt keinen Alarmzustend mehr an,
Wenn nach dem Ventil in Str8mungsrich-
tung ein Nebendogierventil angeordnet ist
obige Arbeiten ausffthren, wie flir Haupt-
ventil angegeben, Wenn nach dem L8sen der
Vergchraubungen aller Ausgangsleitungen

‘der Wegeventile (Haupt- und Nebendosierer

keine Verstopfung gefunden wird, Wegeven-
til ausbauen und auswaschen {wi- im bei=-
seflgten Handbuch beschrisban),

2

Hochgruckfilter verstopft

Filter reinigen

81 zu z#hflfssig, z.5., in-
folge von Betrieb bei zu
niedrigen Temperaturen

Schmier#l mit einer Olsorte geringerer
Z8hfllssigkeit ersetzen,

Pumpenmotor 18uft nicht oder
Wahlschalter steht auf 'ohne'

'Elektropumpe einschalten

Dlehtungstelle derp. Puﬁpe
abgenutzt )

'Pumpe auswechseln

Filter an der Saugseite sehr
verstopft

Filter reinigen

Rohr der Ansaug-oder Druck-
leitung bis zum iindestdruack-—
schalter gequescht

Rohr ersetzen

Jlverlust un
tang

ier.Hauptlesi-~

Verschraubungen nachziehen od
Rohrstfick mit Leckstel: =

SCHMI ZROLDRUCK UNTER MINIMALDRUCK

Z#hTliiesigkeit zu klein infolge
von zu hoher Temperatur oder.
Mischung mit zu fliissigen Blen
aus anderen Schmieranlagen der
Presse

Schmiertdl ersstzen




DOURHTERUNG Din Prgs:

EINSTELLUNG DER AUTOMATISCHEN ZENTRALSCHMIERANLAGE

-~ $lumlauf in der ﬁauptleitung stufenweise bis zur Strecke zwi-
schen Mindestdruckschaiter und dem ersten Wegeventilblock ab-
drosseln. '

- H8chstdruckschalter so einstellen, dass sein Kontakt bei 90 atit
Druck umschaltet

— Mindestdruckschalter so einstellen, dass sein Kontakt bel
10 at?l Druck ums¢haltet.

In diesem Zustand, Pumpenmotorvabstellen, Hauptleitung 8ffnen
und wieder mit Wegeventilblock verbinden.
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EMPHOHLENE SCHMIZRFETTE
FUR HANDNACHFULLUNG

AGIP FI GR PP

B.P. GREASE 0/11 EP
CALTEX MULTIFAK EP O
CASTROL SPHEEROL EPL O
2SS0 NEBULA ST O

MOBIL SOVAR
SLEOBLITS GRASSC FILANTD TL

]

X GREASZS L O

-

IO R TR
IR S i

-~ Nach d=g erac o

EMPFOHLENE SCHMITROLE
FUR ZENTRALSCHMIZRANLAGE
UND HANDNACHFULLUNG

AGIP BLASIA 150
B.P. GR XP 150
CASTROL ALPHA SEF 150
£SS0 SPARTAN P 150
MOBILGEAR 629

1F i ZLLANA OTL 150
TOTAL CARTAR EP 150

s 200 Betriebsstunier {(Sinlaufzeit der

Maschine !, Scnnier#lwechsel vornehmen, Schmier#le
milssen vollkommen erneuert werden.

- Dann alle 1200 Betriebsstunden Schmier¥lwechsel vornehmen,
Bei dieser Gelegenheit auch Filter am Unterteil der Sumpf-
wannz rcinigen und Saugfilter der .lotorpumpe, zuzg#nglich
durch Abnehmen des oberen Flansches am Hauptbeh#lter, rei-

nigen.
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PLEUBLKOPF. Alle 100 Betriebsstunden unteres Gelenk der
Pleuelstange auf ausreichende Schmierung im Olbad priifen.
Zum Nachf#llen, Schmier#l in die 8lwanne des Pleuelkopfes
einftllen,

SCHWUNGRAD Unp LaGSR DER KUPPLUNGS-BREMSWELLE. Regelmissig
alle 200 Betriebsstunden 0,3 -~ 0,5 cm3 Schmierfett in die
Schmiernippel "am Schwungrad und an den Wellenlagerungen =2in-
f#illen, ' .

"
OLSCHMIERUNG DFR INEUMATISCHEN ANLAGE. U1lstand im Beh#lter
regelnlssig prifen. )

-~

vL,INDER. Alle 200 Retriebsstunden 8 — 10 cr”
ohere bffnung 1212a Zylinders einflillez,

DRUCKAUSHT & IS
Schmier8l in

e

STathLuul\ " EILVORRICHTUNG— SENKRACHTE EINGTILLUNG,

Regelulext  Yotten und antriebszs ~rHder mit einer diip =:n
Pettschicht bestreichen. Alle 400 Stunden die betreffenden
Schmiernippel f#illen.

KOMPRESSOR, Wenn die Presse mit einer unabhingigen Kompressor-
gruppe aussertistet ist, Olstand im Kompressor regelma€51g e I8
fen und auFtﬂrlen. alls 1200 Betriebsstunden Olwechsel vor-
nehmen.




SIST. 011 MONOLINEA PROGRESSIVO

Riserva di modifiche

Tabella
DP 0191

MAGGIO 1983

DISTF{IBUTORI-DOSATORI MONOBLOCCO A
'SEQUENZA PROGRESSIVA Serie DPX

Misure in mm

DESCRIZIONE

| distributori della Serie DPX sono unita di ripartizione e di dosaggio desti-
nate ad un impianto di lubrificazione centralizzata a sequenza progressiva.-
Essi consentono, per |'azione di una serie di pistoni che si posizionano nelle
loro sedi, pilotati "'uno dall‘altro, in una successione interdipendente, gene-
rata da un flusso di Tubrificante, I'erogazione di quantita predeterminate di,
clio e di grasso per mascuna ‘sezione ad un corrispondente numero di
utenti,
Caratteristiche principali di questa serie sono la costruzione monoblocco
con possibilita di quattro grandezze diverse che a loro volta consentono la
distribuzione ed il dosaggio per un numero variabile di utenti da 3 a 12,
La capacitd di dosare _la_quantitd di lubrificante che ciascuna sezione pud

. erogare con la semplice. appllcazmne d| una wtewdetta vite di dosaggm da

] ’ ’ 0,10 a G40 cme/fcicle. -

MANDATE: Le mandate sono poste in due lati del blocco e passono essere |nd1pendent| o b:nate cosi come & descritto

nella tabella che segue. Filettate da /8" BSP con sede S-1863, per tubi da 6 mm, sec. DIN 3854-3862 prevedono I'im-

piegd di raccordi RB 63 o RM 63 con bicono B 60 appure monoccono M 60.

PORTATA. Come gia detto sopra le portate sono regolabili, mediante viti di dosaggio, da 0,10 a 0,40 cmc/ciclo, Con due

viti di dosaggio diverse si ottiene Una portata che & la media aritmetica delle portate indicate, -

LUBRIFICANTI. Possono essere impiegati oli; minerali di qualsiasi tipo e viscosita e grassi fluidi o consistenti, pompa-

‘bili anche a basse temperature, con indice di penetraznone ASTM da 265 a 475 classificati sec.-NLGI.

PRESSIONE DI ESERCIZI0. | distributori consentono normali pressioni diTavoro fino a 150 bar,

S1863__ - 51482 T
! ' | ' : r
] T oy h
™ % mnHR o w| ¥ @
i P i = ~| o —x
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2 S \3¥é| | o
T : ’
11y : : Ak |
! ; b
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La figura sopra indica il percorso di erogazione del lubrificante in rapporto
al dosaggio determinato da ciascuna vite. Identica indicazione & riportata

su ogni distributore della-serie.
P TIP| € DIMENSIONI
[ Codice Sigla Marqu'ata . L
51220 DPX & 6 70
5 51222 -1 DPX 8 - "8 87
51224 DPX 10 10 104
1 51226 DPX 12 12 121

ALIMENTAZIONE. Attacco filetiato ©/4'~BSP con sede S 1482 per tubo
@ 8 mm con raccordi: :

Codice Sigla Descrizione
90482 | RB 82 Raccordo Solo per tubi
. 90682 B8ZA Bicono metallici

g MANDATE. Attacchi filettati 1/8" BSP con sede S 1863 per tubo @ 6
mm con raccordi:
Codice _ Sigla - Descrizions
90422 RB B3 . Raccordo. Solo per tubi
90560 — _B60 Bicono metallici
90644 R 63 Raccordo .
90860 " MB0 1 Monocono g?LOyF;: wbi
90960 BS 60 Bussoletta
90057 RK 425 Riduzione Riduzione tubo 6/4 mm
90079 RK 1882 Riduzione Riduzione tubo 6/8mm

VITI DI DOSAGGIO, Le viti di dosagglo

portano marcati sulla testa i numeri 10, ) ) Portata

20, 30 e 40 che corrispondono al dosaggio  odice Sigia cme/cicio

di ciascuna mandata come da tabella a l[a- 52259 TX10 Q,1

to. E’ necessario ricordare che ciascuna vi- 52280 TX 20 0,2

’ée I;laermet‘ua di- dosare la mandata indicata 52057 TX 30 03

alla freccia cosi come sopra indicato. .
Salve indicazioni contrarie, i distributori 52262 TX 40 04

vengono normalmente montati con leviti  GUARNIZION
di dosagaio TX 10, Ty ey E. Codice/Sigla della guarnizione per viti di dosaggio TX:

(BOTTI TECHNOLUBE_}' 20141 MILANO — Via F. De Sanctis, 26 — TLF 8463741 — TLX 320692 BOTTI |
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DISTRIBUTORI-DOSATORI MONOBLOCCO A Tabelia

SEQUENZA PROGRESSIVA Serie DPX Df@gg%lf

SIS VT MUNULINEA PHRUGHED2IVU

Misure in mm

MANDATE SINGCOLE E DOPPIE. Qgni sezione del distributore & predisposta per
I'erogazione unilaterale o bilaterale, Cid & consentito dalla vite VTC 36 con guar-
nizione RA 03, .
Vi sarad erogazione singola, da entrambi j fati, quando Ia vite @ montata. La portata
& in ogni caso determinata dalle due viti di dosaggio ed & uguale per le due manda-
te. Si ricordi che le viti determinand la quantita erogata dalle mandate indicate
dalla ireccia & non quella immediatamente superiore,

Vi sard invece erogazione doppia da un solo lato e guindi si dovra chiudere la man-
data non interessata con un tappo TPS 63, vedi figura a lato, quando la vite VTC
36 non & montata. .

Salvo indicazioni conirarie le viti VTC 36 con guarnizione RA 03 sono sempre
montate.

VITE, TAPPO, GUARNIZIONE

Codica Sigla . Descrizione

90637 ~ VTC 36 Vite VTC M 3x6

90338 . RA 03 Guarnizione @ 3,2xb,bx1
90638 TPS 63 Tappo con controsede 1/8” BSP

MANDATE COLLEGATE, A PORTATA MULTIPLA. In questa serie di distributori DPX, sono altresi consentiti abbina-
menti delle sezieni con I'uso di cavallotti CPX 18 e delie relative viti cave VO/VODE3.

Il disegno esemplificativo che segue indica meglio di qualsiasi descrizione questa possibilita. E' evidente come 1'uso dei
cavallotti e delle viti di blocco cosi come delle viti di dosaggio per singola mandata possono determinare le pill varie com-

binazioni di portata,

TPS 63 CPX18 VOD 63

N

%@
2l
by
ki

CAVALLOTTI, VITI CAVE, GUARNIZIONI

Codice Sijgla Descrizione

95358 CPX 18 Cavallotto a 2 posti

91582 VQ 63 Vite cava normale 1/8" BSP

91583 VODB3 N \ite cava con sede 1/8"° BSP per tubo @ 6 mm
90796 RA 45 Guarnizione @ 10,2x12,6x1,5

90638 TPS 63 Tappo con controsede 1/8" BSP

(BOTTI TECHNOLUBE) 20141 MILANO — Via F. De Sanctis,26 — TLF 8463741 — TLX 320692 BOTTI |
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DISTRIBUTCRI-DOSATORI MONOBLOCCO A _ Tabelia

SEQUENZA PROGRESSIVA Serie DPX Dhﬁeglgglgz

Misure in mm

INDICATORI DI SOVRAPRESSIONE

1] disegno che segue mostra I’ applicazione degli indicatori di sovrapressione progettati allo scopo di segnalare i bloccaggio
di una qualche linea dj alimentazione agh utenti.

Essi segnalano in modo diverso, sec, 1 tipi, I'aumento anomalo della pressione nel sistema indicando aliresi il punto o la
sezione dove cid avviene,

[ RPA1B/..

VoD 63 0S 63

71/8 3
76
e .
-@7 .
L L_| _
-

863 30 40 10

H0 — t .

RACCORDO, VITE CAVA, GUARNIZIONE DPX 6

Da utilizzare per il montaggic degli indicatori di sovrapressione.

-Codice Sigla Cescrizione o
91684 0S5 63 Raccordo orientabile 1/8'' BSP ’
01583 VOD 63 Vite cava con sede 1/8" BSP per tubo @ 6 mm

00796 RA 45 Guarnizione @ 10,2x12,6x1,5

i

INDICATOR| DI SOVRAPRESSIONE. Qui di sequito sono elencati o codificati tutti gli indicatori di sovrapressione,
filettati 1/8” BSP conico, predisposti per le diverse pressioni di segnalazione come indicato in tabella.

SERIE RPM 18/... Sono indicatori con asta controllata da una molla di contrasto, con.carichi differenti, in modo da re-
sistere alle pressioni nominali indicati nella tabella sottostante. la fuoruscita dell’asta indicatrice avviene quando que-

. sta pressione & superata. L'intero sistema si blocea, )
Indicatore . Pressione di ‘Maolla

Codice Sigla segnal./bar Codice Sigla Colore
95848 RPM 18.60 60 ) 96863 ) MS 601 nero
95849 RPM 18.90 90 95864 MS 202 verde
96657 RPM 18.120 120 97187 MS 1203 rosso
95850 RPM 18.150 150 95865 MS 1504 arancio
95851 RPM 18.200 200 95866 MS 2005 grigio
9b8b2 - RPM 18,240 240 9n867 MS 2406 bleu

SERIE RPA-18/... Come e precedentl ma con disco di rottura tarato al. posto della molla, Questo permette la fuoru-
scita dell’asta quando ia pressione supera la soglia di resistenza per la'quale & prevista,

Indicatore Pressione di Disco di rottura
Codice Sigla - rottura/bar Codice Sigla Colore
95838 RPA 18.60 60 95858 D 60,1 nero
95839 RPA 18.90 80 95869 ) D 90.2 verde
96656 RPA 18,120 120 97153 D 120.3 rosso
95840 RPA 18.150 150 95860 D 150.4 arancio
95341 RPA 18,200 200 95861 D 200.5 grigio
96842 RPA 18.240 240 05862 D 240.6 bleu

SERIE RPD 18/... Questo indicatore & fornito di solo disco di rottura che sotioposto a pressioni shperiori al limite pre-
visto si rompe e lascia fuoruscire il [ubrificante,
In questo caso il sistema non si blocea.

Indicatore Pressione di Disco di rottura

Codice Sigla rottura/bar Codice Sigla Colore
95828 RPD 18.60 60 958568 D 60.1 nero
95829 RPD 18.80 . 90 95859 D 90.2 verde
96655 RPD 18.120 120 971563 D 120.3 10380
95830 \RPD 18.150 150 95860 D 150.4 arancio
95831 RPD 18.200 200 95861 D 200.5 grigio
95832 ) RPD 18.240 240 95862 D 240.6 bleu

Riserva di modifiche

(BOTTI TECHNOLUBE ) 20141 MILANO — Via F. De Sanctis, 26 — TLF 8463741 — TLX 320692 BOTTI |




DISTRIBUTORI-DOSATORI MONOBLOCCO A Tabella

SEQUENZA PROGRESSIVA Serie DPX D[\I::\Ggl?gléS

SIST. 01T MONOLINEA PROGRESSIVO

Riserva di modifiche

Misure in mm

SEGNALATORI VISIVI DI CICLO

Si. tratta di cupalette di plexiglas all'interno delle guali appare una
astna colorata ¢che si rende visthile guando it pistone dosatore della
sezione corrispondente ha funzionato.

Con questo accoppiamento si ottiene un facile controllo di ciclo avve-
nuto quando il segnalatore sull’ultima sezione del distributore interes-
sato compie il suo mMovimento.

Nella tabella sottostante sono indicati i codici per i distributori Serie
DPX...A, con astina di controllo e le varie viti di dosaggio con’ cupo-
letta.

DISTRIBUTORI. Con segnalatare visivo.

Codice Sigla Marl?&ate
51221 DPX 6 A 6
51223 DPX B A 8
51226 DPX 10 A 10
51227 DPX 12 A 12

VITI DI DOSAGGIO

Portata
Caodice Sigla - cme/eiclo
52272 TA 10 0,1
52273 TA 20 0,2
62274 TA30 0,3
52275 TA 40 0,4

GUARNIZIONE. Codice/Sigla della guarnizione per viti di dosaggio
TA: 80796/RA 45,

SEGNALATORI ELETTROMAGNETICI DI CICLO

In modo similare ai precedenti questi segnalatori forniti di un reed,
eccitato da un magnete posto all'estremita del pistone di una sezio-
ne, dannc un contatto quando guesto si sposta nella sua sede duran-
te il funzionamento,

L'utilizzazione di guesto contatto permette la segnalazione del ciclo
compiuto,

Si tratta di un contatto NA da 0,5 A, 20 W con max. {ensione commu-
tabile 200 V.,

Qui di seguito si hanno sigle e codici dei distributori Serie DPX,..CM
normalmente disponibili.

DISTRIBUTORIL. Con segnalatore elettromagnetico.

Codice _Sigla . Mar:llaate
51231 DPX 6 CM )
51233 DPX 8CM 8
51235 DPX 10 CM ~ 10

51237 DPX 12 CM 12

VITI DI DOSAGGIO, CONTATTO, GUARNIZIONE

- Portata
Codice Sigla cmc/elclo
652271 TC 30 0,3
52270 TC 40 0,4
- 95313 CM 1805 Contatte magnet, completo
90796 RA 45 iGuarnizione @ 10,2x12,6x15

-

La scelta delle viti di dosaggio, nel caso in cui suli'ultima sezione &
montato il segnalatore elettromagnetico di controllo, & limitata ai
tipi TX 30, TX 40e TC 30, TC 40.

(BOTTIX TECHNOLUBE ] 20141 MILANO — Via F, De Sanctis,26 — TLF 8463741 — TLX 320692 BOTTI |
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Hydraulische Ueberlastsicherung
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Blatt 2/4
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BEZEICHNUNG

DruckluftanschluB vom Kupplungsbeh#lter
Pruckluftversorgungsleitung
Pumpendlversorgungsleitung

Oelfilter

luftbler

Luftfilter

Absperrhahn fiir Pumpenversorgungsleitung
Oeleinfiillstutzen

Oeistand—Anzeigelampe

Celbeh&dlter

OelablaBschraube

Sicherheitsvent%%)

Pumpe h

Hochdruck-0Oelversorgungsleitung

OelablaBrohr im St38el AT
Druckschalter fir Alarmausldsung bei maximalem Druck
H8chstdruckventil

Ueberdruckkammer

LuftablaBschraube

bruckschalter flir Alarmauslésung bei minimalem Druck
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Hydraulische Ueberlastsicherung Blatt 3/4

Die hydraulische Ueberlastsicherung gegen mechanische Ueberbelastung
beasteht aus einer Druckblwand, die gwischen dan Antriebselementen und
dem Stopel der Maschine angeordnet ist.

Bei einer PreBkraftabfrage, die den Nennwert der PreBkraft ibersteigt,
wird das QOel abgelaasen.

Die Ueberlastsicherung ist weder fiir den Schutz der torsionbeanspruch-
ten Telle wie: Treibkeile, Kurbelwellen usw. noch fir den Schutz der
Schwungkraftteile ausgelegt. Der Schutz dieser Teile wird durch ein Rut-
schen der Kupplung bei einem Drehmoment gesichert, das dem Nenndrehmo—
ment gleich ist.

Die Ueberlastsicherung besteht aus einer pneumatisch betitigten Pumpe
@it ver#inderlichem DurchfluB. Der Betriebsdruck betrdgt 100 atl bei ei-
ner Luftversorgung mit einem Druck von 6 atil.

Der Beh#lter (10) versorgt die Zylinderkammern (18) iber die Rohrlei-
tungen (3) und (14). Die Pumpe (13) beaufschlagt die Zylinderkammern
mit einem Druck von 100 atil. Wenn die Presse eine PreBkraft fiir Form-
stanzarbeiten liefert, bleibt der Druck in den Zylinderkammern bis zu
einem Wert Konstant, der mit dem Produkt des Zylinderkammer~Querschni-—
tes bei einem Druck von 100 ati gleich ist. Wenn die Formstanzpreff -
kraft erhtht wird, steigt der Druck im Innern der Zylinderkammern bis
zu einem Wert von 190 atii, das ist der Eichwert des Ventils (17). Die-
ses Ventil steuert ab diesem Druckwert den AblaB elner Oel-Teilmenge
aus den Zylinderkammern iiber das Rohr (15) und den Einla in den Sto-
Bel.

Das System ist durch den Druckschalter (16) erginzt, dieser hat die
Aufgabe die Maschine bei Ueberschreitung des Ventil-Auslisedruckes
(17) abzuschalten.

STOCKEN DER PRESSE AM UNTEREN TOTPUNKT

Die hydraulische Ueberlastsicherung kann auch beim Stocken (Festfahren)
der Presse am unteren Totpunkt zur Abhilfe herangezogen werden. Hierzu
wie folgt vorgehen: Absperrhahn (7) der Oelazufiihrung zur Pumpe (13)
schlieBen, dann Oelablafschraube (1%) &ffnen, diese steuert den Ablag
einer Oelteilmenge aus den Zylinderkammern (18) und den EinlaB in den
SttBel, dadurch wird die Presse freigemacht. Anschliefend die Oelablaf-
schraube (19) wieder schlieBen und Absperrhahn (7) Gffnen.

ALARME INRICHTUNG

Alarm wird durch Leucht- und Lautaignale gemeldet und bei Ueberlast
ausgeldast. Der StdRel bleibt am oberen Totpunkt stehen und startet
nicht mehr; der elektrische Schaltkreis muB wieder eingestellt wer-
den und die Verriegelung mufl durch den betreffenden Wahlachalter

s
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aifgehoben und wieder in den Schaltkreis eingeschaltet werden. Siashe
~eite 10.01.3/3}.

ENTLUEFTEN DER ANLAGE

Pumpe mit einem F8rderdruck von 1 atii laufen lassen und Rohrleitun-
gen , Pleuelkopf-Zylinder sowie die Rohrleitungen des Druckschalters
sorgfiltig entliiften. Hierzu die AblaBechrauben (19} 5ffnen und die
Verbindungen l@sen, mit den niedrig liegenden Bauteilen beginnen und
Oel sclange ablaufen lassen, bis es sauber und absdlut blasenfrei aus
den Rohrleitungen flieBt. Dabei den Oelstand mehrmals prilfen, gegebe-
nenfalls nachfilllen,

REGELMAESSIGE WARTUNG

Celstand im Behidlter oft priifen.
Zur Qeleinfiillung nachstehende, empfohlene Oelsorten fir die Schmier-

anlage verwenden:

AGIP BLASIA 150 ES50 SPARTAN EP 150
BP GR 200 EP MOBILGEAR 629
CASTRGL ALPHA 5P 150 IP MELLANA OIL 150

ANMERKUNG: ES WIRD EMPFOHLEN AUSSCHLIESSLICH SEHR SAUBERES UND GUT

FILTRIERTES Schmierdl zu verwenden.
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Blatt

Alle von der Firma COLOMBO AGOSTINO hergestellten Pressen sind
mit einer elektrischen Anlage ausgeriistet, die ausschliesslich
aus @erften bester Qualit8t besteht. Diese Ger#te haben wir
nach langen und sorgfdltigen Prifungen gew#hlt und eine maxi-
male Betriebszuverllssigkelt sowie eine lange Lebensdauer bel
griisster DBetriebssicherheit erzielt. :

Jedenfalls milssen zweckm8ssige Prufungen'und Wartungsarbeiten
durchgeftthrt werden, wie auf den Blittern 11-04 beschrieben, um
die Betriebsf#higkeit der Anlage zu gewHhrleisten,

Die Steuer- Uberwachungs— und Regeleinrichtungen sowie die Um-
former~ und Verteilerelemente der elekirischen Anlage der Presse
sind in simem Schaltschrank untergebracht.

Die Verbindung mit dem Stromnetz der elektrischen Ger#te wird
durch einen Hauptschalter mit Handgriffbet8tigung hergestellt.
Der Hauptschalter ist an der Ti#raussenseite des Schaltschran-
kes angebracht,

Die Schaltschrankttlr ist nach erfolgtem Einschalten blockiert.

Bei offener Schaltschrankillr stehen die drei Eingangsklemmen
des HAUPTSCHALTHERS unter Spannung.
Betriebgsspannung der Steuerspannungen 110 V.

Die gemeinschaftliche Phase (mit O bezeichnet) der Relaisspulen,
der Solenoiden, der Magnetventile, der Signallampen ist an Erde
gelegt,

Jedes einzelne Bauteil -der elektrischen Anlage ist mit Kennzéichen

versehen und jeder Anschluss ist numeriert, so dass ein Auffinden

dieser Bauteile in den Schaltpl4nen auf den folgenden Seiten er-

leichtert ist. Die Netzspannungsabh#ndigen Teile k#nnen nur durch

Zwischenschaltung der elektrischen Ger#te mit einer Steuerspan -
nung von 110 V angetrieben werden,

Eindeutige Angaben der Funktionen an den Steuerungselementen, die

durch Bet#Atigung der Schaltelemente ausgellst werden,

Alle #iblichen Steuerungselemente sind an der Vorwahltafel der
Bresse angeordnet, einschliesslich der Umschalter mit auszieh~
barem Schli#issel. Der Umschalter darf nur von PFacharbeitern be-
t8tigt werden. Schliissel muss bel normalem Betriebszustand wie-
der gezogen werden,
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Blatt

2/2

Die Bedienung der Presse erfolgt liber eine oder mehrere Tasta-
turen, Diese Tastatur hat zwei Starttasten und eine Stoptaste.

Bedienungsweise siehe Blatt 10.02.

Alle Motoren sind mit Kurzschluss— und Uverlastschutz bestehend
aus drei Sicherungen und drei Magnetausrilickelementen, ausge-
riistet,

Schutzschaltung der Einzellubvorrichtung (Blatt 10.01 2/3)

mit zwei Schaltrelais xpé6 und KP7, vier Endschaltern FC2-FC3-
FC4-FC5 zur Steuerung der Solenociden des Doppelk8rpermagnetven-
tils.

e




VORWAHLSCHALTTATEL 10.01.00

Biatt 1/3

An der Vorwahltafel sind alle Handsteuerungselemente und Uber-
‘wachungseinrichtungen zur Ausfihrung der BEinstellarbeiten und
der Vorwahl der Arbeitsweise der Presse angeordnet.

HAUPPSCHALTER in Stellung 1, Hebel des Schalters ist aussen
ann der Schaltschranktilr angebraeht Verwahlschalttafel- unter
Spannung.

Dieser Betriebszustand wird durch eine rote Signallampe ®"VORWAHL-
SOHALTPULT IN BETRIEB" gemeldet.
Folgende Handsteuerungselemente und ﬂberwachungseinrichtungen

sind sy der Vorwahltafel angeordnet:
EINSTELLUNGSMOTOR.

+ Zweistelliger Wahlschalter mit ausziehbarem Schllissel -
BINSTZLLURGSK OTOR - HAUPTMOTOR. Funktionsweise wHhlen.

. Grine Signallampe - Freigabe der Einstellung, meldet, dass
das Schwungrad steht und dass man mit der Steuerung des
Einstellungsmotors beglnnen kann.

. Schwarze Taste VORWARTS (normale Drehrichtung)

. Gelbe Signallampe VORWARTS

. Schwarze Taste RUCKWARTS (umgekehrte Drehrichtung)

. Gelbe Signallampe RUCKWARTS

. Rote Taste STOP

HAUPTHOTOR.

- Eingeschwindigkeitsmotor
» Schwarze Taste START; abwarten bis der Motor die Betriebs-

- geschwindigkeit erreicht hat, erst dann Presse in Betrieb
setzen, Betriebsgeschwindigkeit wird am Amperemeter durch
Abnahme der Leistungsaufnahme angezeigt.

. Gelbe Signallampe, Motor 1l#uft,

« Rote Taste STOP.

-~ Zweigegchwindigkeitsmotor

. Gelbe Leuchttaste LANGSAMGANG; Betrieb wie oben beschrieben.

+ Gelbe Leuchttaste SCHNELLGANG, abwarten bis der Anlaufvorgang
des Langsamganges beendigt ist und die betreffende Leucht-
taste aufleuchtet, dann erst diese Taste betBtigen.

- llotor mit verHnderlicher Drehzahl

. Gelbe Leuchttaste START; Motor lAuft mit kleinster Drehzahl
an. Ca, 30-40 Sekunden warten bevor die Drehzahl wie folgt
gedndert werden kann:
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VORWAHLSCHALTTA @i, Biatt 2/3

» Schwarze Taste -~ Drehzahl STRIGT
. Schwarze Taste - Drehzahl NIMKT AB

Die Geschwindigkeit des Motors erh#ht sich oder si nimmt
ab solange die betreffende Taste gedrilckt gehalten wird,

» Rote Taste STOP.

VORWAHL DER PRESSEFUNKTIONEN mit 6-stelligem Schlflsselschalter.

a)

b)

¢)

d)

Sehlllssel in Stellung 0: keine Vorwahl der Pressefunk-
tionen, St8ssel startet nicht,

Schltlssel in Stellung IMPULSE, St#ssel startet sobald
Bedienungsmann auf die Tasten dr#ickt, St8ssel hHlt an,
wenn der Bedienungsmann die Tasten freigibt.

Sehltlssel in Stellung EINZELARBEITSABLAUF: St#ssel star—
tet wenn der Bedienungsmann die betreffenden Tasten be-—
tdtigt, StBsselverhalten bis zum unteren Totpunkt wie un-
ter b) beschrieben. Jedoch fithrt der St8ssel den Aufwirts—
hub auch bei freigegebenen Bedienungstasten aus. St8ssel
bleibt am oberen Totpunkt stehen, auch wenn die Bedienungs-—
tasten gedrilekt gehalten werden. Un einen zweiten Hubzyk-
lus auszufithren, Bedienungstasten freigeben und dann er-
neut gleichzeitig betdtigen,

Schldssel in Stellung DAUERLAUF: Bei Bet8tigung der be-
treffenden Bedienungstasten startet der StBssel und die
Hubbewegung des St¥ssels geht weiter auch wenn die Be-
dienungstasten freigegeben werden., Nur mit der Stoptaste
kann die Maschine abgestoppt werden,

Die grﬁné Signallampe leuchtet bei Zustand b), ¢) und d) auf.
Sie meldet die erfolgte Vorwahl der Maschinenfunktionen.

RUCKSTELLUNG DER BREMSUBERWACHUNG

Schwarzer Zeitschalter, Zeit 10 Sekunden.

Diese Taste wird in folgenden FHllen benutzt:

~ Wenn der Bedienungsmann die beiden Tasten freigibt,
bevor der St8ssel mehr als 20-~30° .seines AbwHrtshubes
zurtickgelegt hat. (Siehe Blatt 10.02.02 4/1).

- Wenn der Bremswinkel der Presse zu lang ist oder die
Reibbelldge der Bremsen zu sehr abgenutzt sind oder bei
Phasenfehler der Nockengruppe usw. (Siehe Bl#tter 08,05).

HUBZAHLER  6-stelliger mit Drehknopf-Uberbrilckungswahlschal-
tar (mit/ohne)

SCHMIERFUMPE - mit Drehknopf—ﬂberbrﬂckungswahlschalter (mit/

ohne)., Gelbe Betriebslampe, Pumpe 14uft,




VORWAHLSCHALTTAR AL, G0, 0100

Slact 3/3

- 3TOSSELEINSTSLLUNGSKOTOR

« Zweistelliger Wahlschalter mit ausziehbarem Schlilssel,
EIN~AUS,

. Schwarze Taste AUFWARTSHUB

. Schwarze Taste ABWARTSHUB

. Zentesimalleser - (wenn die Presse mit einem Leser aus-—
gerfstet ist). St8ssellage ist mit einer Genauigkeit von
1/100 ablesbar. '

~ VERRIEGELUNG DER PRESSE

. Rote Anzeigelampe MINDESTOLSTAND

. Rote Anzeigelampe MINDESTOLDRUCK

. Rote Anzeigelampe HOCHSTOLDRUCK

. Rote Anzeigelampe UBERLASTUNG

. Rote Anzeigelampe LUFTDRUCK NICHT AUSREICHEND

Beim Aufleuchten obiger Anzeigelampen bleibt der Stlssel
am oberen Totpunkt stehen,

Das Vorwahlschaltpult ist ausserdem noch mit folgenden Hilfs-
ginrichtungen ausgerlistet:
- AMPEREMETER zur Uberwachung der Stromaufnahme.

— TACHOMETER zur Uberwachung der Arbeitshubzahl, (Maschinen, die
einen Motor mit veridnderlicher Drehzahl haben).

— ALARMHUPE mit Drehknopf-Uberbr#ickungsschalter (mit/ohne).




10.02.02
BEDIENUNGETASTATUR

Blatt 1/1

Eine oder mehrere Tastaturen dienen zum START und STOP
der Presgsse, Jede Tastatur hat folgende Bedienungstasten:

Zwel schwarze pilzf¥rmige START-Tasten. Diese Tasten miissen
gleichzeitig bet8tigt werden, die beiden H#nde des Bedienungs-
mannes miissen hierzu herangezogen werden,

Die Gleichzeitigkeit der Handbet8tigung wird durch ein elek-
tronisches Zeitglied mit einem Eichwert von 0,5 Sekunden, si-
chergestellt. Wenn der Bedienungsmann nur eine Taste bet#tigt
und die zweite nach mehr als 0,5 Sekunden betHtigt, startet
der St¥ssel nicht; um dann die Presse zu starten, Bedienungs—
tasten freigeben und GLEICHZEITIG wieder betdtigen.,

Es kann vorkommen, dass der Bedienungsmann wihrend des Anlauf-
vorganges die beiden Tasten freigibt bevor der Stbssel mehr

als 20~30° seines AbwHrtshubes. zurilckgelegt hat. In diesem PFall
bleibt der St8#ssel stehen und startet nicht mehr auch wenn man
die beiden Starttasten erneut betitigt.

Un die ilaschine wieder zu starten, Taste "Bremstiberwachungs-
Riickstellung"” bet8tigen. Diese Taste ist auf eine Zeit wvon

10 Sekunden eingestellt upd sie dient zur Beendigung der un-
terbrochenen Hubbewegung @QS St#ssels, Daran denken, dass bei
diesem Betriebszustand des Bremsliberwachungssystem nicht funk-
tioniert ' '

Eine rote pilzf8rmige STOP Taste,
#iit dieser Taste kann der St¥ssel der Presse in jeglicher
Stellung seines Hubweges gestoppt werden.,

Wenn zwel oder mehrere Bedienungsm¥nner eingesetzt werden,
ergibt sich als elementare Grundregel der Unfallverhitung,

die Bedienung mit zwei oder mehreren Tastaturen (Ein- und
Ausschaltvorginge werden #ber einen Wahlschalter mit auszieh-
barem Schlfissel #berwacht). Dieser ist an der Vorwahltafel an-
gebracht). _ '

Dies bedeutet, dass beide Hinde aller Bedienungsminner die
schwarzen Tasten wHhrend der Abwdhrtsfahrt des Stlssels be-
t8tigen mlissen,
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11,03
VORBEUG=NDE WARTUNG

Blatt 1/1

Regelméssige Wartungsarbeiten erhalten die volle Leistungs-
f8higkeit der Presse, gewHhrleisten eine lange ILebensdauer
und eine stete Betriebszuverllissigkeit.

Die Wirtschaftlichkeit der Maschine steigt, da ein Maschinen-
stillstand zZu einem programmierten Zeitpunkt flr die Ausfth-
rung regelm#ssiger Wartungsarbeiten ein Minimalaufwand erfor-
dert im Vergleich zu einem unvorhergesehenem Maschinenstill~
stand zu einer unglnstigen Zeit, besonders wenn die Stillstand-
zeiten wegen Wartungsarbeiten mit den Zeiten grl8sster Leistungs-
anforderung und Ausbringung #bereinstimmen,

Auf den folgenden Bl¥ttern sind eine Reihe vorbeugender War-
tungsarbeiten beschrieben, die wir sufgrund unserer Erfahrung
im Binsatz von Pressern als ausreichend bezeichnen, um einen
einwandfreien Betriep uand Betriebssicherheit zu erzielen.

Die beiliegende Aufstellung gibt sowohl die Ersatzteile fiir
die vorbeugende Wartung an als auch die Ersatzteile fiir gg.f
vorkommende St8rungen. Die Lieferfirmen sind auch angegeben.
Fir genormte Teile (z.B. W#lzlager) geben wir den Lieferer
nicht an.




REGEIMESSIGE WARTUNGSARBHI L 4N ] 11.04.02

(Vorbeugende Wartung) Blatt 1/2

Schmieranweisungen sind hier nicht angegeben, siehe BlHtter 09.50..

TAGLICHER ANLAUF DER PRAESSE

- Nocken und Einzelhubvorrichtungs-Mikroschaltergruppe: Schrauben
und wuttern sorgf8ltig auf festen Sitz priéfen, Punktionsfihig-
keit der Nocken und der Mikroschalter in der Anhaltevorrich-

tung des St¥ssels am oberen Totpunkt genau priifen {(Blétter 08.5..).

- Uberlastsicherung: Ulstand im Beh#lter pritfen, gg.f nachfitllen,
(B¥Atter 09.604,)

ALLE 100 BETRIEBSSTUNDEN

- Druckluftkreislaufs Kondensatwasser aus den Entfeuchtungsfil-
tern und den Kammern der Druckluftbeh#lter ablassen. 81stand
priifen und falls notwendig, Jler nachftillen,

Pressenaufbau: Das Aussehen der Maschine pritifen und eventuell
Schrauben und Schraubverbindungen nachziehen. finheiten und
Aggregate auf Festen 3itz priifen. Maschinenarbeitsfllchen sHu-
bern, Blechabf#8lle und Jjegliche Arbeitsabf#lle beseiftigen.

ALLE 20C BuTRIIBSSTUNDEN

- schmieranlage: Schlauchleitungen der Schmiecr8lzuftthrung zum
Kurbelzapfenénde des Pleuels und zu den St#sselftthrungen auf
Bruchstellen pr#ifen, Ulsemmelwanmnen unter der Gleitfthrungen
reinigen, '

ALLE 600 BETRIEBSSTUNDEN

- St8sselftihrungen: Zustand der Oberfllche kontrollieren und
Fihrungen auf Spiel priifen {(Bl#tter 04.C1..). '

- St¥sseleinstellvorrichtung: Einstellsteuerketten, Dezimalan-
zeiger und Emdsehslter priifen, (BlHtter 04,0044 )

ALLE 1200 BHETRIEBSSTUNDEN

- Schwungrad-MotorantriebsriQmen: Riemenspannung prfifen und falls
notwendig, Riemen nachspannen. (Bl#tter 03.00.4).

Druckausgleichszylinder: Schraubverbindungen zum Pressensufbau
und zum St¥ssel prfifen (Winkel, Muffen, Anschlilese usw, )
Bl#tter 06.00...),

81er: Olwechsel vornehmen und Jler reinigen., Bei sehr staub-
reicher Luft, Olwechsel und Reinigung in xllrzeren Zeitabstdn-
den machen,




RICALWASSISE WART GSARBEIT iN 11.04.03

(Vorbeugende Wartung) 2/2

ALLE 2400 BETRIEBSSTUNDEN

~ Kupplungs- und Bremseinheit: Reibel#ge unfersuchen und falls
notwendig, auswechseln, (Belagstirke derf 4 mm nicht unter—
sghreiten., )
(Bi8tter 05,0044.)

- Elektromotor mit verfnderlicher Drehzahl: Blrsten untersuchen
und ge.f. ersetzen, (Bl#tter 03.00..),

ALLE 4800 BETRIEBSSTUNDEN

- Kuypplungs~ und Bremseinhelt- Reibellige ausweghseln.
(Bl3tter 05.00 ..),

- Magnetventil zur Steuerung der Kupplung: auf einwandfreie
Funktion prtifen, gg.f., austauschen.
{Bl8#tter 09.01...),

— Drehgelenk: Falls notwendig austauschen (Blatt 09,01...).

- Schleuchleitungen der Semier8lzufithrung zu den Pleuelstangen
und zu den St#sself¥hrungen: austauschen,

- kikrosechalter der Binzelhubvorrichtung: ersetzen.
(Bl#tter 08,05,, und Sc¢haltplan 10,014e.).

-~ Elektrische Anlage: Schaltschittzen KP4, KP6 und Kp7 der Ein-
zelhubvorrichtung ersetzen,
(Sehaltplan 10.014.0)

- Druokausgleichszylinder: ausbauen, Dichtungsmanschetten prii-
fen und ausweehseln,
(Bl8tter 06.00...).

ALLE 9600 BETRIEBSSTUNDEN

- Kupplungs- und Bremseinhelt Druckdichtungen auswechseln.
{BiAtver 05.00..).
- Sehnsllgangwelle und Schwungrad: alle WBlzlager auswechseln,

- Magnatventil zZur S%euerung d@r Kupplung- und Bremse: ersetzen,
(Blatt 09,01.4),

- Ziehkissenzylinder: Dichtungen auswechseln.
(Blatter 07.00..4),
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BESTELLUNG ...1 H3003
BESCHREIBUNG .5 ERSATZITEILSLISTE PRESSEW "212.A.200" BLAIT HNr 1
) PATUM  23707/93,
! ¥ODIF, ! BERCHREIBUNG ! STELLUNE/GUANTITAET/NOTE ! QUANT. ! QUANT. ¢
! ! ! PEINBES. 'EMPFOHL. !
! AE91, 12281001 ' MONOBLOCK PRESSEN KORPER H ! ! i d
= . f ! ! i
! L2is, 10012000 ! PROGREGSIV VERTEILER BOTTI ! N®11 TX4O+N®1 TAPPG ! 1! '
! ! DPK1Z ! d ! !
V4215, 10500001 | RUECKSCHLAGVENTIL BUTTI ! ! 5! ‘
! 7 ' RVIG1A L/an i i ! !
b U907, 05180220 | DICHTUNG MINM 180220 15 AtE ! ! 1 ’
! 8195, 10000002 ! BRONZEBUCHSE 03, 22,136 ! ! a1 !
! 8195, 10000059 | BRONZEBUCHSE ! ! a2 ! i
! 8E03, 10012001 | WELLE PNEUMATISCHER KUPPLUNG M i t 11 !
1 | i ;
Pobyds, 2A240003 | KEILRIEMEN (Nr 37 SPB 600D YEAR ! ! t ! !
t ! Wirklaenge 000 ! ! ! !
Pouhl7, ba91u110 ! BELAGBEGHENT + ROHRWIET ORTLINGHAUS ! ; 1! !
! ! Broesse 82 ! ! : !
PohL7, baR15110 ! NUTHINGSSATZ ORTLINGHAUS ! ! 1! !
I ! Groesse A2 ! ! ! !
PL4ak0, 10900107 ! NILOS RING FAG ! t 1 !
! | NUPR1BAY : ! ! '
' 4340, 11100101 | NADELLAGER FAG ! ! 1 !
i 1 KRANZ NUZZ2 110-200-348 ! ! ! !
! 4840, 11100102 ! NADELLAGER FAG ! ! Lt !
! ' { KRANZ NJ222 110~200-38 ! ! * !
! L4840,11100106 ! RING FAG ! ! 1o !
! ' | H12ze s ' ‘ !
b L840, 11100167 ! NILOS RING FAG ! ! z ! !
! t NUPZ22AY ! l ! !
! L855,10900101 | PENDELVOLLENLAGER FAG ! ! 21 !
! | IWETKEIHIG 22218 90-140-40 ! ! * !
! 47907,05110140 ! DICHTUNG MIM 110140 12 AR 1T ! 11 !
Y407,05130170 | DICHTUNG HMIH 130170 12 ftp ! ! 11 !
! 8E09, 54100001 ! HAUPTWELLE M ! ! 1 !
I 1 1 t
! 8190,10000002 | BROMZEBUCHSE F. KOLBENBOLZENENDE ! ! 21! !
! ! ACHGE (HALBFERTIGTEIL)  O4.104.209 ! ! ! !
8195, 00000002 ! ERONZEBUCHSE ! ! 2! !
' 8211, 10000031 ! BRONIEBUCHSE 2/2 ! ! 2 ! !
! 8E99, 24M73003 ! NOCKEN F. POSITIONSSCHALTER ! i 1! !
— 1 i ' I
PL4025, 08101001 ¢ POSITIONSSCHALTER CEMA ! FC2/3/A/B~FCGC-FCF-FCA ! 7 ! !
! ! Q70MIL  KUPPENSTOESSEL ! : ! !
! L1025, 06202001 ! RAD F. POSITIONSSCHALTER CEMA ! ! 7 1 !
! I LI4FPTLRD ROLLEN ! ! ! !
' HOES, 49002001 ! POSITIONSSCHALTER TELEWECANIGUE ! i 1! !
! ! XEHMAL1022 ROLLEN ! ! ! !
! L941,50205030 ! AUFLAGER METALFLEX ! ! 4 ! :
! 1 W 50230 10H ! ! ! !
! 8EA0,11110004 ! HAUPTHOTOR UNEL-MEC B3 kW 22 ! ! 1! !
i ¥ I 1
! 4036, bBZ20001 ! TACHODYNAMD IbL ¢ ! 1! !

FORTSETZUNG
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BEGTELLUNG ...: HMZ3003
ok . BERUHRETRUNG .. ERSATITEILSLISTE PREGSEN 212, 8.200¢ BLATT Np 2
ecloi) stino DATUH  23/07/93

§ KGDIF. ! BESCHREIL KNG ! STELLUNG/QUANTITAET/NOTE U BUANT. ' QUANT. !
! ! ! 'EINGES. TEWPFOHL.!
! I ATA aY 16005/17 ! L i !
P 4102, 50022348 | KAEFIBLAUFER FEMM ! ! 1 !
! P EW 22 380/850V  YPOLIGE ! : ! !
! b BESTALT B3 ! ! ' !

U hL4LA, 74240035 | KEILRIEMENSCHEIE SFER RIT ! ! 17
! b YWirkdurchmesser 400 3Rillen ! ! ! b
! ! Spannbuchse Bohrung D=4d ! ! ! !
! 8E18, 14320001 ! HUBVERSTELLUNG UND ZAHNPHASE M ! 1 1! !
3 3 1 }
! 4412,00011500 | SPIRALFEDER 11x1,5x45 t ! 1! !
b 4413, 26150300 | SCHEIBENFEDER MUREA ! i i f
; 1 G0xd5, 4x3 t ! ; !
b L702,50030300 | GLEITLABER PTFE SKF ! ! 2 ¢ !
b I GLYPE 303430 F ! ! t !

P 5704, 50030260 | FLANSCHBLEITEAGER SKF ! ! 2 !
J ! GLYPBG 303428 F ! 1 i i

| AEL3, 23244201 ' STOESSELGRUPPE MIT HYDRAULISCHE ! ! 2 1
' ¢t UEBERLASTICHERUNG i ! ! !
i 1 1 i
P 4115, 15004440 | INDUCTIONSMOTOR SELBSTHEMMEND DGR ! L !
! | KW 2,2 4POLIGE 220/380V 1:8,5 ! ! ! !
| 4215, 10008000 ! PROBRESSIV VERTEILER BOTIT ! N°d TH1O S !
! ! DPX8 ! ! ! e
! LAYG, 10500108 | KUBELROLLENLAGER FAG ! ooy |
! ! 30210 50~ 90-21,75 ! ! 2 !
! G903, 05130820 ! -RING ANGST+PFISTER ! ! b !
: | OR 4325 ! ! 1 !

! 4915, 232846250 ¢ DICHYUNG R 6730 FHREO 1 ! 2!
1 8513, 30000015 | ANTIFRIKTION PLATTE oL, 9L, 26 ! ; a ! i
! 85995, 00400000 ! VENTIL-EINHEET FUER ! ! 1! !
! ' SICHERHEITSVORRICHTURG ! ' ! }
! ! 2 76L.21.00.04 ! ! i !
I 8E30, 33003201 ! RUSBLEICHSZYLINDER ! ! g ! !
! ! 12 BAR D.300 C= 320 : ! ! :
- ! ! ! !
bL702, 00080400 | SLEITLAGER 804540 LRC 1 J 2! |
! 4903, 05130730 ' O-RING ANBST+PFISTER ! ! 2 1 !
4 ' OR 176 ! ! ! .
! 4903, 05172850 | O-RING ANGST+PFISTER ! L 2 1 !
! I OR B112% 1 i ! !

! L4904, 11000805 ! RING PTFE ID=80 AD=100 Dicke=t t t g !
b OLY05, 05100080 | NUTRINGDICHTUNG AP T ! FA !
! DM L0080 ! f ! t
b ORDOS, 05300260 ' HUTRINBDICHTUNG AP ! ! 2 ! !
: ! UM 300280 ! ! H t
V4930, 08252450 1 ANTIFRIKTION BAND fiRCART ! AT 1, 700! !
! ! 2, Gk, 5 ! i ! !
! AI99,2707311% | SCHMIERAGBREGAT DER PRESBSE T NG ! 11 i
1 1 ] [}
I 4231, 42006010 ' OELFILTER HP ! POS 11 ! 1t !

FORTSETZUNG
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BESTELLUNG ...: H93003 '
ey BESCHRETBUNG .: ERSATZTEILSLISTE PRESSEN *212.A. 200" BLATT Nr 3
fbstino DATUH  23/07/93}
LooKDDIF. ! BESCHRE T3UNG ; STELLUNG/UUANTITAET /NOTE {OQUANT. ! GUANT. |
! ! ! \EINGES. 'EWPFOHL. !
! | FMPOS7/LBAGLMG0S 16 1717 ! ! ! !
! 4251, 42009020 | OELFILTER HP ! OPOS U Lo !
! | GTRS0/1SM1Z5ABL 25 171 ! ! 3 !
| 4231,42009040 | OELFILTER HP ! POS 13 A !
! | GTR7O/4GHI25ARE 50 1/1* ! ! ! !
| 4231, 42208050 | VERECHLUSS HIT FILTER HF ! POS 3 A |
! t 102,43 ! ! ] !
! 4255, 93510080 ! FLANSCHHANGHETER WIKA ! POS &-10 2
! ' Dz63  0/100bar ] ] s !
[ 4242,52300000 ! ELEKTRIGCHE SCHUIMMERSCHALTER L pog 12 I O !
! ! IEGS1 DLECD. MILANESE ! ! ! !
L U264, 44010012 ¢ ZANHRALPUHRE HARZOCEHI ! oo !
s £ OSD075 0,75 L/t ! ' ! !
{4270, 75016000 ! DRUCKSCHALTER TELEHECANIGUE ! POS 7-9 Lo !
E ! XHIALE0T 15/150bar ! ! ! !
! 4277,03102100 ! DROSSEL-RUECKSCHLABVENTIL  ARELLE ! FOS & byt !
! ! RPUO ! ! ! !
{4431, 42200016 | ELASTISCH KUPPLUNG ! P
: ! SB105+GR111+R100E ! ] E !
! U431, 42801501 | KUPPEL  LME. 140A/060/A00L M roop !
| 7410,01007500 ! SCHMIERAGGREGAT MIT PUMPE 05DO75 ! oo !
| 89030,0003P00 ! KUFPLUNG PNEUMATISCHER ANLAGE e roo1 |
- 1 1 |
! 14230,35002510 | PNEUMATISCH WEBEVENTIL HERTON ! POS & A !
! | pzaz 1" ! ! ! !
! | +ANSCHLUSSTECKER UND SFULEN Ll0V ! ! !
| 14230, 45000501 ¢ DRUCKLUFTFILTER NOREREN ! POS 10 b !
! ! FIS000MIHD 17 ! ! ! !
! 4230,45000501 | DRUCKLUFTFILTER NORGREN ! POS 4 S !
! ! FISO00MIHO 17 a ! ! !
! 4235, 45000500 ¢ OELBUECHSE NORBREN ! POS 5 bt |
! ! L15000-0P90 1" ! E ] '
| 4237, 45000500 ! BUEBEL NORGREN ! FOS 10 toog
s f V158001000 1" ! ! ! !
! 4237, 45100600 | BUEBEL NOREREN ! POS b/5 A !
! | YISAOO20DD  1"1/4" ' 5 ! E
{4237, 46200500 | BEFESTIBUNGSKIT NOREREN ! POS 10 Eoop !
! ! FUER BUEGEL 3/4"-1" SERIE 15 ! ! 5 !
! ! 18.001.979 ! ! ] !
| 4237,45200600 ! BEFESTIGUNGSKIT NORGREN ! POS 4/5 S O !
! * FUER BUEGEL 1"1/4 SERIE 15 ! ! ' ‘
5 ! 18,001,978 ! ] ! !
b 4240, 82000700 ¢ KUPPLUNE TURTAN | POS 7 L !
! L1z ! ! ! !
! 4255, 30201650 | FLANSCHMANDMETER FESTO ! POS 2 A |
! | b=50  O/lebar  FMA 50-16 ! ! ! !
! 4270, 75001800 | DRUCKSCHALTER TELEHECANIQUE ! POS 3 toog |
! L XHIAOR07 2/16bar ! E ! !
{ 4275,30000120 ! DRUCK-REBEVENTIL FESTO ! POS 1 toog
! ! (RGO 1/2" 0-1Zbar ! ! ! !
! 4276,13012210 ! KUGELHAHN C.HATIC ! POS 11 O !
! LA ! ! ! !
| 4279,32000800 ! SCHALLDAEHPFER FRIGERID ! POS 8 I

FORTSETIUNG




KUNBE ovuueve. : FORMING AB g
BESTELLUNG ...: M930G3 ;
BESCHRETBUNG .: ERSATYTEILSLISTE PRESSEN *212.A.200° BLATT Nr 1y
DATUR  23/07/93
! KODIF. ! BESCHRE IBUNG ! STELLUNG/GUANTITAET /NOTE UQUANT. ' QUANT. !
i ! ! 'EINBES. 'EMPFOHL,!
! 1 ogr s ! ! E
L 4292, 76001220 ¢ SICHERUNGSVENTIL SICURVALYD ' PDS 9 t 1! !
! ! DN3& 378" ! ! t !
! 49215,0001P00 ! DRUCKLUFTANLAGE DES STOESSEL- ! i 1 !
t | DUSBLEICHT ZYLINDER ! ! ! !
1 H 1 1
! 4255, 30201650 | FLANSCHMANOMETER FESTO ! POS 3 ! 1! !
! I D=50 0/itbar FMA 50-16 ! ! ! !
U L275,30000120 ¢ DRUCK-REGEVENTIL FESTO ! PDS 2 ! 1 !
! ! LREOE 1/2" 0-12bar ! ! ! !
! 4274, 13012210 | KUBELHAHN C.HATIC ! POS 5§ ! 1 '
1 L 3/an ! ! : i
1 4276,30020310 ' HANDSCHIEBERVENTIL FESTD ! POS 4 t 11 !
! Ey3 1/2v ! ! ! !
! k292, 70001220 ' SICHERUNGEVENTIL SICURVALYD ' POS 7 i 1 !
! I DN3E /8" ! ! ! !
! A9165,0001F00 | SCHUTZBITIER ! ! 1 1
1 1 1 i
b 225, 65005100 ! HANDHEBEL SCHALTTAFELEINBAU ' POS 1 ! i i
! I 5431310100 RENROTH ¢ ! ! !
! I 1/yn t ! L !
I 4226, 65005100 ! HANDHEBEL SCHALTTAFELEINRAU Lpos 1 ! i '
! ! 5431310100 REXROTH ! ! i !
! Pl ! ; ! i
! 4277,55001110 ! RUCKSCHLAGVENTIL PMEUMAX ! POS 2 ! 2t i
f 114 MV23001% t ! ' !
b 4453, 24360003 ¢ PREUMATISCHER ZYLINDER FESTD ! ! B! t
! I DOPPELWIRKEND/DOPPEL STANGE ! ! ! t
; P MIT SCHHIERUNG - WIT DAEMPFUNS ! | ! i
* 89745,0003100 ! UEBERLASTICHERUNG ANLAGE ! I !
1 1 1 I
! 4230, 65000100 ! DRUCKLUFTFILTER REXROTH ! POS & i 1! !
! i #FRIZ/E LW ! | ' '
i ! MIT DRUCK-REGEVENTIL i ! ! !
! 4231, 42006010 ! DELFILTER HE ! OPOE 4 ! P! t
1 ! FMPO37/1BABINAOS 16 1717 i ! ! !
U 4235, 65000100 ! OELBUECHSE REXROTH ! POS § ! 1! i
! I ML13/4 Ly t ! b ]
! 4265, 82001050 ! PUMNPE TURIAN ' PDS 13 ! it !
! ! HP15 : t ' !
I 4270, 75016000 ! DRUCKSCHALTER TELEMECANIQUE ! POS 20 | 1! !
! ! KMIALG07 15/160bar ! ! i !
' 4279, 75050000 ¢ DRUCKSCHALTER TELERECANIQUE ¢ POS 16 ! 1 !
! ! XMIAS007 50/500bar ! ! 1 !
4277, 15001100 ' RUECKSCHLABVENTIL CONFORTI ¢ f 1! !
! Ioi/4" VRO ! ! ! !
I 4292, 27001221 ! SICHERUNBSVENTIL FARBO ! POS 12 ! i t
! L2108 t i ' '
! 89055, M73003E ! STROMVERSORGUNG DER SCHALTKREISE £ ! ! 1

FORTGETZUNG

y




KUNDE ........: FORMING AG
BESTELLUNG ...: W93003
BESCHREIBUNG .; ERSATZTEILSLISTE PREGSEN “2id.R.200"

) ELATT Nr g
ecolo o stino DATUN  23/07 793
O oRopIE. ! BESCHRETHUNG ! BTELLUNG/GUANTITAET/NDTE | QUANT. ! GUANT. !
| ) ! 'ETNGES. 'EMPFOHL. !
! 4001, 05000750 ! FPOLIGE LEISTUNGSSCHALTER  BRETER ! 16 R !
s ' 403410 75 Unax 44D ! | ; 3
! ¢ HIT HANGGRIFF+ARDECKKAPPEN ! ! | !
| 1009, 29010020 | AUTOMATISCHE SCHALTER HAERINI ! TH S !
! D436 2R Vmankho : ! s :
| 4009, 29010040 ! AUTOWATISCHE BCHALTER MAGRINT ! IB S !
! D y38 LA Vnaxkbo ! ! s 5
' 4009, 29010100 ! AUTOMATISCHE SCHALTER MABRINI ' Ip Loy &
; LSLI40 10A  Vmaxbbo e ] ; ;
| 4009, 29020023 | AUTONATISCHE SCHALTER MAGRINI ! TA B '
z 95111 PR Vnax2ho ! ! ! 3
! 4009, 29020060 | AUTOHATISCHE SCHALTER MAGRINI ! IC A !
| | D43h7 bA Vnaxibo ! ! ; !
! 4009, 29020100 ! AUTGHATISCHE SCHALTER MAGRINI ! I I !
v | 24258 10 Vmaxiho s ! ' i
| LOLD, 29210000 | DIFFERENTIALBETRIEBEBLOCK  MABRINT ! IDF I !
! ! VIGL 40 36581 Vmaxhbd s ! ! !
! 130 nA ; ! ! !
t 4012, 13107500 ' EINPHASENTRANSFORMATOR ELCOM ! T1 B !
! | 950VA 1AUSBANG EINGANG 0/3G0/220 ! ! ! !
! i AUSBANG 0/ 110V-50/60Hz ! s ! a
' 4012, 13102502 | ETNPHASENTRANSFORMATOR ELCON | T2 v !
' ' 300VA 1AUSGANG EINBANG 0/300/220V ! ! ! !
' ' AUSEANG 0/ 18Y~50/40Hz ' ! ' !
! 4012, 13120000 ! EINPHASENTRANSFORMATOR ELCOM ! T4 I s
! { 2000VA LAUSEANE EINGANE 0/380/220V ! ! ! !
! ! AUSBANG 0/220V-50/40Hz ! : ! s
[ 4012, 20102501 | EINPHASENTRANGFORMATOR LEGRAND ! T3 L !
! | 250 VA 1AUSGANG EINGANG 0/380/220V ! ! i !
! | AUSBANE 0/220V-50/50Hz - ; s !
| 4013, 46161750 | GLETCHRICHTER SKE ' RD B !
' | ANP SKB 25/06 JGA 24V= ! ; s 5
! 4024, 0BL00002 ! ELEKTROLYTKONDENSATOR SAMD ' C1 R I |
! L 10000nF &3V ' s ! ;
¢ 89040, 493003F ! EINZELHUBABLAUFVORRICHTUNG ! tog '
] H ] 1
' 400k, 49013100 | HILFSSCHUETZE TELEMECANTRUE | KP&—KP7-KPUO-KPL1 Coy '
! | CAZDN3IF7 110V 50/60Hz  Amaxid ! ' : l
! ! a5+ ! ! ! !
! 4005,49122000 ! HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ' KP&—KP7~KPUO-KP41 Loy -
! ! LALDNZE 25420 ! ! ; ]
| 4015, 06213000 ! ELEKTRONISCHE ZEITGERER CEM ! TE B %
s | EI983 110V 50/40Hz 0,3s ; ! ' ;
: | $OCTAL SOCKEL ! ! t !
t 4052, 27000001 | KNEBELTASTE KRAUSANAIMER ! S1 I *
% | C11I-2093/E ! ' t :
! 4056, 49010002 | LEUCHTHELDER TELEMECANIGUE ! LSL roog o t
' | ZB2BV03 GRUEN ! ! * '
| 4085, 49020001 | LAMPENFASSUNG TELEMECANIGUE ! Cop ;
] ! IB3-BVA ! [ ' |
| 89070, M73003F ! PRESSENBLOEEKE ! I :

FORTSETZLNG




i
L

KUNDE ........: FORMING AG
BESTELLUNG ...: M93003
EESCHREIBUNG @ ERSATZTEILSLISTE PHESSEN "212.4.200" BLAYTT Br &
DATUN  23/07/93.

t KODIF. ! BEGCHRE TBUNG ! STELLUNG/QUANT ITAET/NOTE 'QUANT. ! GUANT. !
; | ! 'EINGES. (EMPFOHL. !
! 40Ok, 49012200 | HILFBSCHUETIE TELEMECANIGQUE ! KPL ! i i
! | CAZDNZZF7 110V 50/60Hz  Amaxi( ! ! ! ;
! | 25+20 ! ! ! !
U 400k, 49062200 | HILFSECHUETZE TELEMECANIGUE ! R5-R6~KP8 - I !
! ' CASDNZZBD  24YDC Anaxio ! E ! !
! ! 25+20 & ! ! !
! 400k, 49063100 ! HILFSSCHUETZE TELEMECANIQUE ! KPS-KPD P2 :
! ! CAZDN3LED 24VDC Anaxid ! s ! |
E | 35+i0 ! ! ! !
{4005, 49122000 ! HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! KP1-RS-R& - :
E ! LALDNZZ 25420 ! ! ! !
F 4053, b90450003 | BUENDIGE TASTE TELEMECANIGUE ! PACHLAC S T ;
! ¢ 7B2-BU34 ROT ! 5 ; !
© LOGY, 47020002 | HILFSSCHALTERBLOCK — TELEMECANIGUE ! PAC A O i
! ! ZB2-BEL0Z 10 ! ! ! |
! 405Y, 49030001 ¢ UNTERTEILE £.LEUCHTTASTER  TELEMEC ! PAC ! bt !
! ' TE3-BMOAL 15 110/220V | ! * !
L 4056, 49010003 ! LEUCHTHELDER TELEMECANIGUE ! LS&-LCF~L5 S I i
! ! ZBZBVO4 ROT ! ! ; f
I 4056, 49020001 | LAMPENFASSUNG TELEMECANIGUE ! LS5&-LLF-L5 - !
! ! ZB2-BV4 ! ! | !
! 49145, 93003 ! WERKZEUGBEREICH- ! ! 1! !
! | SICHERHELTSABSCHRANKUNGEN E ! ' ' !

§ 1 1 ]
| 400k, 49043100 | HILFSECHUETZE TELEMECANIGUE ! RC1-RCZ tooo2 !
! | CASDNILBD 24VDC Anaxlo ! ! ! |
E ! 35+10 ' ! ! ! !
F4005,49122000 ! HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! RC1-RC2 -
! ' LALDNZ2 25420 ! f i !
! 4025, 49005001 ¢ SICHERHEIT POSITIONSSCHALTER TELEM ! FCK1-FOK2 I !
! ! WEKJS970 +BETAETIBER ZCKYQY ! ! ! !
! 89490, M93003E | IWEIHANDBEDIENUNGSTASTATUR E ! O T !

I f H ¥
! 00k, 470463100 ! HILFSSCHUETZE TELEWECANIGUE | KP2-KP3-Di4-DiG f 4 ! !
| ! CASDNIIBD 2WVDC Amaxi( ! ! ! !
! I 35+10 ! ! ! %
! 400S,49122000 | HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! Dik-DiS oozt !
E | LALDNZZ 25+20 ! ! ! !
! 4052,47030001 ! 2 SCHALTSTELLUNGEN 90°TELEMECANIGUE ! SLIA ! 1! !
E ! 7P2--BGY ! ' 3 :
! 4053,49050001 ! PILZTASTER TELEMECANIGUE ! PSAL S O E
| ! 7B2-BSGY ! ! ! i
F4053,49050010 ' PILZTASTER TELEMECANIQUE ! PSML-PSH2 S I !
! ' IB3~BCZ  SCHUARZ ! i ! !
' 405l 49010001 | UNTERTEILE MIT 1 HILFESCHALTER ! b2 E
E | IB2-BL101 18 TELEMECANIQUE ! | ! !
! 405k, 49010002 ¢ UNTERTEILE MIT 1 HILFSSCHALTER | PSAL-SLIA b3t !
! ! IBa-BI102 10 TELEMECANIGUE ! ! ; !
| 4054, 47020001 | HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! SLIA N !
! | 7B2-BEIOL 18§ ! | ! !
fLOSL HR020002 | HILFESCHALTERBLOCK  TELERECANIGUE ! ! ]! !
f f | 3 § ]

IB2-BE102 10

FORTSETZUNG




KUNDE . .......c FORMING AG
BESTELLUNG ...: H73003
BESCHREIBUNG .: ERSATZTEILSLISTE PRESSEW "21:2.A.200" ELATT Mr 7
HATUM  23/07/93
! KODIF. ! BESCHREIBUNG ! STELLUNG/RUANTITAET /NOTE ! GQUANT. ! QUANT. !
! ! ! 'EINGES. 'EMPFOHL.!
P w090, 8210160 1 10-5TIFT SOCKEL-GEHAEUSE, 14A  HTS ! ! 1
! U LAELI006 ! ! ! !
P L090, 4A310160 ! 10-BTIFT STECKER-GEHAUSE, 14A HTS ! ! 1!
! ! B2H21005 ! ! ! !
P H090,4A610140 | BTIFT-EINGATZ, 16A HTS ! ! I !
! P LAI2I0M0  1OKONTAKTEN ! ! ! !
! BO90,UA710160 | BUCHSEN-EINGATZ, 1&A HTS ! ! ! !
! DL3E21040 LOKONTAKTEN ! ! ! !
! 89730,MY3003E ! ALARM- LAUTSIGNAL- UND ! ! i I !
! ! HUBZAEHLERRUECKSTELLUNG ! ! ! !
i i i i
{LOON, b3063100 | HILFSSCHUETZE TELEMECANIGUE ! RS ! 1ol !
t ! CASDHIIBL  24VIC Amaxid ! ! { !
! ! 358+iB ! ! ! !
1 4005, LF1R2000 ¢ HILFSGCHALTERBLOCK  TELEMECANIQUE ! RR1 ! it !
! b LALDREZ 26+20 ! ! ! !
! 4034, 13501001 | IMPULSTAEHLER ELCOH ! CC ! ! !
! { EI&Y/F 110V %0/60Hz ! ! ! !
PLOSZ, 45020001 1 2 SCHALTSTELLUNGEN 20°- KNEBELTAGTE ! SLCC-SLSP ! 2 ! !
! ! IB2-BL:2 TELENECANEGUE ! ' ! !
! LOS3, 47040003 ! BUENDIGE TASTE TELEMECANIGUE ! PRA-LRAR ! i1 !
! U IB2-Bydh ROT ! ! ! !
b LORL, 42010001 | UNTERTEILE MIT ! HILFSSCHALTER ! ! 2 ! !
! P IR2-BLLOL 15 TELEMECANIGUE ! ! ! !
! L0Gk, 490306001 ! UNTERTEILE F.LEUCHTTASTER  TELEREC ! ! 1! !
! PIB2-BWOAL 15 1107220V ! ! ! !
! LOGA, 03011001 ! LAUTEIGNALGERER BELLI ! 5A ! 1! !
! ! TUe7  11oVBC ! ! ! !
! B9745,H93003E ! UEBERLASTUNG ! ! i
I 1 1 i
! 4004, 490463100 ! HILFRSCHUETIE TELEMECANIGUE ! R3-Rk ! 2! !
! ! CAZDNILBD  24VIC AmaxlG ! ! ! !
' ! 35+10 ! i ! !
! 4005,49111000 ! HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! ! 2! !
! ! LALDNLL 15+10 ! ! ! !
! 40h4, LRGL0003 | LEUCHTHELDER TELEMECANIGQUE ! L3-L4 ! 2! !
! b ZBZBVQY ROT ! ! ! !
! L4054, 49020001 | LAMPENFASSUNG TELEMECANIGUE ! ! 2! :
! ! IBE-BVS ! ! ! !
! 8618, 15M73003 ! HUBVERSTELLUNE UND ZAHNPHASE E ! ! 1! !
1 £ 1 ]
! 004, 59043100 | HILFSSCHUETZE TELEMECANIGUE ! #70 ! ! !
! ! CA3DNZLRD  ZWVIC Amaxio ! ! ! !
! P 3s+in ! ! ! !
! 4025, 47006002 ! SICHERHEIT POSITIONSSCHALTER TELEM ! EC ! I !
! ! NCKIR?57BDY 24V= +Z0KY091: = ° = ! ! ! !
PLO26, 49318801 T INDUKTIVE NAEHERUNESSCHALTER TELEM ! PX70 ! 1! !
! ! HS1M16MAZ230 20-260V b=18 ! ! ! !
PLOG6, 49010004 ! LEUCHTMELDER TELEMECANIGUE ! L70 ! 1! '
! ! ZBZRVOS GELE ! ! ! !
! 4056, 4020001 | LAMPENFASSUNG TELEMECANIOUE ! L70 i 1!

FORTSETZLNG




KUNDE ........% FORMING AG
BESTELLUNG ...: M93003 :
- BESCHRETBUNG .@ ERSATZYEILSLISTE PRESSEWN “212.4.2006" BLATT Hr &
colo psiino pATUM  23/07/93;
i KODIF. ! BESCHREIRUNG ! STELLUNG/BUANTITAET/NOTE U QUANT, ! QUANT. !
J 1 ! 'ETNGES. 'EMPFOHL. !
! ' IB2-BYS ! ! : !
| 8657,10020106 ! ELEKTROGETRIEBEMOTOR N S U 5
! L2k 380/24ccyolt ! ! | s
L] 1 ] ]
P 4003, 47060090 ! 3POLIGE SCHUETIE TELEHECANIQUE ! KMSS-KMGD ! 2 ! I
! i LPIDOT0LED  Z24VEL Amax 9 ! ! ! !
! I Ymaxhi&0 190 ! ! ! !
! 4011, 49000100 ' LEISTUNGSSCHALTER TELERECARIGQUE ' 05 ! 1! !
d I GViMiL & -10 & Vaaxkho 1 ! ! !
¢ 4011, 49100000 ! KONTAKT F.LETSTUNGSSCHALTER  TELEM ! 85 ! 11 !
! P EVI-ABL 10415 1 ! ! !
b 4025, b2002002 ! POSITIONSSCHALTER TELEMECANIGUE ! FC5-FCA ! 2! !
t ! XCMA10d2  ROLLEN 90° ! ! ! !
! L0265, 42008601 ¢ INDUKTIVE NAEHERUNGSSCHALTER GSELET ! PHA-PXE ! 2 ! !
! ! BGA/Z PFAMCKL 10-30VDC Db=& ! ! ! i
P L4034, 12401001 ¢ DIGITALSICHTANTEIGE ELAP ! ! 11 1
! t CR374 110V 50/60Hz ! ! ! !
P 4052, 47030001 ' 2 SCHALTSTELLUNGEN Q0UTELEWECANIGUE ! SLtl 1 i1 !
! ! 1RZ2-BEL ! ! ! !
P 4053, 47010001 ¢ TASTE TELEFMECANTQUE ' PSS-PSD ! 21 !
! ! 7E2-BAZ  SCHWARZ ! § ! !
Eou0sL, L9010001 | UNTERTEILE WIT 1 HILFSSCHALTER ! ! 3 !
! ! TB2-B7101 15 TELEMECANTIQUE ! ! i !
05k, LP020002 ¢ HILFSSCHALTERBLOCK TELEMECANIQUE ! i 1 t
J ! 7B2-BE102 10 ! ! ! ]
! 8060, 80226101 ' ANLAUFMATERIAL MIT INVERTER ! ! 1! !
! i 380/650/24Vce 22Kw E NU ! ! ! t
I 1 i i
! 3002,00100013 ' | ANGSAM-GESCHW. KONTROLLRELAYS 1 CF-CF1 ! 2 ! ‘
! ! LOF, 110V CROND-EL ! ! ! !
! 3002, 00200013 ! BOCKEL FUER RELAIS 4OF b EF-UFL ' 2 !
f ! CRONO-EL ! ! ! !
V4003, LR060090 ! 3POLIGE SCHUETZIE TELEHECANIGUE ! kMO ! 1! L
! ! LPLDOS0LED  24VDE fmax 9 i b ! !
H ! Vmaxhyd 10 ! ! ! ;
b 4003, 2060650 | 3POLIGE SCHUETZE TELEMECANIQUE ! KML t 1! !
! P P1DASIIRD  2uVDC Amax&h ! ! ! i
! I VmaxkhQ 15+10 i j i !
P L4005, 49122000 | HILFSSCHALTERBLOCK — TELEMECANTIGUE ! KML ! 1! f
! I {AIDNZZ 25420 ! ! ! !
! 4005, 49000140 ! THERMISCH RELAIS TELEMECANIGUE ! g1 ! 1! !
i T LRZD3357 37-50A VmaxkyQ ; L !
! 4007,28312510 | BASE FUER SICHERUNG LEGRAND ! FU ! 11 !
! I 16004 Amaxlzn ! ! ! !
Y LOOS, 28006310 ! SICHERUNGSEINSATZ LEGRAND ! FU ! 3 !
! I 146035 438 Ymaxh00 ! ! ! !
! 4011, 52000040 ! LEISTUNGSSCHALTER TELEMECANIGUE ' G10 ! I L
! PEVIMOA  2,5- 4 A Vmankho ! ; ! t
D HOLL 49100000 ¢ KONTAKT F.LEISTUNGSSCHALTER  TELEM ! g1 ! J .
! ! GVi-ADL 10415 ' i ! i
b0k, 33460100 Y BRCKEL-RELAIS OMRON ! RHY i 1! !
¢ I MKIPL-5  Amax10  24V=  50/40Hz i ! ! !

FORTSETZUNG




INDE ........: FORMING AB
BESTELLUNG ... M93003
- : . BESCHRETBUNG . ERSATZTEILSLISTE PRESSEN "212.4.200" BLATT Nr
rphiagostino DATUM  23/07/93

£ KODIF. ! BESCHRETHUNG s STELLUNGS/BUANTITAET /NOTE | QUANT. ' GUANT. !
1 1 ! TEINGES. 'EMPFOHL. !
| 4028, (4240001 ' POTENTIOMETER BOURNS ! P1 : 1 '
; £ 359052 10K 10DREMZAL s ! | '
b 4028, 04950001 | DREHKNOPF BOURNS ! P1 ! it 1
! ! CThe ‘ ! t i
' 036, 25210001 ¢ DIGITAL TACHOMETER IME ! TA ! 1! !
t ! RO7T2M RAD ! | L '
' 4036,25310003 ! AMPEROMETER IME ! A ! i !
! I RE7Z100/1&6V 100A ! ! t 1
! | 72%720m ! [ t !
I 4052,49030001 | 2 SCHALTSTELLUNGEN 909TELEMECANIGUE ! GLI ! 1! |
1 ! ZB2-EGY4 ! : ! !
| 4053, 49010003 ! TAGTE TELEMECANIQUE ! PSA ! 1! :
! ! ZB2-BA%  ROT ) s ! !
| 4053, 49040002 | BUENDIGE TASTE TELEMECANIGUE ' PSH ' N !
5 ! 7B2-BY33 GRUEN ! i E !
b 45k, 19010001 | UNTERTEILE MIT 1 HILFSSCHALTER CBLT ! Pt !
' ! ZE2-BZi01 1§ TELEHECANLQUE ! ! ! !
b 40BY, 49010002 | UNTERTEILE RIT 1 HILFSSCHALTER I pgA ! Lo
a i 7B2-B7i62 10 TELEMECANIGUE ! ! !
i b0SY, 49020001 | HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! SLI-PRA ! I i
t ! 7E2-BEIGL 15 t ! ! !
t 4054, 49020002 | HILFSSCHALTERBLOCK — TELEMECANIGUE @ SLI i 1! !
{ ' 7R2-BEL102 10 E ! ! 1
I 405Y, 49030001 ¢ UNTERTEILE F.LEUCHTTASTER  TELEMEC ! i 1! ;
! | ZBE-BWO&1 1S 1107220V ; : ! 1
| 4054,49010003 ! LELUCHTMELDER TELEMECANIGUE ! LS13 ! 1 !
! ! ZBZBVO4 ROT ! ! ! '
! 4054, 49010004 | LEUCHTHELDER TELEMECANTGUE ! LSI t i t
! | ZBZBVOS BELB ! ! ! !
t 4056, 4GOZ0001 ! LAMPENFABSLING TELEMECANTAUE ! ! 3 !
' P ZBZ-EVE t ! ! !
I 40AS, 4D102201 | INVERTER CD 2200 SOPREL ! ! 1! ;
t ! 22k 380v/S0Hz ! ! !
| 4048, 4D112201 ' INDUKTANZ 492 120 SOPREL ! f £ !
! 40AA, 4112202 ! BREMSMODUL IN 424 SOPREL 1 ! 1! !
t 40K, 4112203 | SATZ WIDERSTAENDE DER,22 SOPREL | ! 1! !
! 8B9Y, 18M93003 ' NOT-AUS BLDECKE ' ; 1 '

i 1 i !
I 4004, 47067100 | HILFSSCHUETZE TELEMECANIGUE ! KRE-KREL~KPY t 3 1 :
! | CAZDNILBD 24VDC Amaxid ! ' ! '
! 1 35+10 ! 1 ! !
! 4005, 49111000 ' HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIGUE ! XP9 ! 1 !
! LALDNLL 15+10 ! ! ! '
! 4005, 49122000 ! HILFSSCHALTERBLOCK  TELEMECANIQUE ' KRE-KREL ' 2 1 !
! ! | ALDNZ2 25420 ! ! ' i
P 4053, 490140003 ! BUENDIGE TASTE TELEMECANIGUE ! PRE+LRE ' 1 i
! ! TRI-BWAL ROV ! i | !
! 4053, 49050001 ! PILZTASTER TELEMECANIQUE ! PEL ! i *
! t 7B2-BS5l ; ! - t
! 4053,49150001 ! AUFBAUGEHAEUSE PILZTASTER  TELEMEC ' PE ! . ;
! b XALIL7% ROT ! | ! ‘
| 405k, 49010002 ! UNTERTEILE MIT 1 HILFSSCHALTER ! ; 1
t ! 7B2-B7102 10 TELEMECANIBUE ! ! 1

FORTSETZUNG




AT

KUNDE .vnne.. . © FORMING AG
BESTELLUNG ...1 M93003 :
. BESCHRETBUNG . ERGATZTEILSLISTE PRESSEN "212. 4. 200" LATT Nr 10]
pstino DATUN 23707793
' OKODIF. ! BESCHRETBLNG ! STELLUNG/GUANTITAET /NOTE { GQUANT. ' QUANT.
: ' i. |EINGES. 'EMPEOHL. !
' 405k, 45030001 | UNTERTEILE F.LEUCHTTASTER  TELEMEC | PRE+LRE R !

! PZE2-BUO6L 15 1107220V ! t g !

! 86979,27013610 ! UNTERLAGEN UEBER DIE ELEKTRISCHE ! ! 11 !
! ! ANLABE DES SCHMIERAGGREBATS O, 18kW ! ! ! !
! ! 380724 Volt cc ! [ ! !

i ] 1 E
! 4003, 47060090 ! 3POLIGE BCHUETIE TELEMECANIQUE ! KR4 ! it !
! ! LP1POTOIED  2uVEC Amax 9 ! ! ! !
! ' Ymakth0 il ! ! ! !
! 4004, 49062200 ! HILFSSCHUETZE TELEMECANIGUE ! R&0-RA1-R&2 ! 3! !
! ! CAJDN2ZBD 24VDC Amaxl0 ! ! ! !
! 1 26+20 ! f ! !
4005, 42122000 ! HILFSSCHALTERRLOCK  TELEWMECANIRUE ! R&O ! it t
! ! LAIDNZZ 25+ ! ! ! J
! 4011, 45000060 ! |EISTUNGSSCHALTER TELEMECANIGUE ¢ &4 ! L !
! D BVIFOE  1-1,6A  Vmaxbh ! ! ! !
P LO11, 49100000 | KONTAKT F.LEISTUMGSSCHALTER  TELEM ' Q% ! 1! d
! P GVI-ADL  10+18 ! ! ! !
P 4052, 49050002 ! FRONTELEMENTE FUER LEUCHT- G ! 1 !
! ' WAHLSCHALTER ! ! ! !
! | 7B2-BK1Z3 TELEMECANIGUE ! t ! !
! 4054, 49030001 | UNTERTEILE F.LEUCHTTASTER  TELEMEC ! SL4+Lh ! 1! !
! UIB2-BWOGL 15 110/220V ! ! ! !
! L054, 49010003 | LEUCHTHELLER TELEMECANIGUE ' L&0-Lél-LbZ2 ! 3 ! !
! ' ZBEBVOL ROT ! ! ! !
! L4094, 49020001 | LAMPENFASEUNG TELEMECANIGUE ' ! 3 ! !
i 4 i | 3 1

! IBE-BVh
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