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Die Prospektangaben und Abbildungen sind in den Einzelheiten unverbindlich.




Mormalzubehor

Elektroausriistung einschl.
Elektromotor, Tischplatte, oberer
Auswerfer, Tritthebel, Veranke-
rungsmaterial, Satz Werkzeuge
und Gerate zur Instandhaltung
und zum Einrichten der Presse,
bei den Pressen LE 250-C und
LE 400-C einschl. Getriebe

und Handhebel mit Ratsche
zum Einstellen des Stésselhubes,
bei der Presse LE 400-C einschl.
pneumatischer Verstelleinrich-
tung des Stdssels.

Sonderzubehor

Fur alle Pressentypen:
Hubzahler, Beleuchtungskorper,
pneumatischer Niederhalter
QVV 360/12 fir die Presse

LE 160-C,

QVvV 450/18 fiir die Presse

LE 250-C,

QVV 525/25 A fiir die Presse

LE 400-C.

Fiir die Pressen LE 160-C und
LE 250-C:
Rollenzubringeeinrichtung
QPD 250/4, Einrichtung zum
Schmieren des Werkstoffstrei-
fens QFP 250, Abwickeleinrich-
tung mit elektrischem Antrieb
QPOM 270/300, pneumatische
Einrichtung zur Stdsselhub-
verstellung.

Strajimport

Technische Daten der Exzenterpressen LE-C

Typ

Nenn-Druckleistung
Arbeitsweg (bei mittlerem
Hub), auf dem mit vallem
Nenndruck gearbeitet
werden kann
Gesamtenergie

des Schwungrades
Grosste Schnittflache des
Materials bei 400 Nfmm?
Festigkeit des geschnit-
tenen Bleches
Stosselhiibe

Anzahl der nutzbaren
Stosselhilhe

Stosselhub

Ausladung

Schliesshdhe - Entfernung
zwischen dem Tisch und
dem Stdssel im unteren
Totpunkt bei oberer Lage der
Stosselverstellung
Stosselverstellung
Aufspannflache des
Stossels ven rechts nach
links x von vorn nach
hinten

Zapfenloch des Stdssels
@fLange

Aufspannfliche des Tisches
von rechts nach links x

X von vorn nach hinten
Durchfalloch im Tisch
&Jvon rechts nach links x
¥von vorn nach hinten

Dicke der Tischplatte
Durghmesser der Tisch-
plattenhohrung

Leistung des Elektromotors
Verbrauch angesaugter Luft
fiir ein Einschalten der
Kupplung
Druckluftanschluss

Abimessungen der Pressen:

von rechts nach links
von varn nach hinten
Gesamth&he

Masse der Presse

kN

mm

min~!
min—?

mm
mm

mm
mm

mm

mm

mm
mim

mmn
kw

dm?3
MiPa

mm
min
mm
kg

LE 160-C
1600

4,7

66 000

4000
50

20—120
360

330
100

760<380

50/86

1000700

@ 300
390 x 480
100

290
1"

22
0,4—0,6

LE 1€0-C

1270
2310
2685
10 000

LE 250-C
2500

27

110 000

6250
45

25
30—140
400

360
110

800 < 475

65/100

1120 < 800

2 320
410560
110

320
22

22
0,,4—0.6
LE 250-C

1350
2580

2975

12 800

LE 400-C
4000

2,9

142 500 7

10 000
40

20

30—160
450

470
120

950 x 560

656/100 {

1250 x 900

@ 360
450 < 630
140

370
30

33
0,4—0.6

LE 400-C

1550
2900
3400
21 000




