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Diese Gebrauchsanweisung gehSrt in die Hénde der Be-
dlenungsperson und erfiillt ihren Zweck nicht, wenn sie
'dleser vorenthalten wird.
2o Urheberrech‘b -
Das Urheberrecht an samtl::.chen Ze:.chnung;en und Be:.lagen
verbleibt uns. Ohne unsere ausdriickliche Genebmigung !
‘darf diese Anleitung weder dritten Personen noch Konkup-
,renzflmen ganz oder te:.lwelse zuganglich gemacht werden.' :
3. Erggtztellbesﬁgllunggn : *
e ‘Bei Breatzbeilbestellungen ist es unbedingt erforderllch, ) 1
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Kom--ﬂrat \5\9/73?7 L
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‘ _uns mltge“ben.lt wird., ' |
Das Typenschild der Maschine ‘enthalt ebenfalls Typehbe~ E
zeichnung und Maschinen-Nr. _ ‘
Nur 8o kann sichergestellt werden, daf die Ersatuve::.le Zu
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Ba. BE 480 -~ Seite 2

Beschreibung

B@ugrt;

.1 Das Gestell Ger Presse ist in Kastenform ausgebildet. Diese -
- _ Bauf@rm,srmogllcht eine hobe B@lastung und gibt der Maschine
Cein gefalliges gusseh&n,-, o

'ﬁas Durchfallmch i, misch.isx zur Aufnahme eines Lufﬁkzssens

g eingarich%eto ST 5 : t
" Der Hub ger Masah,na ;st Vﬁrsﬁellbar, ﬁesgl. kann der Suossel,
- denm eiﬁgespahnteﬁ,werkzang entspreohenﬂ,‘versbellt werden, :

Hubaun& Stﬁsselgaftle baflnden #ich vater einer Schutzhaube. :

{: s ~BieAKu@p1uﬁg der Maschihe &Et als Slcherheltadreh&eil~Kupp- ' 

0 b 1ung amsgeblildet. Diese Kenstrukblon ermdglicht ein gerdusche

'1

Y
1

armes Ein-und Ausriicken und hat gicher wirkende Haghgreife-,
ﬁachschlagsund Stillstandsicherung.

Der AntrTieb erfolpt durch einen angebauten ¥lektyorotor und
. wird mittels Keilriemen auf das Sehwungrad vnd ven dasus
- dureh ein Raaervorgclege guf die Maschine iUbertragen,
;__;_ Das Einriicken der Maschine erfolgt durch elekirc-nagnetische
L : ulcherheltg*ﬁTquknOPf* teuerung.

V&rwenﬁuﬂggmc >1ichkeit und Ar%eitswelwe.

Mit dismer Heschine konnen die Verschl@dﬁﬁartA sten Arbeiten
der blechversrbeitenden Industrie, wic Schneiden, Ziehen, Abe
graten und PrEgen ausgefilart werden. Der verstellbare Hud er—
méglicht das Arbeiten mit den verschiedenartigsten Werkzeugen.
bie @érkstﬁake werdsn von Hand eingelegt und Je nach Binstel-
lung dex Kupplé%g_kann ﬁit‘Einz&lhub, wie auch im Dauerlauf, |
gearbelitet werden, '

Die gesteasten und gezogenen Teile kinpen durch ein Iuftkissen
wieder nach oben ausgehoben werden.

o T

s ¢
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iechnasche Datent

Grofve ;ﬁ_ ittkraft (30° vor Tiefstpunkt)
Ausladung cae
Behnittflache (bei 40 kg/mm Fmstigkeit)

Stésselhub normal, verstellbar von
Niederstellbarkeit des Stossels e
Zapfenloch im Stbseel (Dnrchm hﬁtTief@3
sbbsselfléche (Bréits x Tiefe) ca. -

“m3 gehif18che (Breite x Tzefe) cae -
Buychfalloch in Tiseh (Durchm, ) cae
btosaelsplele in der Mimute

+ Behwungrad (ﬁurehm. X Brelte)

' Mate'rst&rke

"Hotorérﬁhzahl in dex, Miﬁate cao
‘Einsehaltungen beiiﬂinzelhub

Sonderausfithrung
Vergroderter Hub

Grosste'Entfervung zwischen Tisch u. Stéssel 450 mm

20 ~ 130 mm
100 mm
504 x. 95 mm
580 w420 mr
1000 x775 mm '
HOL mm
28 - 40
41208 W0 mn
75 KW -
W50
10 min.

20 =~ 160 mm

-1

3/5-6'0 2% )
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Allggmaine;gorschriften~~i;‘

2

3

He

G

gum unfallsicheren Arbeiten gehdrd die wew1ssenhafte

Beachtung der allgemeinen Vgr3¢hr1£ﬁen Fiiw Fressen,

TBelﬁgﬁumspannen venW&rkzeugan, beim Bisen und Eelnlven

bewegber Teile sowle bel Arbeiten sr den Einrickteilen
der Presse ist darsuf zu schten, daB: éme'Presse und. dexr
Antriebgmotor stlllgese‘cz‘c/wa,ré.

&

Dag Entfermen von Schubsvorrichbungen an Zahnrédern,
Schwungridern, Riemen und werkzeug&n,wahrena deg Beirisbes
ist vervoten.

Der Einrichter hat sich nsch ﬁaﬁfﬁmfs en dor Werkzeuge
von gicheren Arbeiten den fresse zu iUberzdugen dureh Dureh-
drehen ven Hand bis zuy unteren Totpunktlage der. Kurbel,

Siéherheltseinrichtungﬁﬁ fir dis thetrlebsetzunw dexr o
Prasse sowle Vorrightungen fir die. selbsttitige Auslosung
dirfen keinesfalls dupch Begeitigung, Eestklemmen oder
songtige Art unwxrksam gemacht wenden.

Un Stdrupgen zu vermeiden, ist 85 erxoréarllch, die Presse
hi#ufig und fwar méglichet nicht in gleichen Zeitabstinden
grﬂndllch auf ihren unfallsicheren'Zustand hin zu priifen.
Trhei sind besondevs die hochbeanspruchten Teile der Kupp—
lung auf ihre gube Beschaffenhelt hin zu untersuchen. Machen
sieh Stixungsgerdusche bemerkbar, 90 ist éxe Presse sofart

7a

8a

g,

18.

stillzusetzen und eingehend zu priffens Die Frosse dari—sur
dann wieder in Betrieb genommen werden, wenn der. Schaden bewf
E&ltig‘h ist. ]

Die Antriebblager sowie die. Sobyungradlzgerung sing in

regelniifigen Zeivabstinden wu schmieren. Verdickte, harzig
zewordene oder sonshtige verschmulzte Schmiermitvel sind zu
eﬂtr arnsn. - B . .

Jeder dep eina Prasse einyiickt oder bewegt, hat Jarsuf
ze achlien, daf niemand gefdhrdet wird. Dies gilt besonders,
wenn mebyere Personefi an der Maschine begchd{tigt sind.

ver‘varlassen des Arheitsylatzes tab die it der Beﬂleﬁung
der Presse beauftragte Person die Presse auBer B&trieb arsh

- sebzZan.

Stlllgesﬁtzte oder in Reparatur befindliche Fressen Slnd
durchy ein BSohild mit der Aufschrift

Achtungl” Benutzungrverbotent
Zu kennseiehnan.‘

1 Bearb.
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‘Trapsport/iufgbeliung:

- Zelehpung A - auszuiihren,

Gebrauchsanwed sun g

Die Aufstellung der Maschine hat unter Beacntumg groﬁter Sarg~'
falt zu erfolgeﬁ@ Aus den, der Gebrauchsanwelsung beigegeheﬂen _
Zeichnungen igt der Aufbau und die Funktion der wichtigsten
Bauteile zu erkennen, Sofern ein Fundament fiir die Maschine
vergesehen werdeﬂ goll, igt dasselbe nach belllegender

Dig auf dem Transport verschmutzten oder mit Restschutzlack
behafteten Teile sind grindlich zu r@n&gpﬂ. Hostschutzlack
wird mit N¥itro-~-Verdinnung bssaltlgto

‘Sollte mangels Hebezeugen die Maschine auf Rallen tranaportlerﬁ
werden, =6 muB dies besonders vorsichbig: geschehen, da in =
Tolge der hohen uchwerpunktlage ein Kippen dexr maschlne sehr
leicht eintreben kanm,

Die Fundamentschrauben werden einmelegt die Maschine nach dex
Wasserwaage ausgerichtet und die Schraubenlicher mitb Zement;
gusgepossen. Erat nach vollkommenem Trocknern des Zemenbes werur;
den die Muitern der Fundamentschrauben glelchmassig angez&g&n,
ugt ein Verspannen des maechinenfusses zu verneiden.

Inbetrlﬁbnahma_der Naschlne* .
Die Inbetriebnabme der ¥aschine kanm nux erfolgen, wenn alle _
Behmierstellen ausreichend durchgeschmiert sind, die Drehrieh—=§

g0 @uy

o d&r Motop angeschlossen ist, die Waschine ven Hand ﬂurchgeéreh$

- zum Versgand. -
. Bin unigewolltes Tinricken der Koschine kann durch die Slaharung

tung des Hchwungrades mit dem Richbtungspfell uberelnstlmmt,x

wurde und die Motordrehrichtung geprift und fix richtig be-
funden wurde. Sind diese Voraussetzungen gegeben, so 1lh8% nan
die Mieschine vorerst eine gewisse Zeit leer laufen. ‘
Jede Maschine wird in unserem 'erh-auf dem Priifstand eingn
Probelauf unﬁerzogen und gelangt grundsatzllch gebrauchsfartig

(eiebe Zeichnung B 427, T. 9:24 und Kin Bl. 12) verhindert,
werden. So0llte beim Ninriicken der Maschlne keln Arheitsgang\
erfalgen, 50 prufe man, ob dle ulcharung entsichert ist. }5;_'

(-

h’Zﬂ
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‘Dle blcheruﬁgsschrauben in- der Qunémutter 4*13 lcckern,‘als- 1 -
dann kann mgttels beig@gebenem spaﬁnstlft die Runﬁmuttex , P
- qurgh Bechhqdr&hen s&weit gelist werggﬁ, bla die Klausn ‘dor -

_ Kuyﬁﬁlbuchse #4312 gesﬁﬁhber den Klauen dex. thstellb&chse-aiiﬂ*f?fi .
- augser Bingriff steher. Die’ ‘Hubste11biichse Kgri Timmehr @it fg;i— :
denm Spannatnft auf den gewiinschten Hub geéreht werdenw.ﬁzﬁg 7i“
entsprachende Hubskala, welche die einzélnen Hiibe 1n mm Ayl -

-weist, indet giech guf der Hubste1llblichse 4111, ebeﬁso ist "%ﬁ&é;:
. auf'ﬂar Kunpelbnehse 4112 eine Markisrung angegebert, Steht | hge.
" numppebr 4ié Mrkierung der gewinschben Hubzahl mit der Mar- |- kygiew ]

kiarung éer—ﬁunpelbﬁchse 4112 ubarein, -Gann wird dle ‘Rund~" -
mutter 4313 wieder zurlickgedreht, demit dle Klauen wigder in
Eingriff kemmen, Zum Schluf sind die gelﬂckar$ea Siaherungs~ k
3 sch&aﬂb&n wiaéer fost: anzuziehan.g=- L 1
fﬁB&l ﬁem.verstellharen.ﬂnb 13@ zu,b]“’ht;ﬁ_ daﬁﬁﬁex S$iliataﬁﬂ'
des $tb8els in H&bhststellung nur Bei'Elnstallung dos Klein-

AT

sten und grissben Hubes mugllch ist. Bei allen Zwischenhiiben .
wird der Exﬁenterpunkt in geriﬂgeﬁ urenzen.mehr oder weniger nﬁ_
_uhar den ﬂochstpunkt hinavs vorlaufen Blesef@ﬁvermelﬁbare ) ‘laie
~ Brscheinpung bat auf dle Verwendung dey Presse nur geringen N B,
EinfluB. Ebenso izt noch zu beachten, daB bei Verag_erugg ges] - 1
Hubagrvcn k}ginen auf einen grissersn mit dem Verdrehen der §$611ﬂ
Bubstellbtictse 419 élaabuauz tig—die nicht unerheblichen Gg,-.-— —fe
~wichte von Stoﬁei,AKuwelsplndel, Pleuel usw. mit anzuheben .b@n”
sind, Vw ‘dasg Verdrehen der Hubstellbiichse zu erlelehtern, istf", B
zu empfehlen, nach Zeichrung B 298 zu verfahren,' ° R
Dapgls trifft auf die Verstellung von grossen guf dem klelnen 5_
- Hub zu; man verhindert“dabel suf einfache ¥%else eln Vorfallen ?%gu
des StOBels und vermeldet Unfille. ?‘848
- \mug
i%i"
T ime
R
e
- :f§§ler« E
¥ 1oL
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=;f:.r!_spinéel 2t7 lost,

' Egtig anzuziehen.

';3 infolge Verinderung der oteﬁellage durch I
:nﬁ stellung macht eich auch aiﬂ.Eiﬂstellen des ﬁbuteﬁers ndtig. o
H-* Ble Stellexsen ﬂ5 1 dad 153 3 aind ‘durch Lockern der SechSREth

@F:schraubenhm zZh verstelien. Bel grﬁﬁere% Verstellungen sind die -
?ﬂ:utPl]Elﬁen 45371 und 157 3 uﬁd -die uechqﬂaEtSCthEBEﬁ M wu enbe

4 - Wenrn nan. dis r‘:rhi-‘hr

r’**!.’g.h s

Bao EEE 160 - Seihe :7-

§ Stﬂﬁ&l?@fﬁu&llﬁﬂﬂ% (zaiehnung B 7?7) _ AR

" Vor einer verﬁnderung égr_g@ggﬂllage ist die S&Chskantmuttgr gkhé

,na" des Kleapbolzens. &43 U 1adkern. Dem Schaft des Klemmbel~fff:
zens 43 3 ist ein-: laiahﬂer Eﬁhlag in axialer Elchtung 70, gebs,.

damlﬁ der’ Klemmh@lzen #¢3 aich von den Gewxndegangen der.Kagel*?:

Die Varstellung des StﬁBQIS'Wlfd mit der Rausche 33531 ausge— '

- fithrt, die - uit der Staﬁge 221 +11 . von Eand betatlgt wirde Zur'
Anderung der Bswagunggriqhﬁung des stoﬁels ist der ﬁltﬂehmsr—
bolzen 335:3 harausauﬁiehgﬂ und un 480° 7y drehen. Hat- dex’ Stas-

_;jsel die richtige uage erre&cht, iat nach Entfernunﬁ der Stange ..
22111 dde Sechskan%muttﬁf "&" des Vlemwbolzens # 3 Wieﬁer krﬁf—

‘Nicht Gberspannenl

q-ubﬁifA

:Greﬁte Nlederutellbark-i% ées Stﬁﬁeis 81ehe Ahschnitt 'ﬁfj fa i
5"Technisehe Daten"“ o -

Abstaﬂer im Stoﬁel* (Zelchnnng B ??7)

Tub-oder SteﬁelVar- e

Iernen4

i

? kopfe smnd auf den btogelleiqtan.VBEHand@n.

’ﬁ A; $05/601DURI1 . VLV Waimar

- glsen zu der ﬁbﬂtoﬁerschlena 15 2 80, anzubrmngen, é&ﬁ-ein aiﬂw,;gg
wandfreles Abstofien gawahriaistet w1rd. Die- S@Ghskantsnhraﬁben
-3 sind dann wieder fest anzuzlahen. '

§taﬂe3fuﬁrung_ (Zelehﬂung ‘B ???) .

Ter DtoBel 211 Wird beiderselts wittels langen Fuhrun@slalSuaa
2 & und 2 12 gefuhrf BGL Nachstellung der Fuhrungslemsﬁen ist
zu beachteﬁ. ' G g : :
Burch Légen der Sechskaﬁtschrauban "a® und glelchmaﬁlgem Anzug
- der Vlerkantschrauben "pn kenn die Fihrung genau elngestell*"
' werden, Nach demiEinstelleﬁ aind ﬁl@ Sehrauben Ya™ scmie dle -
Gewenmuntern "e" an den Sehrauben np wieder fest anz&?leﬁen." _
L Bei ﬁachstellung der uﬁﬁﬁelfuhrung'ist unter alleh Umstandaa

darauf w achteﬁ, dal- dla %tﬂﬁelm&the auf Pleuelmafte stehsn
bl@lbtu - )

Dle ntoﬁelfuhrung lat taglich ausgieblg Zu schmleren‘ Schmler«

&
5

NN




Bae Mg 0 - Bedte &

- Der Mogoer kann pun Jurch sein leﬁnu w1cbt nach unt&ﬁ gleiw'n

' wiaé&f kmﬁﬁtig anzusighen,

'aﬁhﬁiﬁtaﬂ?&iﬁ&ng.

gﬂtrzsb der w@mf“iﬂét . .
Per Antriedb erfolgt dureh Blektrowiioter dber K§ilrlemen zuf
dss Schvansrad und wind von da durch .das &adarvorgalege zZar
Bxbenterwelle weltergelsitet., Die in Laufe der Zedt n@twaﬁdig

-wardanéa Nachgpsnoung der Keilriemen kann in einféahater %&ise__

erfelgﬁn, indem man dis Muttern der Bpanwachrauhsﬂ1 Wsléhﬁ ﬁﬁﬁ-
Hoter helten, l0st.

ten und die Riewesu werden somit E?ﬂp&ﬂﬂﬁq ﬁia ﬁ&ttgrm-ainﬁ‘nuafﬁi

aréBte Aufmerksamieit ist der Scheisrung zu wx&maﬁ. Bie Hauptn;
lagarskellen werden durch sine men%raluhchmierpumpe vor-. ‘
8mrgt. Xine . Bitweise FPrifung der einmelnen Schmiarleﬁtnngaﬁ

_fauf ausreicﬁeaae Durchlissigkeit ist =u empfehlen. 41&.’},:193{_.'--'-.,,,:._=
:aﬂéaren Schmierstellen sind meistens mit Eugelsahmiewk@pfeﬁ

verseh&ﬁg dle sittels uelﬁeg@bener Hondschanierpre sse gesﬂnmiart

,verden kinnen. 4n allien Gbrigen Tiellen sind entweder Dgckelw

d8ler oder Kugeldrucktler angebracht, welche lexeﬁt nit der Oly
ksnne 2zu erveichen aind. Das huqelsplndellagsr wmadl immar anter

ﬁl shehen {g. hierzu B ?34) esonderes Augeﬂmerk 13t ﬂﬁf ﬁiﬁ _.ﬂ-

bchdlerstellan sind an der Maschine farbig ﬁ953kf.—:‘mzzelch:mas‘i;
Dgbel bedeutent

Yoo

gelbes Dreieck = Fettschmiernng
roter Punkt — &-Olschmierung.

418 Behmiermittel sollen fir Sleitlager pur bectgeeignete
Tetbe Verwendung rinden. '
Plinktliches und reichliches Schmisren ist ver allem in dex

 Binlaufzeit besonders wichtig undé bewahrt die Maschine ror
~ Schiiden aber auch spiter darf die Scheierung auf keimem Fall

vernachlassigh werden,

WITEE Ag WE/6IIODRIT YLV Weimar
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Ausgshs:

Drehkelil - Kupplung
Thr Pressen _ EKDn

Peschreibung u. Bediensnweisung Blstt 70

3.6

3461

Drehkolanupplung KDn

Au;gabe. :
Die Kupplung stellt die Verbindung des angetriebenen,
davernd laufenden Schwung~bzw. Zahnrades mit der Exzenterw ]
welle her und 1ost sie wieder,

Kinematisches Prinzips
Elekbromagnetisches Abziehan eines Kupplungshebela.

drehends Bewegung eines Zahnringes und Drebkeiles, wadurch
ein Anschlag zur Mitnahme wirksam wird,.

Wirkungsweise: (Zeichoung B 4278 (4), B 700a (&) und

B 701a (4).
Beim Einriicken der Kupplung wird iiber Einriickhebel €1 und
Sicherungshebel 66 der Kupplungshebel 30 vom Zahhring
21 abgezogen. Die gespannte Druckfeder in der Federhiilse
11 dreht nun den Drehkeil 1 iber den Hebel 3 bisg Zum Afe
schlag in der Anschlagscheibe 13« Da der Kupplungshebel 30
abgezogen Lst, ‘wird durch die Drahbewegung des Drehkeiles
4 ebenfalls der Zahnrlng 21 mit gedreht. Durch die Drgh-

bewe deg Drehkeiles 1 tritt gein mittlerer, halbmond= |

formiger Querschnitt mit einer Iingeskante iiber die Wellen~
versenkung heraus und kommt mit der Mitnehmerbiichse 5 zum |
Anschlag, wodurch die Verbindung zwischen Exzenterwelle u,
Schwung-bzw. Zahnrad hergestellt ist,.

Beim Ausriicken schligh die erste Raste des Zghnriuges _
21 gegen den, nunmehr wieﬁerlaﬁgeéogenen Kupplungshebel 30,
Durch die sich weiter drehende Exzenterwelle wird der Drahw
keil 1 wieder in Ausriickstellung gebracht. Ebenfalls wird
iiber Hebel 3 die Druckfeder in der Federhiilse 11 wieder ge-
spannt, Die Verbindung zwischen Exzenberwelle und Schwung&
bzw. Zghnrad ist nuomehr wieder geldste -

Bearb. }\n_ .

OrdnunasiNumener f
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Auggabe;

Drebkeil - Kupplung
far Prassen

Beschreibung u§'B€d§EﬂaﬁﬁeiéungA Blatt 72

KDn

34023 Selbsttatlge Ausriickung nach jedsm S StoBelspiel:
f_dchachlagblchnrung) (Zeichnung B 70@aE g und B 427a(4)

B 699& )o

Durch die Vorrichbung auim selbsttédtigen Ausrlicken nach
jedém Stéaelspiel ist ein Nachschlagen der Xupplung, d.h.
ein ungewollter zwelter StoBelnledergang’der hauflg Zu Uns
fallen fuh:ct, vollkommen verhindert,
Die Vorrichtung arbeitet folgendermallens
Ist die Kupplung eingerickt, so dreht sich mit der Exzentnr»
welle der anf ihr verkeilte vordere Laufring € wit der
Kurve, Als erstes folgt die Trennung der Verbindung
zwischen EinrTuckhebel 61 und Kupplungshebel 30 (An-
schlagnocken auf Einzelhab), Durch die Kurve wird der
,Anschlégnocken 72 nach unten gedriickt., Da der Arrstier-
_bolzen 74 die starré Verbindung zwischen Anschlagnocken
=72 und Sicherungshebel 66 herstellt, wird durch das
Herunterdriicken zugleich der Zahd des Sicherungshebels 66
von der Paffeder 63 des Einrtckhebels 61 genommen. Der
Einriickhebel 6% und der Kupplungshebel 30 kémnen Jebzt un
abhiingig voneinander bewegt werden.

'

Sobald die Trennung aufgehoben ist, bringt die Feder in
der Federbichse 5% ﬁber'die Federhiilse 59 den Kupplungs-
_hebel 30 wieder in Ausrickstellung, Als Anschlag dient
“hierzu der Anschlagbolzen 46, Sollte die Feder einmal un-
wirksam werden, zZ.B. durch Brechen oder Ermiden, so wird
dex Kupplungshebel 30 immer-noch durch den Anschlaghebal.
84 folgendermaBen 1ngAusrucksballang gebracht Die Kurve
auf dem vorderen Laufring leuft am Anschlaghebél 84 ent~
lang. Da dew Anschlaghebel 84 am Kupplungshebel 30 an-
liegt, (Anschlaghebel auf Einzelhub) wird durch die Kuzve|
der Kupﬁlungshebel ebenfalls in Ausrickstellung gebracht,
Die Kupplung riickt also in hochster Stellung des Exzenter}
punktes aus. Die selbsttdtige Ausrlickung nach jedem
StoBelspiel findet statt, wenn die Bedienungsklemente

Bearb. f_,,_\ \ Ordnungs-Nummer
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3,64

und wieder einrasten zu lagsen. Damit ist der Anschiag-
nocken 72 und dex Anschlaghebel 84 aus dem Bereich der
Kurve 8 geruckt, Die Trennung zwischen Sicherungshebel &6
und Einrickhebel 61 sowie die selbsttétige Ausriickung
der Xupplun unterbleibt, Das Ausricken erfolght erst dann
wieder, wenn dex Druckknopf "Magnet Aus"™ betatigt wird,

Bs ist darsuf zu achten, daB der Schliissel 82 nur dem
Binsteller dexr Maschine zuxr Verfugung steht.

Vor-und Rickwirtsdrehen: (Zeichnung B 42%a (4)).

Beim Aufsitzen der Werkzeuge bedient man sich in der
Praxis gerne des Yor-~und Rickw&rtsdrehens der Welle, Dies
wird jedoch erst maglioh, wenn bel abgeschaltetem Antriebge
motor die Kupplung eingeriickt wird. Es geschieht nun das
gleiche wie unter Abgchnitt 3.61 beschrieben .,

Beim Rickwidrtsdrehen der Welle ist der Anschlagnocken 72
mit dem Anschlaghebel 84 auf "Stellung bei Dauerlauf"™ zu
schwenken und wihrend der Zeit des Rickwirtsdrehens in
dieser Stellung zu belassen, - ‘

Zu beachten ist, dal die Kupplung solange vor-ind ricke

- wiarts gedreht wird, sich im eingerickien Zustand belindets

Zur'besonderen Beachtung beim Wuchbtens

Um Wuchten zu kénnen, bedarf es der ihnahme des Deckels
16 sowle des Hebels 3 vom Drehkeil 4. Drehkeil 4 in Auyg-
rickstellung briungen, Nun kann, unter Baachtung des unter

Riickwdrtsdrehen geqaaten, ebenfallg nach rickwirts gewuche
tet werden., ’

Warfung: (Zeichnung B ?003 (4) und 707a (43).

‘GroBe Sorgfalt ist such guf das Abschmlieren der Kupplung

zu legen. Siehe hierzu Abschnitt 5.

Durch das dauernde. Kuppeln macht sich nach léngerern Zeitb
eine Abnutzung des Drehkelles 1 bemerkbar, er muB dann
ginmal nachgesehen bzw. ausgewechsellt werden.

Boarb.
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Achbunz beim Schnelidlen gstarkexr Elechel
(Zeichoung B 427 (4))

Beim Schneiden starkar Bleche oder beinr Ziehen, Maaghine
erst von Hand durchdrehen, In zweiter Raste des Zahnringes
9:21 gusricken und kontrollieren, ob zwischen Werkzeug und
Werkstilclkmaterial noch geniigend Iuft vorhanden ist. Sollte
kein Zwischenraum mehr vorhanden gein, dann grifleren Hub eine-
stellen,

Hichtbeachtung kann zu evti. Briichen in der Kupplung fiihren.
Ein begbaichtigtes Ausmicken in der zweiten Raste ist wdhrend
des Arbelitens méglighst zu vermeiden,

Bei einem evtl, Ausmicken in der zweiten Raste
Stellung des Werkzeuges

gn | - <45

' : ' Werkzeug—4- |
t | richtig | . | falsch

Werkzeugalnstcllunw' (Zeichnung v B 427 (4) u,
: B 692 (4)).

Bei mbgeschaltetem Antriebsmotor beigegebenen Spannstift -
entweder in das Loch der Frzenterwalle oder in das Schwung~
rad stecken, RKupplung einricken und Welle oder Schwungrad

in Pfeilrichtung drelhen. Beim Riickwirtsdrehen (entgegen Pfeil-

. richtung) ist ein Binriicken der Kupplung picht nitig. Bs mul

aber der Anschlagnocken 9172 mit dem Anschlaghebel 9184 guf
"Stellung bel Dauerianf™ geschwenkt werden,
(Vorsicht .wdhrend dea selbsttitvigen Offnens der Bremse).

Bearb.

Ordnungs-Nemmer

Tag:

o LSt RDT1/EY




\VZ_ 14 Ag,ﬂ(‘.ISﬁQIDDR/! T.

I - | ®EE 150
| Blawt 47
ok f:elam@l‘swhl‘- tlcroieds
2 Strelifen - 3 Brezmhalaa T 160
S ’K}OX%S}.BQG v , 3@9 gog!zg._) |
et Serlmiel 6x32 DI 661
. 4 Yehra oene . ~ o
druekiedar - 5e1012 4505012
a1 Grunpe. 3143
z i lle 1"1:@311&:,91’ oS
-‘T" {;:— [l
B Zvlinderrollen 5 }qu
lapger DIH SH2
;f’“ y. Zy _Gruvpe 93 |
1 Drehkeil 1 184nCrS  KDn 150
| 9 (@)
1° Wickarehrell 26 16EnCTS hn G0
9145h {4)
& Sehmbo=mickfed,12 scqa: yﬁa“tta’iflf’
1 Sobrben-imucited. M .
E;E_?l"-:e auf 95‘ 5272 93:\1\2&;{1’13
1 Lohirbene= Druck¥ad, 58 Beatef $5:12.5.50
1 gc&ll‘bﬂl}awblmejl:feﬂn ?f} &eq ae :.5.3’;2?5953
Zu Grurue bAbe '
4 Sehprbon.= BPuctfads - Bt ol §5:25, 104
ze Toik L4540 -
2 Scehrben,-sugfeder zu Gzuppe 6&—8 S5e3e1425632
7w Gruppe 3i5e Grurarnd 174000 DIT 2219
4 bt 5. Keilriemen
: | Zu Gruppe 3353 L .
9 EehTb o~ bBricikied s 5276201648
z.Pell 33513
Zu Gruppe 22t
. 2 -« Kanschette, audend, 37 uumml
FA SOOXAE5R26 532745 .
L 2'8: _ ~ Werks eug-l.&a 399-5£
® 2 Manschetbe, inaendi ch‘b s 38 Gm*ﬂi
Y URT 60xB0x12,5
Wl Yerks eug—i‘x};{-, 29552 )
E‘ A
* Yenn r.iagchme chne Luftkissanemmebtuﬂg ist » Xommt Gruppe 22 in
ka Wegf all o
N )
| Bﬁ“ri’ y : ¥ Ordoungs-Nummer:
22 4= f? '

VLY Welmar - -

T

Altrid Hallmeter, Zwickaw



- PEEY Ba. 1513
FEDN DBa. 1516
PRE

Blatt ‘78 ‘

An. ) @ itung. .
fir den Betrm&bselekﬁnlker

- Allgemeine Beschreibuyne: .
Die Exzenterpresse wird lber einen Drehstromaﬂagnetbremslnfter
elektrisch gestevert. Die dazu erforderlichen Schaltschntze sind
- in einem Schaltschrank untergebracht. Die Schaltung kann an Hand
des Stfamlaufplanes gerfolgt werden. Uber die Steueﬂung des An-
_ trlebsmetors sind besondere Hinweise nicht nbtige. da. sie ohne
welteras aus dem Stromlaufplan Zu exseben dgbe :
‘Bei der Durchsicht des Stromlaufplanes ist folgendes zn beaehtea'
" Der Plan ist zur leichberen Grientzerung,in einzelne Strompfade
3 aufgeteilt, Die Strﬁmpfadnummern -gind in Hauptstramﬁail iiber den
Sammﬁ1161tungen wnd bein’ Steusrsatrom unter den Schiitzspulen zu
finden, Fir jedes Schaltelement sind die einzelnen Strompfadey
 in welchen sich Kontsktgliiedern befinden, inuéabéllenfafm*nach
'Hauptkdnﬁakté,'ﬁffner und Schliefer geordnet,zusammengefaft, Die
einzelnen Kﬁntakte gind grundsitzlich in Ruhestellung gezeichneta |
'Abweichungen hierven 51nd zeichnerlsnh‘belegta

Die ?resse igt- mit einer Zweihaﬂ&-SQcherhe&tseznruakung BUBEO- -
riistet. Dex: Badlenungsmann wird dabei geswungen, beim Einriicken

der Presse die Hinde auBerhalb des Gefahrﬁnberelches zu haltens
Alle andaren.Beﬁlenungsarten sind nicht gefahrles whé dirfen aur
Zur Anweﬂdung kommen, wahn ﬁurch besondererVorwichﬁungen ein .
Nachgresfen ges Bedienenden elrwanﬁfrel verhlnésrt-wira.

. Beil dias&r Sahaiterstellung hann die Kupplnug- ﬂozmai bekdtigt werd
den, wihrend der Antriebmmotor gesperrt ist. Bas Scnwuagrad ksnn
5180 Bur von Haﬁ& durchgedreht werden.

Blnzelhuaa :
Hier mussen die gawahlten Elnschalt&ruckknapfe B0 lange betatlgt
werdgn; bis die zweilte Rashe der RKupplung kupz vor dem unteren
Totpunkt iiberfahren ist., Dann kinnen die Taster Irelgegeben wer—
den und die Kupplung ruckd nach Trrelchen der oOberen SLERel-
astellung zwangslaufig ause . Ties geschiebt atch, wern die Drucic-
knbpfe weitsr gearuekt werden. Unterbricht der Bedienende die
Kontaktgabe vor Erreichen der zweiten Raste, bleibt die Presse

N1 By YUNCE 50 Y



PEEY -Bae 1512
. PEDR  He. 1516
N H
Bigte 7.9
stehen, Auch ein. Blockiérén sines Pruckknopfes bel Zw&ihanﬁbeﬁ
dienungsbat keinen Sinn, da dann dle Pregse nach einem Hnb
sich nicht wieder einschalbten 188%,

uauerhub:
Die Presse lduf{ naca ]hqulsgabe #o langa dureh, bis der Druck=-

knapf‘“Aus“ geﬁruckt wirﬁa
Die Wahlschalter missen: immer verriegelt werdeft. Die Schlussel
diirfen nur dem Einrichter oder Meister zugdnglg sein, Nup diese _
| Personen dlirfen die Schalterstellungen: verdndern, Bei Nichtw -
beachtung dieser Vorschrift begtebt Unfallgefahr]
Die Stellung "Durchlauf" ist nicht gefshrlog und darf nur ange- &
wended werden, wenn durch besondere Augfibrung des Werkzeuges ein
unfallsicheres Arbeiten gewihrlelstet ist.

-

haschlnenanschluﬁs

Der Anschlufl samxllcherrGerate igt aus dem.Bauschaltplan Mg~ -
schine ersichtlich. _

Bel Installation der Maschine sind Leitungen gleicher Nummer
untereinander zu verbinden. Die Verlegung erfolgh in Metall-
schl8uchen., Uber in ein Rohr zu verlegende Leitungen ist als -
zusdtzlicher Behultz edin geweneloser Isollerschlaucn zu ziechen.

Beil fnklemmen dertel’ : ;
falt zu arbeiten, da bereits eln,loser Draht die Funktlon dex
Magchine unmogl;ch machen und fiir den an der Maschine Beschif=
tigten eine Gefahr darstellen kann. Mit besonderer Sorgfalt
sind die’ SdhutVIeltungen zu. behandeln.

Im iibrigen verweisen wir auf die einschliglichen VDE—?orﬁcbrlften,
insbesoudere VDE 0113, i

Wartung: 7
Die Lebensdauer eimer Maschine ist zum grofen Teil von ihrer War-

tung abhingig. Dies trifft auch fir die elektr. Avsristung zu.
Eine laufende Wartung der elektrischen Betriebsmittel ist durche—
zufihren. Die angegebenen Zeitabstinde gelltien aus Richitwerte fir
einschichtigen Betrieb bei 8 Stunden. Bei mehrschichtigem Betried
sind die Zeitagbstinde siﬁngeméﬁ}zu verkirzoh.

Vor der Reinigung  der Maschine ist der Hauptschalter adszuschal%

CM29-u¥ Kb i1eoien
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ten und die Vﬁrsicherung zu entfernen. ¥rst dann dirfen Schutfe
abdeckungen entfernt werden. Nach AbschluB der Arbeiten sind
sdmtliche Scﬁﬁ%ﬁah&ecku&gen {auch Punkenkappen) wieder anzu-
bringen und die Punktion der Maschlne zZy prufen.

In den Schal%g&ratamaumen dirfen keine Werkzeuwe ‘oder andere
Gegenstande ﬂﬂtergahracht werden.

Reinlgungst C

‘Die Mctcren.muBSQn von Zeit 2u Zeid mlt ‘&inenm Blauebalg (kelne
Prefluft) vem Staub gereinigt werden. Einmal im Jahr ist der
Motoxr durch einen Fachmann,grunﬁlich fachzusehen, Hierbei sind
die quﬁeren Eag&rdackel sbzuschrauben und die Lager mit Petroleuwd
oder an&eren vurgeschrlebenen Reinigungsnitteln zu saubern. Die
Schmierkammern sind nau 'zn fiillen, wobei nur vorgeschrlebene_
Schmlermit%el bestet-Qualitat zu verwenden sind.

An aen.Magnetan s;nﬁ .der faste Sitz der RKurzschluBringe und die
Auflsgeflichen der Blechpak$e zu kontrollieren, Auch darf bel
angezogenen Anker Kein Luftspalt bleiben. (Erkenmbar durch star-
kes Brummsn)a Die Hersteller-Richtlinien sind zu beruck51cht1genq

Schaltgerate Elnd alle 8 Wochen auf ihre Funktlonsqicherhelt zu

uberprufen. Motbrﬁicherungen 2ind zu losen. Steuverfunktionen sindg
durch Betiitigen der Drucktaster und Endtasbter zu priifen..

Druckknopftaster sowie Endtaster sind auf mechanische und elek=
trlsche Betriebsfahlgkeit zu prifen. Kontekte diirfen nicht ver-
schmutzt sein. Kantaktbrucken miissen in der Ruhelage einwandfrei
anilegen und beim Eetatigen der StoBel einwagndfrei arbelteno

Aﬁ Walzenschaltern sind die Konbtakte zu priifen und zu fatten.
Bel- Deformlerung der Kontakte sind azweckmiBigerweise kleinere
Schaltexr auszuwechseln, bel griBeren Schaltern sind die Kontakte
i ernnnarnﬁ An allaa $chaltern gind die Lagerstellen und Raste
werke zn fetten.

An Stenafﬂund Eeckenschaltern aind Punktionssicherheit und Rast-ﬂ
stellen zu prﬁfaﬁg , -
Schutae‘und Relala sind durch Betdtlgen der Taster auf 31nwand~
freies Arybeiten- zu prﬁfen. An Klappankerschiitzen sind Sahalt-
Eontakta auszuwechseln entsprechend den Angaben der Geratemﬂerb '
S'be}.lﬁr o 7

a
{
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Zeitrelsis sind suf die eingestellte Zeit wnd den Funktions-
abléuf zu priifen, 5ind die Kontakte deformiert, milssen sie durch
neue ersetzt werden. Werden Storupgen beim automgbischen Ablguf

" der Maschine festgestellt, so sind Schiitze,; Relais und Zeit-
relais an Hand von Schaltbildern und Arbeiﬁsdiagrammen zu prifen.
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In Schaitbilaern verwendefe Schalt-

H
zeichen nach DIV 40TIZ, 40713, 40715 B 22
M‘."f £ Schaftzeichen - Benennung
zeichen | ' =
S 1 ! 2 chiiefier :
& ' o oJl-o ' 2 gffnef J albemefn
Di’ }0 io Tastschaller (Druckknopf)
£ ! } Z & 1 Endschalter mit 2 Schilefer
o 2 Endschalfer mit 2 Offner
)
! i d C}A 1 Endschalfer m.15chiiefier+ 10ffner
3 _ . il I 2 Endschatier m. Uberschneidung
T ; 1 & 2 o O © %
" Hps e 1 Hauptschalfer
Ms © L 2 Motorschutzscholter
1 T -1 2 3 A
WS g0 - " 1 Wahischalfer
S5 ;*2 { f‘_‘i E 2 Schlvisselschalfer
Sws °"""(;° - o 3 Schwimmerschalter
S o I Dreipoliges Schufz
Hs l;#%ﬁ Eﬁgﬁﬁ 2 Hiffsschidz, Hifsrelos
(it 2 SchiieBer und 2 Offner)
ﬁ]ﬁﬁlg!" ! Thermorelais ohne §
- poerte
Th E'HEI}—__\ I e 2-Thermorelaismit-Wedereinschaf
sperre
-2 3 . @
:‘Z(R f ﬂ 1 Zeitwerk  (Zeitrelais}
M | 2 Kontakimanomet:
KT | ) nifakimanomefer
*0 T 32 Konfakithermometer
M 1 Z J 1 Gleichsfrommotor
G 2 Drehsfrommofor
3 .Generator B
Mg / Magnef
Tr p— Transformator Stromwandler
stw — e -
Gr ! D' | 2 ol 1 Gleichrichter
Ko - 2 Kondensator allgemeir: ]
K 1 m 2 @ 1 Sicherung.
L 7 ' ¢ Leuchimelder
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"Lﬂchleludﬁg_gsﬁedlmngﬁ c;gﬁgg Blatt

BEespehreiburnsm

Uie "oftkizsen~Einricatung beﬁteﬁ; in a]l"ameiﬂen aus nehréreéen
Poar= und 0. 1eb9nexnwn&er angeordneten; ﬁrucblbLUwZ?flnderne
ie kompl-tte Yinrichtong ist iuw Tiech @er Fuschive unterge-
brookt. Des weiberen ”ehﬁfan nach‘eiu'ﬁruckau gleichtank,
Leitupzen und Armaturen und sedern im §$%flob keine uru&hluftn
leitiong vorhauden iz, &lﬁ_KOﬁj?C%@CI 1&@&.;

in der Zulslvang vom_KQmﬁfessez ﬁ'ar der Jetrﬂeyumfucx1uftm

S leltuns tasgleichbank muB ein Abspefrventil und ein Tituck-
;Eﬂ winderer oot Jonomeber eingehsut sein. - e
Tal Veﬂlef;gx Ger Lel tuﬁg Lot basonders dorauf 2u achltsu, dsb
xeine Tuftverlu-te eintreten kdnven. ' T
) Lie rmoesnlifyu soll frel voa Eondeogzascer sein and derd
seineriol V?llﬂfu iniguns aufweisen. )
wocks Lo coung der holbemmsnschebben embfieglt es gici, in
o FOLReICs Teiuaasuagéea_ﬁle “vlindervinde uld Gr&;hizg‘éta'eiﬂ;
) zufeﬁa&go : ; : .
Verzend.aigeubolichbelt vad Avosiisweises o
. 293 und B 306 . ) :
sogandlochhaltuns findet in der egel gur awenduns
L caen Bleghbhsltung, also bei eineu Ar“QLtbvorﬁang
f*j o gezogen wikrde Andeperselts kamn ﬁas BE ;tgigssﬁ

Ciselsuoderfer Anwendung; Tinden.

bo.oahpe der Maschine Lot surnlehst der huwslelcohfank

wl% der o ricelerlichen Druck, welcuer wi Druckminderer o 3 _
eingecver it ond at Wanometer ebgelesen wird, sulz thlleuu ':fi_
Glelchine. iz strint dLS_DEhuhih%t in die Zyl nder mit eln ux Q -
die holven neluien débei die obaere Slellung éin. -

Ter Drmagls (e LquhlsSﬂns wird 0“*3: die XKolbén =aul eime )

Draghplatte (el verschiedenen ]u:tgﬂmu@-: 3% der duerc &oibaﬁ ‘
paceh sleicnzolile die‘Druﬂkplatte) und vaﬁ hier aung vwieder Eureb
Svifte gul Gei. Blechhaltering, dcr gich nun wit ngch abwdrbs u
bewernt, Ubertragen. Bubai'wii*d ét 3 Blech iber den Tiehs i.az;__é_,};xel‘

gevogen. 1t dem Tlechhalteriﬂﬁ ZugamIen beww Zon- gici: eudh die
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Beschreibung - ' : —

Durch das Rédderpear 1 und 2 und durch das Kegelrdderpaar 3.
und 4 wird die Pumpenwelle 5 in Drehung versetzi, Dadurch
wird die suf der Pumpenwelle.5 sitzende Kurvenscheibe 6 mit-
bewegt, s0 daB der Arbeitskolben 7 bei einer Umdrehung der
_Kurvenscheibeis je eine Saug~und Dmﬁﬁkbawagung_macht.-nie
Kurvenscheibe ist Be_ausgebildét, daf der Arbeitskolben nach
dem Saugen und Driicken eine bestimmte Zeit in Ruhe bleibh,
Wihrend dieser Zeit schaltet der Steuwerkolben 8 von Saug=auf
Druckstellung baw, uﬁgékehrﬁ; dadurch wird erreich¥, dal
wihrend des ﬁrbeitshubes'desfﬂrbeitskolbens jewails der volle|
Querschnitt der Saug-und Druckkaniile freigegeben wird, Ist
" nun das Fett vom Afbeitskolbén 7 &utch;den Kanal a in den
Pumpraum gelangt, so drehx,sich dex Stegerkolben.auf Druck-
stellung und das Fett wird durch Kanal b zur Schmierstelle
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Ausgabe :

Hallupp-FettscmiegM_p ) '
u"m Zar automatlac hen chmierung

114 in den unteren Teil des Gehiuses. Das Abstreichblech

‘drchen verringert und durch Rechisdrehen vergréBert, Die

‘guliert werden,

gedriickt, Gleichzeitig mit dem Pumpwerk wird die welle 9,

auf welcher der Riihrfliigel 10 silzt, in drehende Bawegung

varsetzt. Dleser Rihrfligel driickt das Fett durch das Sieb
: 1
12 pinmt das in das Geh3use gedriickte Fett auf und verteilt
es dbexr die S’aug_kanéle_ 8.

Einstellen der Fordermenge

Die Fettschmierpumpen kommen auf volle Fordermange einge-
sbellt sum Versand. Durch die Bitellschrauben 13 kann die go~
winaclite Foérdermenge mit Hilfe séines Schraubenzichers einge-
stellt werden, und %war wird die Firdermenge durch Links-

Pumpen sind abgestellt, wenn die Stellschrauben 13 sowelt
bheravegodreht aind, bla dle Kolben keine suf~-ynd Abwirte—
bawegamg mehr machen, Anf keinen Pall weiter herausdrehen.
Bel Apparaten mlt pendelndem Antrieb kann die Férdermeoge
dureh Verdndern.des Gechwinghebelausschlages noch walbter re-

Warteng

' man @die Bafestigungsschrauben 14 und hebt das Pumpwerk
hemus. Zarp, Reinigung kein Benzm, sendem Petmleum Tar-=.
' ’W&nﬁﬁno - -

Aehtgng
'.‘ﬁnr sauberas TFett in dle Behilter nachfiillen (auf Putg~
‘wolla, Holzsplitter, Metallspine und dgl. achtgeben).

~ Arbeitekolben gbstellen.

Dis Wartung der Fettschmierpumpe besteht wahrand des Bew
triebes ladiglich im rechtzeitigen Nachfilllen von sauberem
Febt. Ist es erforderlich die Pumpen zu veinigen, o lisy

Kicht bandtigta Anschlilase auf Xeinen Fall blind ax- -
achranben, sondern mur mit einem Kotken verschlieﬁen ‘uﬁd

Bai rot:i.erenden Appax-aten auf Pfeilrmhtung achtm. :

¥ tteach.
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Antieb

Die Drehbewsgung der Anbriebgwelle J wird exrzielt Qurch

die Hubbewegung des Schwinghebels 4 und des an
festigben Mitnehmergehiuses &, hierbei driicken

diesom be-
die Fedorn B

mit Federbolzen C die Rollen D in Jen engen Raum zwigchen

Mitnelmergehiuse

11 S L N gag

halter E im Sperrgehiuvse K die Anbriebswells J
riickGrehen.

und Kurvenbahn des Rollenhalbes E. Beim

alaki YL Y - R 4 )2 114

B 2 HD

gegen Zite

Baei Apparsten mit rotierendem Autried Drehrichitung einhalien

Siehe angebrachten Preil.
Die Pumpen arbeiten nur in einer Irehrichbtumg.

Bearb. M
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